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— 1. Genedl sdkerhetsanformation ——

Saker drift av enheten kan bara garanteras om den &r ratt installerad, justerad och underhéllen av
en kompetent person (se del 11 i den bifogade kompletterande sakerhetsinformationen) med hjalp
av driftsinstruktionerna. Generella installations- och sakerhetsintruktioner for rorledningar och
maskinella konstruktioner maste foljas, och redskap och sakerhetsutrustning kraver korrekt
anvandande.

Varning
Grafitaxelpackningen bestar av en tunn stodring av rostfritt stl som kan fororsaka fysiska skador
om den inte hanskas med och tas bort forsiktigt.

Isolering

Overvag om stangande av isoleringsventiler kan riskera ndgon annan del i systemet eller medféra
personskador. Faror innebar isolering av ventiler och sékerhetsanordningar eller larm. Se ftill att
isoleringsventilerna ar pasatta och avstangda gradvis for att undvika angsmallar.

Tryck

Tank innan underhall pa vad som finns och kan ha funnits i rérledningarna. Forsakra dig ocksa innan
nagot underhall ager rum pa produkten om att allt tryck &r isolerat och sakert luftat till atmosfar, det
ordnas enkelt genom att montera en tryckavlastningsventil av typ DV fran Spirax Sarco (Se separat
lista for detaljer). Ta dock inte for givet att trycket har minskat, inte ens nar tryckmétaren star pa noll.

Temperatur
Ge temperaturen tid att normaliseras for att undvika brannskador och évervag innan arbetets gang
om du behéver skyddsklader (skyddsglasdgon inréaknat).

Atervinning
De har produkterna ar atervinningsbara och &r inte miljéfarliga da de atervinns ratt.
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2. Generell produktinformation —

2.1 Generell betackning

Ett omradde av kompakta stalmanifoldrar med inbyggda avstangningsventiler av kolvtyp for
angdistribution och uppsamling av kondetsat. Manifoldrar av typ MSC kan anvandas for antingen
angdistribution eller for kondensatuppsamling beroende pa hur de ar installerade.De ar forsedda
med en EN 10204 3.1.b-certfiering som standard for hus, brost och féaste.
Obs: Las foljande tekniska informationsblad, TI_P117_15 fér alla detaljer om: material, storlekar,
réranslutningar, dimensioner, vikter, driftsomraden och kapasiteter.

2.2 Storlekar och rdéranslutningar

Finns som manifoldrar med atta anslutningar, betackningen MSC08

Anslutningen for huvudledningens kondensatretur (inkommande &nga och utgdende kondensat) ar
en DN40 svetsande till DIN 3239 typ 2.

Foljeledningen &r DN15 svetsandsanslutningar till DIN 3239 Typ 2

Alternativ

Flddesriktning vid L AR Flédesriktning vid
angdistribution &

Fig. 1

2.3 Konstruktionsvarden
Maximalt konstruktionstryck DIN PN63
Provtryck i rumstemperatur pa: 95 bar (1 377.5 psi).

2.4 Driftsomrade

Q@ um o
= e
©
g iy __—F———’:h'“"a _
g Mattnings- ' T
P10 kurva ; [
for &n : ;
0 911 — ~
il i o 30 ] G0 T
Tryck bar

| Produkten far inte anvandas i detta omrade.
*PMO  Maximalt tryck vid drift rekommenderat for mattad anga.
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3. Installation

Obs: Lé&s ‘'sakerhetsinformationen' i del 1 innan installationen péaborjas.
Kontrolleraiinstallations- och underhallsinstruktionerna, namnskylten och tekniskt informationsblad
att den planerade installationen passar for produkten.

3.1 Kontrollera material, tryck och temperatur och deras maximala varden. Om produktens
maximala varde for drift &r lagre an det system den ska monteras i ska det finnas en
sékerhetsanordning for att forhindra évertryck.

3.2 Bestam de korrekta installationsforhallandena och flsdesriktningen.
3.3 Avlagsna skyddsholien fran alla anslutningar.

Obs: Om komponenten monterad pa manifoldern ska utblasas till atmosfar, se till att den &ar pa ett
sakert stélle, kondensatet kan uppnd en temperatur pa 100°C (212°F).

3.4 Generell information
Manifoldern ar designad for vertikal installation. Se till att det finns lagom utrymme for att skéta drift.
Baksidan har gangade anslutningar, M12 for att kunna fastas till en barande konstruktion.

For att isoleringen ska ga lattare rekommenderas det att montera avstandsbrickor for att ge
manifoldrarna tminstone 50 mm demonteringsavstand. Som alternativ finns ett monteringssats med
fasten och avstandshbrickor tillgangligt. MSCO08 kraver 2 fasten. Efter installation rekommenderas det
att manifoldern isoleras for att minska utstralande varme, detta for att skydda personalen mot risk for
brannskador. Det enklaste alternativet &r en isoleringsjacka.

3.5 Angdistribution

Den installationen som rekommenderas ar med anginloppsanslutningen pa toppen av manifoldern.
D& med ett kondensatavledarpaket monterat i botten. Utblasningen fran den har avledaren ar med
fordel omvand. Om en utblasning till atmosfar ar planerad, ar det rekommenderat att en diffuser
monteras.

3.6 Kondensatsamling
Deninstallationen som rekommenderas &r med kondensatutloppet pa toppen. | botten av manifoldern
ska en avstangningsventil monteras for bottenblasning. Vi rekommenderar &ven har en diffuser.

3.7 Svetsning av rorledning
Svetsning sker enligt nationella lagar och férordningar.
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Svatsande av manifoldern DN15 och DN40 svetsande till ror
DN15 och DN40

Rdormaterial

Beskrivning

Kolstal med en minimal draghdlisfasthet till
och med 410 N/mm?

Specificationer
DIN 17243 C22.8 w/s 1.0460 (Manifolder)
DIN 17175 St 35.8 w/s 1.0305 (Ror)

Rdorspecifikationer

DN15 DN40
Manifolde} Ror Manifoldef Ror
Tjocklek (mm) 235 | 20| 295 | 26
O/D (mm) 22.00 |21.3| 49.00 |48.3
Fogtyp

Fog for svetsende till DIN 3239 del 1 typ 2

Svetsnings process

Typ SG - a) WIG - Tungsten adelgassvetsning

Svetsnings positioner
Alla: Svetsad pa plats

Beredning for svetsning
Mattskiss

Fig. 2 DN15
-—-J l«—— O till 3 mm
30° 30°

IIIIED,

sparamnes

anslutning pa

Fig. 3 DN40

—
30°

ZZ7777

—— 0 till 3 mm
30°
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Ror manifolde . Manifold
Ror anslutning
S“

10 30 v
Referens: o 30
DIN 2559 Del 1 Identifikation nummer 21
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Tillbehor for svetsning
Fyllningsmaterial

Specification : DIN 8559 Del 1 Typ W1
Sammansattning :C-Mn

Skyddsgas:
skyddsgas

Anvand en passande argon-

Metod for beredning och
rengoring

Svetsénde: Levereras

Ror: Mekaniskt kapade med 30°
fasning.

Mer information

1. Det ar inte ndédandigt att demontera
manifoldern fére svetsning men handtaget bor
vridas for att ge utrymme &t svetsen.

2. Montera med héaftsvets.

Materialspecifikation till roret
Forvarmning

Kravs bara naromradet ar under 5°C (41°F) och
‘'varm att rora’

Mellanvarmning
Ej applicerbar

Eftervarmning
Kravs ej

Driftsatt i foljd och avsluta

svetsdimensionerna.
Siss

Fig. 4 sparamnesanslutningsmanifolder
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Referens:
DIN 2559 Part 1 Identification number 21

Fig. 5 Manifoldanslutning

Utsida 60°

&
1 7. A\

Insida

6 P P%arco

IM-P117-17 ST Issue 2



4.Driftsattning

Kontrollera efter installation eller underhall att systemet fungerar felfritt. Testa alla larm och
sékerhetsanordningar.

5. Drift

Vid drift ska kolvventilen vara helt 6ppen eller helt stangd: den &r inte till for att minska gastillférseln.
Eftersom kolvventilen har sa stor tatarea, behéver man inte anvanda ventilnyckeln for att garantera
att den sluter helt tatt vid avstangning.

6.Underhall

OBS: Las 'sakerhetsinformationen' i Sektion 1 innan underhall.
Varning
Grafit axel tatningsringarna (féremal 2 och 5) innehaller/bestar av en tunn stodring i
rostfritt stdl som kan orsaka fysiska skador om den inte handskas med och avlagsnas
forsiktigt.

6.1 Underhall i service

Nar manifoldern &r i drift for forsta gangen eller efter byte av tatningsringar kan husmuttrarna (11)
behova dras at ett ¥4 varv. Ventilen ska da vara stangd. Sakerstéll att ventilbrostet (9) ar monterat
rakt och att monteringen gors med forsiktighet. Den har proceduren ska repeteras vid minsta tecken
pa lackage. Om man inte kan fa helt tatt pd det har sattet far man géra om packningarna enligt
proceduren under.

Ett litet hal i ventilbrostet ar nodvandigt for att forhindra att trycket stiger, men kan dven anvandas
for att upptécka lackage och for smorjning av spindeln (7) nar ventilen ar i stangt lage.

11

Fig. 6
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6.2 Forberedelse for demontering av ventilen

Se innan arbetets start till att du har passande arbetsredskap tillgéngliga. Forsékra dig innan
underhall om att manifoldern &r heltisolerad och helt har minskatitryck. Tainte for givet att systemet
har minskat i tryck ens da manometern star pa noll. Om du utévar underhall medan rérverket &r hett,
anvand passande sakerhetsklader. Demontera isoleringen forsiktigt om den ar monterad. Det ar
enkelt vid anvéndande av isoleringsjacka, da det bara &r att lossa fasterna.

6.3 Demontering av ventilen:

- Oppna ventilen helt med hjélp av handtaget (9).

- Avlagsna husmuttrarna (13) och brickorna (14) fran pinnbultarna (12).

- For forsiktigt handtaget i stangningsriktningen for att lyfta brostet (6).

- Rotera brostet (6) for att forsakra att flansbultarnas hal &r i linje med pinnbultarna(12).

- Vand handtaget i 6ppningsriktningen for att lossa kolven (4) fran tatningsringarna (2 och 5) och
16sgor sa kolv /ventilbrostsatsen fran huset (1).

- Kolven (4) arihopmonterad med spindeln (7), en kula och en rérfog vid leverans och ska aldrig
tas isér.

- Kontrollera sa att kolven (4) inte har nagra tecken pa skéror, korrosion etc. som kan paverka
ventilens tathet.

- Kontrollera andra delar for notning/skador och byt ut om s& nédvandigt.

6.4 Byte av packbox

- Séttinventilens inre urdragningsverktyg (Se Fig. 8) genom tatningsringarna (2 och 5) och kolven
(3) nar ventilen &r tdmd.

- Vrid om urdragningsverktyget ordentligt for att sakerstélla att det nar anda ut i sparet och vrid
darefter handtaget ordentligt ett kvartsvarv for att lossa de tva tatningsringarna (2 och 5) och kolven

(€}
- Rengor huset for tatningsringen och alla innerdelar ordentligt.

- Satt dit den undre téatningsringen (2), kolven (3) och en ny évre tatningsring (5), forsakra dig om att
de sitter ordentligt. OBS: Den undre och &vre tatningsringen ar likadana.

- Tillsatt ett tunt lager av grafitbaserat smorjmedel endast pd gangorna (inte pa insidan eller pa
kolven).

6.5 Montera ihop ventilen
- Ta kolv/ventilbrést-montagesatsen och vrid handtaget (9) i 6ppningsriktningen upp till stoppet.

- Montera in kolven (4) i den 6vre tatningsringen och tryck ner den tills det ar mgjligt att satta dit
brickor (14), skruva dit husbultarna (13) pa pinnbultarna (12) och dra sen &t dem for hand.

- Stang ventilen helt och forsékra att brostet (15) &r monterat rakt och dra &t husmuttrarna (13)
gradvis.

- Byt ut all isolering och upprepa proseduren som beskrivs i sektion 6.1.

Tabell 1 Rekommendrade atvridningsmoment

PN =

fe) o N Ibf ft
del - m (Ibf ft)
13 14 & 10 75)
11 8 M5 0.1 0.07)
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Fig. 7
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Utdragningsverktyg
Fig. 8 Bilder visande en ventils innerdelar, ett utdragningsverktyg
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7. Reservdelar

De tillgangliga reservdelarna star i detaljlistan under. For lattare utbyte finns ett utdragningsverktyg
for avliagsnande av tétningsringar.

Tillgdngliga reservdelar

Tatningsring-sats 2,5

Innerdelar
2,3,4,5,7,8,11

Utdragningsverktyg

Att bestélla reservdelar

Bestall alltid reservdelar enligt beskrivningarna i kolumnen 'Tillgangliga reservdelar' och uppge
storlek och typ av utrustning.

Exempel: 1 - Tatningsringsats for ventil med inbyggd kolv pa kolstalmanifolder MSC08 DN15

svetsandar

2

4

3

5
7
8
11

Fig. 9 18
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Alternativ

Flddesriktning vid

Flddesriktning vid uppsamling av
angdistribution

kondensat

Fig. 10
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