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TD42S2

Termodynamisk Kondensatavledare
Installations- och underhallsinstrukiioner

Beskrivning
TD42S2 ar en termisk kondensataviedare

med hus

av smidesstal och med instickssvets ick

anslutninger Bricka
Lock
Hus

Silinsats

Filterlockpackning

Filterlock
Konstruktionstryck (1so 6552)
Konstruktionstryck, hus ANSI/ASME 300
PMA - Max. tillatet tryck 51 bar 6 (740 psi)
TMA - Max. tillatet temperatur 400°C (752°C)
Byggd for max. provtyck i rumstemperatur pa: 76 bar 6 (1102 psi)
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| Produkten far inte anvandas i den har regionen.

*PMO - Max. rekommenderat tryck vid drift 42 bar 6.
PMOB - Max. backtryck vid drift 80% for inloppssidan.
OBS: Min. tryck for korrekt drift &r 0.25 bar 6.

Temperatur
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Installation

Fore TD42S2 ska ett horisontellt ror installeras.

For att underh@ll och utbyte av avledaren ska kunna ske pa ett sakert satt maste passande
avstangningsventiler installeras. Valj kontrolimetod av avledarens drift med omsorg. Det kan vara
ett synglas eller ett Spiratec-system. Synglas maste plaseras minst en meter fran alla
utsprutningsavledare pa utloppssidan. Dar avledaren utbldses i ett slutet system ska en
backventil monteras pa utloppssidan for att forhindra backflode. Avliagsna allt emballage och
skyddshéljen och se till att alla anslutningsportar ar fria frdn hinder. Oppna alltid
avstangningsventilerna langsamt tills normal drift nds- detta forhindrar angsmallar. Kontrollera
sd att det inte finns nagra lackor och s& att driften fungerar felfritt. Se till att alltid anvanda dig
av ratt verktyg, sakerhetsatgarder och skyddsutrustning.

Svetsning av avledaren i rérledningen maste goras med elsvets pd ett godkannt satt. Las
sektionen 'Svetsning av kondensatavledare' pa nasta sida.

Underhall

Innan utférande av underhdll p& produkten maste avledaren isoleras fran bade inledningen och
utledningen och allt tryck (i produkten) maste normaliseras till atmosfar pa ett sakert sétt.
Avledaren ska sen latas kallna till omgivningens temperatur. Se till att alltid anvanda ratt verktyg,
sékerhetsatgarder och skyddsutrustning. Oppna alltid avstangningsventilerna langsamt tills
normal drift nds- detta forhindrar &ngsmallar. Det rekommenderas att byta ut alla packningar till
nya vid varje utfort underhall. Dra &t locket till rekommenderat atdragningsmoment.

Att utfora service

Avlagsna isoleringsholjet om ett sddant anvands och skruva 16s locket med en skiftnyckel. Anvand
inte polygrip eller rortdng av liknande typ eftersom de kan orsaka slitning och gora locket skevt.
Vid atermontering, placeras brickan vanligtvis med sparen mot hustets satesytor. Skruva pa
locket, det behdvs inte nagon packning men en lamplig gangpasta for hog temperatur ska tillsattas
pa gangorna. Dra &t locket till rekommenderat &tdragningsmoment.

Att rengora eller byta ut filter

Skruva loss filterlocket med en skiftnyckel, dra ur silinsatsen och rengor den eller byt ut den mot
en ny. Vid atermontering ska silinsatsen sattas in igen och sen ska locket skruvas pa plats. Lite
'‘Molybdenum Disulphide' smérjmedel ska forst sattas pa de forsta gangorna. Kontrollera noga att
packningen och ytornamot packningen ar rena. Dra atlocket ill rekommenderat dtdragningsmoment.

Atervinning
Produkten ar atervinningsbar och ar inte miljofarlig om atervinningen sker med forsiktighet.

Rekommenderade atdragningsmoment

Del eller I‘% N m Ibf ft
N - J mm

" LC 36 135 - 150 100 - 110

¥" LC 36 135 - 150 100 - 110
2 1"LC 36 135 - 150 100 - 110

v 41 180 - 200 132 - 147

Y 41 180 - 200 132 - 147

1" 55 250 - 275 184 - 202
5 (alla storlekar) 27 M24 120 - 135 88 - 100
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Reservdelar
De delar som finns tillgangliga som reservdelar
visas i heldragna linjer och de delar som inte &r
tillgédngliga som reservdelar illustreras i
streckade linjer.

Tillgéngliga reservdelar

Bricka (3-pack)

Silinsats och packning 4,
Filterlockpackning (3-pack)

Isoleringshdlje

~N|[OoO|o|w

Att bestéalla reservdelar

Bestall alltid reservdelar med hjalp av
beskrivningenikolumnen Tillgangligareservdelar
och ange storlek och typ av avledare.

Exempel: 1 - Silinsats och packning till en %2"
Spirax Sarco TD42S2 termisk
kondensatavledare.

Svetsning av kondensatavledare
All svetsning ska ske enligt nationella och lokala regler och férordninger.

Svetsning av kondensatavledare DN15, DN20 och DN25 instickssvetsas
ill ror DN15, DN20 och DN25 enligt Schema 80

Rormaterial

Beskrivning
Kolstal med liten tanjstyrka upp till och med 430
N/mmz2

Specificering(ar)
ASTMA105N (TD)
ASTM A106 Gr. B (Ror)

Materialgrupp(er) Al
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Rormaterial-dimensioner

DN15 DN20 DN25
TD Ror TD Ror TD Ror
Tjocklek (mm) 5.5 3.73 5.25 3.91 5.85 4.55
O/D (mm) 33.0 21.30 38.00 26.70 46.00 33.40

Roret ska vara 1600 Schema 80

Fogtyp ANSI B16.11
Instickssvets enligt klass 3000 Ib (likadant till BS 3799)

Svetsprocess Forberedelse for svetsning
Manuell elsvets Mattskiss
Svetsposition(er) Mellanrum: max. 1.0 mm.

AlIA: Svetsas pa plats o %/// A\ \/\///I\ W_i
R

Referens - BS 2633: 1987: Sektion 3.1 och Fig. 9

Metod for forberedelse och
rengodring

Instick: levereras och stalborstas.

Ror: Mekaniskt kapade and stalborstas.

Ytterligare information
1. Det ar inte nodvéandigt att avlagsna
avledarens innerdelar

Tillbehor till svetsning

Rekommenderade fyllningsmaterial:
Sammansattning - C-Mn

Elektrod-typ - BSEN 499 E38 OR

Skyddsgas/flux:

Anvands ej ", h
fore svetsning.
2. Fast med haftsvets.
Temperatur rérmaterial Driftsatt i félid och avsluta
o svetsdimensionerna
Forvarmning Skiss

Behdvs endast om omgivningstemperaturen
ar under 5°C och da 'varm att rora’

Mellan v&rmning

Behovs €] .
) Den hér kanten far inte

smaltas bort helt.

o // "/, | 1.4t min.
IS

Ror l

Referens.- BS 806: 1990: Sektion 4:moment | 4.7.3

Eftervarmning
Behovs €]

1.4t min
-—
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