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1. Generdllt

1.1 Beskrivning

En serie linjara stélldon av flerfjaderstyp med olika fjaderomraden som passar for stora ventiler vid
méanga olika differenstryck. Alla stalldon monteras med en slagindikator och ett inbyggt membran
vilket ger bra linjéritet 6ver driftsslagen.

Tillgéngliga typer

PN5700 serien Fjaderstangande stalldon av flerfjaderstyp, stagmontage

PN6700 serien Fjaderéppnande stélldon av flerfjaderstyp, stagmontage

Dessa stélldon ar byggda for att arbeta med 2-vags KE- och 3-vags QL-ventiler, se nedan:

Typer Reglerventil Ventilstorlek Stalldonstyp
2-vags KE-serien DN125, DN150 och DN200 50 mm slaglangd*
3-véags QL-serien DN125, DN150 och DN200 50 mm slaglangd

* Kan aven anvandas for 2-vags-ventiler med reducerat Kv-varde och p& ventilen med 30 mm
slaglangd.

1.2 Fjaderomraden

Stalldonstyp Fjaderomrade Slaglangd
PN5750 0.2 (0.4) till 1 (1.2) bar 50 mm
PN5756 1.0 till 3.0 bar 50 mm
PN5757 0.8 till 2.4 bar 50 mm
PN6750 0.2 (0.4) till 1 (1.2) bar 50 mm
PN6757 0.8till 2.4 50 mm

1.3 Teknisk data

Stalldonstyp Temperaturomrade Max. tryck i drift
PN5700-serien -20°C till 100°C 4.5 bar
PN6700-serien -20°C till 100°C 4.5 bar

1.4 Anslutning for luftoch luftforbrukning

Stalldonstyp Anslutning Forbrukning
PN5700-serien ¥a" NPT Volym 8.5 N Liter
PN6700-serien ¥a" NPT Volym 8.5 N Liter
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1.5 Material, PN5700-serien

Nr Del Material
1 Membrandverdel Stal
2 Membran Armerat nitril-gummi
3 Membranplatta Stal
4 Fjader Fjaderstal
5 Fjaderstyrning Zinkpléaterat stal
6 Ventilkagla Nickelplaterad massing
7 Spindel Rostfritt stal
8 Lasmutter Rostfritt stal
9 Distansplatta Zinkplaterat stal
10 'O'-ring, spindel Nitrilgummi
11 Styrning Brons
12 Packning asbetsfria fibrer
13 Fastskruvar Stal
14 Bultar och muttrar till Gverdelen Stal
15 Stag Zinkplaterat stal
16 Slaglangdsindikator Rostfritt stal
17 montage Zinkpléaterat stal
18 Monteringsplatta Zinkpléaterat stal
19 Anti-rotations-platta Zinkpléaterat stal
20 '0'-ring, tétning Nitrilgummi
21 Stagmuttrar Zinkpléaterat stal
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1.6 Material for PN6700-serien
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Nr Del Material
1 Membran-overdel Stal
2 Membran Armerat nitrilgummi
3 Membranplatta Stal
4 Fjader Fjaderstal
5 Fjaderstyrning Zinkpléaterat stal
6 Ventilkagla Nickelplaterad massing
7 Spindel Rostfritt stal
8 Lasmutter Rostfritt stal
9 Distansplatta/slagbegransare Zinkplaterat stal
10 'O'-ring, spindel Nitrilgummi
11 Styrning Brons
12 Packning Asbetsfriafibrer
13 Fastskruvar Stal
14 Bultar och muttrar till Gverdelen Stal
15 Stag Zinkpléaterat stal
16 Slaglangdsindikator Rostfritt stal
17 Montage Zinkpléaterat stal
18 Monteringsplatta Zinkpléaterat stal
19 Anti-rotations platta Zinkpléaterat stal
20 Tétnings 'O'-ring Nitrilgummi
21 Stagbmuttrar Zinkpléaterat stal
22 Distansplatta Zinkpléaterat stal
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2. I nstallation

Stalldonet ska installeras sa att det &r full tillgéng for underhall av bade stalldonet och ventilen. Den
rekommenderade monteringspositionen ar med stalldonet och ventilspindeln vertikalt Gver eller
under det horisontella rorverket.

Granserna for stalldonets omgivningstemperaturer ar

-20°C till +100°C. Vid forhallanden med lag temperatur maste tryckluften vara torr. Vid férhallanden
med héga temperaturer maste reglerventilen och rorverket isoleras for att skydda stalldonet.

Varning
Stalldonets ¢verdel far endast vara trycksatt pa den sidan av membranet dar fjadrarna inte ar
placerade. Overdelens ventilationslock av plast maste vara lost.

2.1 Montering av PN5700/PN6700-stalldonen pa ventil
(se figur 3 och 4)

Stalldon:
- Lossa pa stalldonets montagedels lasmutter (17a).
- Avlagsna skruvarna (17e) och anti-rotations plattan (19) och ventilens montagedel (17c).

- Skruva pa stalldonets montagedels lasmutter (17a) och stalldonets montagedel (17b) pa
stalldonets spindel (7) tills den &r i jamnhjd med botten av spindeln medan du sakerstéaller att det
M6-gangade monteringshalet ar placerat mot framsidan av ventilen (se fig. 4).

- Avlagsna pelarens muttrar (21) och aviagsna monteringsplattan (18).

Ventilen:
- Avlagsna den lasmuttern (23).

- Montera monteringsplattan (18) over bréstets gangade tapp och satt den i linje med ventilens
spindel.

- Atermontera Idsmuttern (23) och dra &t till rekommenderat &tdragningsmoment, se Tabell 1).
- Skruva p& montagedelen (17c¢) pa ventilspindeln. Justera ventilens montagedels position sa

att den har positionen 125 mm + 1 mm &ver stalldonets montageanslutningen med det M6-géngade
monteringshdlet mot framsidan av ventilen (fig. 4).

- Skruva ventilspindelns lasmutter (17d) for hand for att stélla in ventilens montagedel (17c) i denna
position.

- Lyft stélldonet och placera det éver ventilen med lyftéglorna.

- Tillsatt lufttryck till stalldonet for att spindeln ska placeras pa 6nskad slaglangds-position (se fig.
6).

- Sank forsiktigt ned stélldonet p& ventilen och placera stagen (15) in i monteringsplattans hal
(18). Montera stagmuttrarna (21) och dra &t till rekommenderat atdragningsmoment

(se Tabell 1).

Folj fjaderns justeringsprocedur som beskrivs i sektion 3.

Tabell 1 Rekommenderade atdragningsmoment

Nr Del Atdragningsmoment N m
23 Lasmutter 140 - 150

21 Pelarmutter 40 - 50

17a och 17d Lasmuttrar 60 - 70

17e Lasbgskruvar 35 - 40

8 Lasmutter till monteringsplattan 25 -30

14 Bultar till 6verdelen 15+2
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3. Driftsattning

Om en ventillagestéllare & monterad, las denna produkts separata Installations- och
underhallsinstruktioner.

3.1 Justerfjadern
Stéalldonets fjaderomrade och ppningstryck star angivet pa namnskylten. Information om hur man
kontrollerar eller justerar fijaderomradet finns i paragraf 3.2 och 3.3.

OBS: Justering av fjadrarna kan endast &ndra reglersignaltrycket vid vilket ventilen borjar stdngas
(installt varde) och kan inte andra fjadertryckomradet som kravs for att rora ventilen genom dess
fulla slag dvs. 0,2 till 0,1 bar (omré&de 0,8 bar) Med fjadern installd pa att borja lyfta vid 0.4 bar kravs
1.2 bars lufttryck (0.4 + 0.8) for att uppna fullt ventilslag.

Viktigt
For att forhindra att ventilsatet skadas, se till att kaglan inte vrids d& den trycks mot satet under
montering eller justering.

For att forhindra att membranet skadas ska inte stélldonets spindel rotera nar
membranet monteras in i éverdelen.

3.2 PN5700 fjaderéppnasnde stélldon (se fig. 5 och 6)

Sakerstéll att reglerventilen har isolerats och att stélldonets déverdel ar aviuftad.

Lossa och avlagsna flansskruvarna (17e).

Avlagsna anti-rotationsplattan (19).

Stall in tryckluften till stalldonet pd samma varde som maxtrycket for stélldonets fjaderomréde.
Nar ventilkaglan ar p& sitt séte ska stalldonets montagedel (17b) skruvas ned tills den nuddar
ventilens montagedel (17c).

Sakerstéll att de gangade hélen (M6) &r i linje mot framsidan av ventilen , 6ka stélldonets tryck nagot
Over det minsta trycket vid behov.

Atermontera flansskruvarna (17e) och anti-rotations-plattan (19) och dra &t till rekommenderade
atdragningsmomentet

(Tabell 1, sid. 6).

Oka lufttrycket tills ventilen star 50% 6ppen.

Dra at stélldonets montagedels lasmutter (17a) och ventilens montagedels lasmutter

(17d) till rekommenderat atdragningsmoment (Tabell 1, sid. 6).

Sénk lufttrycket och kontrollera att ventilen stangs vid minimal styrsignal.

Oka styrsignalen till ventilspindelns fulla slaglangd och kontrollera om trycket éverensstammer med
Onskad maximalt signaltryck (inom -10% tolerans).

3.3 PN6700 fjaderstangande stalldon (se fig. 5 och 6)

Sakerstéll att reglerventilen har isolerats och att stélldonets éverdel har blasts ur.

Lossa och avlagsna flansskruvarna (17e).

Avlagsna anti-rotationsplattan (19).

Stall in tryckluften till stalldonet pd samma varde som maxtrycket for stélldonets fjaderomréde.
Skruva ner stélldonets montagedel (17b) tills den nuddar ventilens montagedel (17c).
Sakerstéll att de tva flansade halen (M6) &r i linje mot ventilens framsida, minska stélldonets
tryck en aning under det maximala trycket vid behov.

Atermontera flansskruvarna (17e) och anti-rotationsplattan (19), och dra &t till det
rekommenderade atdragningsmomentet (Tabell 1, sid. 6).

Minska lufttrycket sd att ventilen dppnas 50%.

Dra &t stalldonets montagedels lasmutter (17a) och ventilens montagedels lasmutter (17d) till
rekommenderat atdragningsmoment (Tabell 1, sid. 6).

Oka lufttrycket och kontrollera att ventilen stangs helt vid maximal styrsignal.

Minska styrsignalen for full slaglangd for ventilspindeln och kontrollera om trycket
overensstammer med 6nskad minsta signaltryck (inom +10% tolerans).
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4. Underhall

De pneumatiska stéalldonen PN5700 och PN6700 &r underhallsfria. For att sakerstalla bra drift
rekommenderas det att tryckluften har ett filter som avidgsnar olja, vatten och andra féroreningar.
Om det blir nédvandigt att byta ut delar (se Sektion 5 for tillgangliga reservdelar) ska féljande procedur
foljas.

4.1 Avlagsna stalldonet fran ventilen (se figurerna 7 och 8)
Oka lufttrycket till stalldonet tills ventilen &r halvt 6ppen (50% slaglangd).

Lossa och avlagsna lasmuttrarna och -skruvarna (17e).

Lossa och aviagsna pelarens montagemuttrar (21) och lyft av stalldonet fran ventilen.
Minska lufttrycket till noll for att tomma stélldonet pa luft.

Koppla fran lufttillférseln fran stalldonet.

4.2 PN5700 serien (se fig. 7)

4.2.1. Att montera Spindelns tatningssats

Avlagsna stalldonet fran ventilen pa det satt som beskrivs i sektion 4.1.

Lossa stalldonets montagedels I&smutter (17a) och avidgsna stélldonets montagedel (17b). Lossa
och avlagsna 6verdelens muttrar och bultar (14) och avlagsna stélldonets 6verdel (1).

Obs 1: 3 x langre husbultar (14) ar monterade. Dessa ska avlagsnas efter det att alla andra bultar
har avlagsnats och ska lossas jamnt for att forhindra snedslitning.

Avlégsna fjadrarna.

Hall i membranet, plattan och spindelsatsen medan du drar ur stalldonets spindel

Avlagsna spindelns 'O'-ring (10) och var forsiktig sa inte sparen skadas.

Tillsatt siliconbaserat smérjmedel pa den nya 'O'-ringen och montera den.

Atermontera spindeln férsiktigt s& att varken 'O'-ringen eller spindelns yta skadas.

Atermontera komponenterna i omvand ordning.

Atermontera 6verdelens muttrar och bultar (14).

Atermontera stalldonet efter beskrivningen i sektion 2 och och driftsétt igen efter beskrivningen i
sektion 3.

Obs 2: For att undvika att membranet slits, dra inte at 6verdelens bultar helt forran alla bultar och
muttrar har monterats. Dra slutligen &t dem jamnt till det rekommenderade atdragningsmomentet
(Tabell 1, sid 6).

4.2.2. Att montera membransatsen

Avldgsna membranet, plattan och spindelsatsen efter beskrivningen i sektion 4.2.1.

Lossa pa membranplattans I&smutter (8) med de tva lasmuttrarna pa spindeln (7) for att forhindra
rotation.

Avlagsna fjadrarna (4), distansplattan (9), '‘O'-ringen (20), membranplattan (3) och membranet (2).
Atermontera med ett nytt membran och 'O'-ring, termontera i omvénd ordning.

Anvand tv& skruvnycklar och hall i stalldonets spindel och dra & membranplattans lasmutter (8)
samtidigt som du haller i stéalldonets spindel med tvd skruvnycklar. Se Tabell 1, sid 6 for det
rekommenderade atdragningsmomentet.

Atermontera komponenterna i omvand ordning.

Atermontera 6verdelens (1) muttrar och bultar (14).

4.2.3 Att montera fjadersats

Avlagsna stalldonet fran ventilen efter beskrivningen i sektion 4.1.

Lossa och avlagsna 6verdelens muttrar och bultar (14) och aviagsna stalldonets overdel (1), efter
beskrivningen i sektion 4.2.1.

Avlagsna fjadrarna (4). Montera nya fjadrar. Atermontera komponenterna i omvand ordning.
Atermontera stalldonet efter beskrivningen i sektion 2 och driftsétt igen efter beskrivningen i sektion
3.
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4.3 PN6700-Serien (se Fig. 8)

4.3.1. Att montera membransatsen

Avlagsna stalldonet fran ventilen efter beskrivningen i sektion 4.1.

Lossa pa stalldonets montagedels lasmutter (17a) och avlagsna stalldonets montagedel (17b).
Lossa och avlagsna dverdelens muttrar och bultar (14) och avlidgsna stélldonets overdel (1).

Obs 1: 3 langre bultar (14) & monterade. Dessa ska avlagsnas efter alla andra bultar och ska
lossas jamnt for att forhindra snedslitning.

Dra ur stalldonets spindel samtidigt som du haller i membranet, plattan och spindelsatsen.

Lossa pamembranets lasmutter (8) med de tva lasmuttrarna pa spindeln (7) for att forhindra rotation.
Avlagsna fjadrarna (4), distansbrickan (9), '‘O'-ringen (20), membranplattan (3) och membranet (2).
Atermontera alla delar i omvand ordning med ett nytt membran och 'O'- ring.

Dra at plattans lasmutter med tva skruvnycklar och hall i stalldonets spindel medan du gor detta.
Se Tabell 1, sid. 6 fér det rekommenderade &tdragningsmomentet. Atermontera komponenterna
i omvand ordning. Atermontera stélldonets 6verdel och satt i muttrarna och bultarna (14).
Atermontera stélldonet efter beskrivningen i sektion 2 och driftsétt igen efter beskrivningen

i sektion 3.

Obs 2: For att undvika slitage pad membranet, dra inte &t 6verdelens bultar helt férran de andra
bultarna och muttrarna har monterats och dragits at helt. Alla bultar maste dras at lika mycket i den
slutliga tdragningen till det rekommenderade atdragningsmomentet. (Tabell 1, sid. 6).

4.3.2. Att montera fjadersatsen

Avlagsna stalldonet fran ventilen efter beskrivningen i sektion 4.1.

Lossa och avlidgsna dverdelens muttrar och bultar (14) och avlagsna 6verdelens lock (1), avidgsna
membranet, plattan och spindelsatsen efter beskrivningen i sektion 4.2.1. Aviagsna fjadrarna.
Montera de nya fjadrarna. Atermontera komponenterna i omvand ordning. Atermontera stélldonet
efter beskrivningen i sektion 2 och driftsatt igen efter beskrivningen i sektion 3.
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5. Reservdelar

De reservdelar som finns tillgéngliga visas nedan. Det finns inga andra reservdelar tillgangliga.

Tillgangliga reservdelar

Spindeltatningssats (3-pack) 10, 20
Spindel-'O’ ring, tatnings-'O' ring

Membransats 2, 10, 20
Membran, spindel-'O'-ring, tétnings-'O’ ring

Fjadersats 4, 14
Fjadersats - inkluderar 3 st langa sexkantiga bultar och muttrar

Montagedel 16, 17a, 17b, 17c, 17e, 19

Stélldonets I&smutter, ventil och stélldonets montagedel, anti-rotationsplatta, skruvar och muttrar

Att bestélla reservdelar
Bestall alltid reservdelar med hjalp av beskrivningen i kolumnen 'Tillgangliga reservdelar' och ange
typ av stalldon.

Exempel: Spindeltétningssats fér PN5756, pneumatiskt stélldon.

4
14
2 20
10
= =
17a I 16
17b
17c
17e 19
Fig. 9 :-l
Tabell 2 PN5700/PN6700 identifiering av fjader
Stalldons- Fjader- Antal Inner dia. Langd Identifiering
typ omrade Slaglangd fjadrar (mm) (mm) (Vert. streck)
PN5750/PN67000.2 - 1.0 bar 50 mm 7 57.5 135 Svart
8 57.5 210 Svart
PN5756 1.0-3.0b 50
& mm 8 47.0 210 Svart
PN5757/PN67570.8 - 2.4 bar 50 mm 8 575 210 Svart
4 47.0 210 Svart
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