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Beskrivning

Ett omrdde med smidda kolstals kompakta
manifoldrar med inbyggda kolv-
avstangningsventiler for angdistribution och
uppsamling av kondensat. Manifoldrar av typ
MSC kan anvandas for antingen angdistribution
eller uppsamling av kondensat beroende pa
séttet de installeras. De levereras med EN 10
204 3.1.b certifikat som standard for huset och
ventilbrostet.

Konstruktionstryck

Husforhallanden ANSI Klass 300
(ISO PN50)
Provtryck i rumstemperatur pa 76 bar 6

Driftsomrade
Tryck psi
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Tryck bar 6

*PMO- Max. tryck vid drift
rekommenderat fér mattad anga

Produkten far inte anvandas i den héar
regionen

Generellt

Manifoldern ar byggd for att installeras vertikalt.
Se till att man l&tt kommer &t ratten s att en god
drift & majlig. Baksidan &r utrustad med géngade
anslutningar M12 sa att man kan forbinda den
med en barande konstruktion. For att isoleringen
ska ga lattare rekommenderas det att montera
distansbrickor s att manifoldern far ett standoff
pa atminstone 50 mm. Som ett alternativ finns
en sats med fasten och distansbrickor tillgéngligt.
MSCO04 kraver 2 fasten , MSCO8 kraver 3 och
MSC12 kraver 4. Efter installation
rekommenderas det att isolera manifoldern for
att minska lackaget av utstralande varme for
att skydda personalen mot brannskador. Detta
ordnas lattast med tillval isoleringsjacka.

1. Generdllt

2. Installation

Angdistribution

Den rekommenderade installationen &r med
anginloppsanslutningen uppat med en aviedare
monterad i botten. Utblaset fran aviedaren ar
med férdel omvant . Om det bldses ut till atmosfar
rekommenderar vi att en monteras.

Uppsamling av kondensat

Den rekommenderade installationen &r med
kondensatutloppet uppéat. | botten av
manifoldern ska en avstangningsventil for
bottenbldsning monteras. Vi rekommenderar
aven har att en diffuser monteras.
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Svetsning i rorledningen med instickssvetsvarianter (se sektion 6)
Svetsning gors efter nationella och lokala regler och férordningar.

]
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3.1 Generellt

Manifoldrar av typ MSC har en inbyggd
Kolvventil (for detaljer, las det Tekniska
informationbladet Nr. TI-P117-02).
En fungerande tatning mot lackor i kolvventilen
bibehalls av en kolv, som drivs av en ratt och
en gangad spindel som gar igenom tva
tatningsringar som separeras av en hylsalantern
bush. Nér kolven ar helt utdragen och endast
halls uppe av den évre tatningsringen (som ser
till att inget lacker ut till omgivningen) &r ventilen
Oppen. Nar kolven &r helt inford och den ochsa
halls fast av den undre tatningsingen (ser till att
det inte lacker mellan ventilens inlopp och
utlopp), ar ventilen sténgd. Hylsan ser til att
flodet genom ventilen ar bestandigt samtidigt
som den skéter separationen mellan de tva
tatningsringarna.
Ventilens saten ar mjuka med och kontakt
mellan kolven och ringarna sakerstélls av
pinnbultarna och tatningringarnas sarskilda
patentskyddade material/sammansattning
(laminerat grafit/rostfritt stal) kompenserar for
tryck och temperaturvariationer.
Andra kannetecken fér kolvventilen ar:
o att det endast &r nér flodet redan ar avbrutet
som de tv& cylinderformade ytorna (undre
tatningsringen och kolven) kommer i kontakt
med varandra.
att kolven alltid halls uppe av &tminstone en
ring som ser till att det inte vibrerar under
Oppning och avsténgning.
att kolven skyddas mot fratning/korrosion
och avlagring av frammande foremal néar
ventilen ar helt éppen och helt ur den 6&vre
tatningsringen.

Drift

3.2 Drift

De inbyggda kolvwventilerna ska antingen vara
helt 6ppna eller helt stangda. De &r inte till for
strypning. De inbyggda kolvventilernas spindel
(visar hur 6ppen ventilen &r).

Under avstangning av drift ser axeln med
hjélp av ratten till att det blir helt tatt. Darfor ska
ratten aldrig avlagsnas fran spindeln under
underhdll. Tack vare kolvventilens stora
tatningsyta ar det inte nédvandigt att anvanda
en ventilnyckel for att fa en helt tat avstangning.
Under start av drift Iases axeln nar ventilen
ar helt oppen d.v.s. nér dess overdel nuddar
insidan av ventilbrostet.

Drift av ventilen ska alltid ske med
forsiktighet.

IM-P117-03 ST Issue 3
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4.1 Underhall i service

Efter det att manifoldern precis satts i drift eller
efter byte av tétningsringarna, ska bréstmuttrarna
(11) latt folja med ventilen i stdngd position. Se
till att ventilbrostet (9) sitter rakt da den skruvas
fast och att ratten vrids forsiktigt. Den hér
proceduren ska repeteras om lackage upptécks.
Om perfekt tatning inte kan uppnas pa detta
satt ska ventilen aterpackas enligt foljande
procedur.

Ett litet hal i ventilorostet & nodvandigt for att
forhindra att tryckékning men kan &aven
anvandas for att upptacka lackage och for
smérjning av spindeln (6) nér ventilen &r i stangt
lage.

4.2 Forberedning for

demontering av ventilen

Se innan arbete till att alltid ha passande verktyg
och/eller tillbehor tillgangliga. Se innan underhall
till att manifoldern ar helt isolerad och tryckl6s.
Tainte for givet att systemet ar trycklost ens nar
manometern star pa noll. Om underhall utférs
nar rérverket fortfarande ar varmt ska passande
skyddsklader béaras. Avlagsna isoleringen
forsiktigt om nagon sa&dan finns. Nar
isoleringsjackor anvands ar detta latt gjort genom
att lossa pa fasterna.

4.3 Demontering av ventilen

» Oppna ventilen helt med (7) ratten.

« Avlagsna brostmuttrarna (11) och brickorna
(12) frén pinnskruvarna (10).

» Vrid ratten forsiktigt i avstéangningriktningen
for att lyfta brostet (9).

* Rotera brostet (9) for att sékerstalla att
flansens bulthdl &r i linje med pinnskruvarna
(10).

« Vrid ratten mot Oppningsriktningen for att
lossa pa kolven (5) fran tatningsringarna
(2 och 3) och lossa sen kolv/brost-
detaljsatsen fran huset.

» Kolven (5) ar fast pa spindeln (6)
med en kulled vilken ingar i leverans,
och ska darfor aldrig separeras.

» Kontrollera sa att kolven (5) inte ar utsatt for
slagg, korrosion, etc., som kan forsamra
ventilens téthet.

« Kontrollera om de andra delarna &r
slitna/skadade och byt ut om sa nédvandigt.

4.4 Ompackning av ventilen

¢ Nar ventilen ar demonterad ska urdragnings-
verktyget for ventilens innerdelar foras in i
tatningsringarna (2 och 3) och lantern bush
4

¢ Skruva in den ordentligt for att forsakra att
verktygets ande gar i botten i sparet och
avlagsna de tva tatningsringarna (2 och 3)
och hylsan (4) forsiktigt
genom att vrida handtaget ett kvarts varv.

4. Underhall
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Bild visande utdragningsverktyget for
ventilens innerdelar.

Rengor tétningsringarnas hus och alla
innerdelar ordentligt.

Satt dit en ny undre tétningsring (2), hylsa
(4) och en ny oOvre tatningsring (3), och se
till att de sitter som de ska. (OBS:Den
undre och den 6vre

tatningsringen ar av samma slag.)
Tillsétt ett tunt lager grafitbaserad géngpasta
man endast pa gangorna (inte pa innerdelarna
eller pa kolven).
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4.5 Atermontering av ventilen

E )Ta kolv/brést-innerdelssatsen och vrid ratten

7
i 6ppningsriktningen tills det tar stopp.

e Satt in kolven (5) i den 6vre tétningsringen
och tryck in den tills det gér att satta pa
brickor (12) och skruva pa muttrarna (11)
pa pinnskruvarna (10). Dra &t for hand.

¢ Stang ventilen helt och se till att brostet
(9) placeras rakt, skruva at skruvarna (11)

gradvis.

« Byt ut all isolering.

5—Tillgangliga reservdelar

Alternativ
Flédesriktning Flédesriktning
nar den anvands nar den
for angdistibution anvands for

ﬁv kondensat

N 4

I
| uppsamling
I

MSC04 med
instickssvetsade
anslutningar 5
visas 2
4
3
6
8
7
1
13
14

4.6 Atervinning

Den héar produkten ar atervinningsbar och ar
inte miljofarlig da atervinningen sker med
forsiktighet.

Reservdelar

De delar som finns tillgangliga som reservdelar
finns i listan har under. For lattare utbyte finns
ett utdragningsverktyg for att avlagsna
tatningsringarna.

Beskrivning Del
Tatningsringssats 2,3

Tatningsringsats 2,3
Ventilens Hylsa 4
innerdels-sats, Kolv med spindel 56
bestdende av: Rattmutter 8

Bricka 13

Urdragningsverktyg

Att bestélla
Bestall alltid reservdelar med hjalp av
beskrivningen i kolumnen Tillgangliga
reservdelar och ange typen och storlekarna pa
utrustningen.
Exempel: 1- Tatningringsats for inbyggda
kolvventiler i kolstdlsmanifoldrar MSC04 DN15
instickssvets.

Rekommenderade atdragningsmoment

“_" " =

7 N eller
Del mm % N m
11 14 10
8 8 M5 0.1
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— 6. Svetsning av rérledningsandutning —

Svetsning av manifoldrarna DN15, DN20 och DN40 instickssvets
ill rér DN15, DN20 och DN40 Schema 80

Rormat_e”al Specifikation(er)
Beskrivning ) ASTM A105N (MSC)
Kolstdl med minsta tanjningsgrans t.o.m. 430 ASTM A106 Gr B (Ror)
N/mm? Materialgrupp(er)
Al
Rérdimensioner
DN15 DN20 DN40
MSC Ror MSC Ror MSC Ror
Tjocklek (mm) 8.25 3.73 5.50 3.91 7.0 5.0
O/D (mm) 35.50 21.30 35.50 26.70 65.0 48.3

Roret ska vara BS1600 Schema 80

Fogtyp ANSI B16.11
Instickssvets enligt Klass 3000 Ib (detta ar ekvivalent for BS 3799)

Svetsprocess

(MMA) Manual Metal Arc

Svetsnings-position(er)

Alla: Svetsade pa plats

Forberedning for svets
Dimensionerad skiss

max.: 1.0 mm mellanrum

ca 15 mm __‘ }«

Referens - BS 2633: 1987: Sektion 3.1 och fig. 9

Tillbehor for svetsning

Fyllningsmaterial:
Komposition - C - Mn

Specifikation - BS 639 : 1986 : E43 22 R (11)

Skyddsgas/flux:
anvands ej

Metod for férberedning och
rengoring

Instick: Levereras och stalborstas.
Ror: Mekaniskt kapade och stalborstas.

Ytterligare information
fl.ﬂDet ar inte nddvandigt att demontera ventilen
ran
manifoldern innan svetsning. Ventilen ska vara
oppen.

Ratten kan avldgsnas om sd 6nskas.

2 . Fast med haftsvets
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Or ré ial e e el
Temperaturen for rormateria Driftsatt i féljd och avsluta

Forvarmning . _
Kravs endast nar omgivningstemperaturen &r svetsdimensionerna.
under 5°C Skiss
Mellanvarmning
Kravs gj IS
>
" . Den héar kanten far inte g
Eftervarmning smltas bort helt—m»] € Il
Kravs gj E
~
-

Referens.- BS 806: 1990: Sektion 4:
tillaggsbestammelse 4.7.3
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