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VAD tipusu

Valtoztathat6 porlaszté keresztmetszetii gozhitok

A gozhitoé bemutatasa

Egyes technoldgiakban tulhevitett g6zt alkalmaznak, azaz olyan gézt, amelynek
hémérséklete magasabb a géznyomashoz tartozo telitési hémérsékletnél.

Az azonos nyomashoz tartozo tulhevitett géz és a telitett g6z hémérsékletei kézotti
kilénbséggel jellemezzik a tulhevités mértékét.

A g6z széllitasakor elényds, ha a g6z tulhevitett, mert ez kisebb hdveszteséggel jar.

A tulhevitett g6z hémérsékletének visszahiltésével nyert telitett g6z héenergia atadasi
képessége azonban sokkal kedvezdbb, ezért amennyiben a g6zt héatadas céljabal
alkalmazzak, annal jobb, minél inkabb kozeliti a g6z hdmérséklete a telitési hémérsékletet.

A talhevitett g6z visszah(itésére gézh(téket hasznalnak, ahol finaman porlasztott hiitévizet
vezetnek a g6zaramba. A beporlasztott vizrészecskék elparolgasukkal hét vonnak el a
tulhevitett g6zbdl, csdkkentve annak hémérsékletét.

A standard VAD tipusu g6zh(itét mikédtetdvel 6sszeépitve szallitjuk. A pozicionalé,
szabalyozé és az uthatarolé kapcsold, mint extra opcionadlis kiegésziték, kildn
rendelheték.

Az alabbi abran egy tipikus VAD g6zhiitoé rendszer lathato:

Elzaro szelep 1. Feladata a belép6 hiitéviz szakaszolasa.
Szennyfog6 szlir6 Mechanikai szennyez6désektdl mentes hltdviz biztositasara. A

0,15 mm (100 Mesh) szlr6elemmel ellatott sz(ir6 utan helyi nyomasmérét kell beépiteni
(rajzon nincs feltuntetve)

Visszacsapo szelep A g6z, vizaramba torténd aramlasanak megakadalyozasara. A
Spirax LCV tip. visszacsapo szelep beépitése javasolt, mint
optimalis megoldas.

Elzaré szelep 2. Feladata a rendszer kiszakaszolasa, karbantartaskor.

Megjegyzés: A fenti felsorolas szerinti
szerelvenyeket és a szlr6 utan
épitendd helyi nyomasmeérét kiilon kell
rendelni a VAD g6zh(t6hoz.

Sz(ré

PN9000
miikodtetd

VAD g6zhiité, PN9000
sorozati miikodtetével
osszeépitve

Elzaro szelep 1.

VAD/a:

porlasztofeliilet szabalyozasi
hossz:

30 mm

Ky 0.1 - Ky 1.4

Nagyobb Kv igény esetén

jobbra)

hasznalja a VAD/b tipust (lasd

PN9400
sorozatu
° miikodtetd

N
VAD g6zhiito,
0 PN 9400
sorozatu

0 miikodtetével
osszeépitve

VAD/b:
porlasztéfeliilet szab.
hossz: 70 mm,

kv: 1.8-4.0

Temperature sensor ——|

)

—_ E E Fuvokak helyzete —_—

J

Géz

T

PN9000 sorozatu miikodtetovel egybeépitett VAD tipusu valtoztathaté porlaszté keresztmetszetii g6zhiité rendszer
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Altalanos bemutatas
A Spirax Sarco VAD tipusu g6zh(ité vizbeporlasztd fuvokainak szama és igy a porlasztasi keresztmetszet valtoztathatd, ezaltal a
g6zh(t6 nagy atfogast (max/min. gézmennyiség: 50:1) és a telitési hdmérséklethez kdzeli visszah(itést biztosit. Két VAD tipus kaphato
az igényelt Ky atémlési tényez6tdl és a hlitéviz keresztmetszet szabalyozasi tartomanyatél fliggéen.

VAD/a
PN9000 sorozatu miikodtetével 6sszeépitve

. Szabalyozasi ut: 30 mm
Atomlési tényezé: Ky 0.1 - Ky 1.4

Megnevezés

A VAD/a tipusu valtoztathato porlasztd keresztmetszetii gézh(itét
Ky of 0.1 - Ky 1.4 atdmlési tényez6 tartomanyra tervezték.

A Spirax Sarco VAD g6zhiiték nagy elénye, hogy kiviteliiknél fogva
a vizbeporlasztas keresztmetszete az igényeknek megfeleléen, a
helyszinen valtoztathatd. A porlasztok is cserélhetdk sziikség
esetén. Ahiitévizet szamos fuvéka tudja porlasztani, de egy mozgo
zar6 elemmel az éppen lUizemeld porlasztofejek szama valtoztathato.
A standard kivitel, PN9000 sorozatu, 30 mm szabalyozasi
tartomanyu mikodtetével egybeépitett.

A standard g6zcsatlakozas mérete DN8O, a vizcsatlakozasé DN15,
de igény esetén mindkét méret valtoztathatd.

A g6zhiitd méretét és a vizcsatlakozé csonk lehetséges
elrendezését az 5.oldalon lévé abra mutatja. Ezek a méretek és a
vizcsatlakozas elrendezése is valtoztathato egyedi igények esetén.

VAD/b
PN9400 sorozatu miikodtetével 6sszeépitve

. Szabalyozasi ut: 70 mm
Atomlési tényezd: Ky 1.8 to Ky 4.0
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Megnevezes

A VADI/b tipusu g6zhité standard kivitele PN9400 sorozatu
mikodtetével szerelt. A porlasztéfejek szama max.18, amelyek
Uzemét egy linearis iranyban mozgo zar6 elem szabalyozza.

A standard g6zcsatlakozas mérete DN8O, a vizcsatlakozasé DN15,
de igény esetén mindkét méret valtoztathatd.

A g6zhité méretét és a vizcsatlakozo csonk lehetséges
elrendezését az 5.oldalon Iév6 abra mutatja. Ezek a méretek és a
vizcsatlakozas elrendezése is valtoztathatd egyediigények esetén.
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Alkalmazasi lehetéségek:

= Elvételes gézturbina, vagy gézturbina kerulés utani
g6zhités, hécserél6k, szivattyu telepek, stb. telitett g6z
ellatasara.

= Kozvetett héatadasnal, a lemezes, a csoves, a flitott lapos
hécseréldk, a reaktorok flit6kdpenyei stb. gézflitések
hatékonysaganak novelésére.

= Kozvetlen héatadasoknal, amikor a g6z kdzvetlenil érintkezik
a gyartott fél/késztermékkel, pl. élelmiszeripari f6zékadak,

Elényok:

= Versenyképes ar egyszer(, de tartos kivitel.

= Minimalis g6z nyomasesés.

= Rugalmas alkalmazkodas a mindenkori igényekhez.

Szabvanyok és bizonylatok

A Spirax Sarco g6zh(itéit az ASME B 16.34 szerint tervezték és
gyartjak. Igény esetén ASME VIII Division 1. szerinti g6zh(t6 is
kaphatd

Atermék megfelel a PED 97 / 23 / EC kdvetelményeinek és kérésre
CE jelzéssel ellatott.

Hegesztés ASME X szerint.

Csatlakozasok (EN 1092 vagy ASME B16.5) a technoldgiai igények
szerint.

Standard ASTM szerkezeti anyagok: szénacél, rozsdamentes acél,
krom-molibdén 6tvozott acél, stb.

Mindségi bizonyitvan
Megrendelésre, kilon térités mellett az alabbi mindségi
bizonyitvanyokat szallitunk a termékkel:

= Anyagbizonylatolas EN 10204 3.1 szerint.
= Roncsolasmentes tesztbizonylatok (NTD)

Siiritett leveg6 ellatas

A VAD g6zhitdé pontos szabdalyozasat pneumatikus, vagy
elektronikus pozicionald végzi, a pneumatikus muikddtetd max.
nyomasa 4 bar g lehet. Fesziiltség, vagy silritett levegd
kimaradas esetén a standard VAD rugderére automatikusan
lezarja a vizbeporlasztast. Kiilon kérésre, opciésan tudjuk az
egyseéget ugy is szallitani, hogy fesziltség, vagy s(ritett levegd
kimaradas esetén a g6zhitd rugbderére automatikusan nyissa a
vizbeporlasztast. Ez esetben a megrendelésen a tipust VAD/a "E"
jelzéssel kell ellatni.

Alkalmazhaté Spirax pozicionalék
Pozicionalé tipusok: PP5, EP5, ISP5, SP400 és SP500 .

Anyagok

No. Alkatrész Anyagminéség

1 Porlaszto rozsdamentes acél AISI 431
2 Ulék rozsdamentes acél AISI 431
3  Dugé rozsdamentes acél

4  Zarbcsavar rozsdamentes acél

5 Szar rozsdamentes acél AISI 431
6 Als6 cséhaz szénacél

7 Gobzcsonk karima  szénacél ASTM A105N
8 Vizcsonk karima  szénacél ASTM A105N
9 Fels6 cs6haz szénacél ASTM A105N
10 Tomités grafit

11 Tomités csavar rozsdamentes acél

12 Anyacsavar rozsdamentes acél

13 Beallité anya rozsdamentes acél

14 Ulék témités grafit

15 Szarvezetd Stellite Grade 6

Alternativ anyagok: Az Gzemi paraméterektdl fliggéen a cs6hazat
szénaceél helyett, 6tvozott - vagy rozsdamentes acélbdl is tudjuk

gyartani.
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Megjegyzés:
A fenti kialakitas egyforman igaz a
VAD/a és VAD/b tipusokra
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Ny

ws
'6'a

omas / hémérséklet hatarok:

pirax Sarco VAD valtoztathatd porlaszté keresztmetszetl g6ézh(ité standard kivitelben szénacél cséhazzal készil, de kuldn igény
esetén az alabbi anyagokkal késziilhet:

zénacél
usztenites rozsdamentes acél

'8' 6tvozott acél

Figyelem: A VAD g6zhiiték megengedett nyomas-és hémérséklet értékeit az alkalmazott karima hatarozza meg:

Karimak Max. mebgaerngeéegtcnyomés Max. migglégek:i::tslhémérs.
ASME 150 19.6 @ 38°C 425°C @ 5.5
p S e e s
ASME 800 oe1@ase 125°C @575
ASME 900 32 @3sec 125°C @ 86.3
ASME 1500 | 2553@38°C | 425°C @ 143.8
ASME2500 | 4255@38°C | 425°C @ 239.7
VAD4 PN40 40.0 @ 50°C 400°C @ 23.8
e e e
e T i
e P e
s i e G a8
O B Pt e 1004
s weee T s
ASME 150 19.0 @ 38°C 538°C @ 1.4
538°C @ 25.2
538°C @ 50.0
538°C @752
538°C @ 125.5
4137 @ 38°C 538°C @ 208.9
VADG @1¢) 40.0 @ 100°C 580°C @ 25.0
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ sooroe corc o ans
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ oot e cey
PN1OO P oG & 1005
oo e T ot gued
PN250 B e G006
PN320 e T e 208
19.8 @ 38°C 538°C @ 1.4
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ roae e oo
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ iome e a0y
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ e oae ey
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ et oy
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ sowe cc oo
VADS8 (a182F11 ci.2) 40.0 @ 300°C 490°C @ 27.2
490°C @ 42.8
490°C @ 68.0
490°C @ 108.8
490°C @ 170.0
490°C @ 217.6
400.0 @ 300°C 490°C @ 272.0
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Méretek/sulyok (kb. mm és kg)
A g6zh(ité méretét tekintve két valtozat lehetséges, a standard kivitel és a 300 mm-nél nagyobb kiilsé atméréji cséveknél az
'L' verzio.

Megjegyzés: a zardjelben () 1év6é méretek az 'L' verziéra vonatkoznak.

€«<— 465 ———>

Sulyok
VAD/a 35 kg
VAD/b 70 kg

332
LI 1
— * * Figyelem:
—>‘ 80j«—— A *-gal jelslt méret 100 b 80 [DE— A
:c o ON2s el et ||
281 arima, vagy
; A600-nal nagyobb :E[ 281
158 l nyomasfokozat esetén. 158
T v — ¥
332 352
372 412
(540) (580) (590) (650)
l_'f — l_T —
h _t
|
33.5—> l(— 33.5—»‘
— »l60]< — »/60]<
VAD a VAD b

t Porlasztéfejek elhelyezkedése
Fontos, hogy a htéviz porlaszté fuvokdk a g6z aramlasi iranyaval egyez6 iranyba alljanak. A viz csatlakozé csonk lehetséges

elrendezését az alabbi abra mutatja:

Viz csatlakoz6 csonk elrendezések az aramlasi iranyhoz viszonyitva

Balra Felfelé Jobbra Lefelé
L___J
Standard
kialakitas
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Biztonsagi, beépitési és karbantartasi utasitasok
Részletesebb informacidk a termékkel egyitt szallitott Beépitési és Karbantartasi Utasitasban.

Beépitési utasitas:

A g6zh(ité mind vizszintesen, mind pedig - g6z aramlasi irannyal felfelé - fligg6legesen is beépithetd.

A Spirax Sarco kifejezetten ellenzi, hogy a gézh(ité fliggblegesen lefelé torténé gézaramlasra legyen beépitve.

Vizszintes beépités esetén a hiitéviz csatlakoz6 csonk idealisan "Lefelé", a gézaramlas iranyaba nézzen, azért, hogy leallaskor a viz
Uritése kdnnyen megtdrténhessen. Hasonlé megfontolasokbdl, fliggbleges beépitésnél, a vizvezeték elrendezése alulrél felfelé torténjen,
lefelé nézd vizcsatlakozé csonkkal. Célszerli a VAD g6zh(itét olyan cs6vezeték szakaszba épiteni, ahol stabil aramlasi kérilmények
vannak a hatékony gézh(tés érdekében.

Hémérséklet érzékeld
VAD gézhiték esetén a
hémérséklet érzékelé min.
12 m-re legyen a gézhGtétdl.
—»

)

— E = Porlasztéfejek helyzete —» /

T

Géz

A hémérséklet érzékel6t min.12 méterre kell tenni a g6zh(it6é utan, de az optimalis hémérsékletszabalyozas érdekében célszerl ezt
a felhasznalas helyére tenni.

A g6zhité utani cs6iv esetén min. 5 m hosszu csévezetéket kell a gézhiité és a cséiv kozott kiépiteni.

A gbzvezeték min. mérete DN150 legyen. Erésen javasolt un. "termikus cséhiively" beépitése a gézvezetékbe, a g6z belépés utan.
(Részletes informacio a Beépitési és Karbantartasi Utasitas szerint). DN500, vagy ez alatti gézvezetékek esetén javasoljuk, hogy a
termikus cséhiivelyt a gézvezeték méreténél egy mérettel kisebb csébdl alakitsak ki. DN500 feletti gézvezetékeknél a termikus
csb6hlivelyt célszerl két mérettel kisebb csévezetékbdl kialakitani. A gézvezetéket tgy kell méretezni, hogy abban a gé6zsebesség

5 m/sec felett legyen. Ennél kisebb gézsebesség esetén kérje a Spirax Sarco mérndkeinek segitségét.

A viz nyomasa min.3 bar-ral magasabb kell, hogy legyen a mindenkori max. tizemi g6znyomasnal.

Ujrahasznosithatésag
A termék Ujrahasznosithaté. Eltavolitas utan, megfelel6 gondos kezelés esetén a termék semmilyen karos hatassal nincs a kérnyezetre.
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Rendelési példa

Kérjiik, téltse ki az alabbi adatlapot és kiildje el résziinkre, hogy az Onnek legmegfelelébb gézh(itét valasszuk.

A go6zhiité méretezéséhez minimalisan sziikséges miiszaki adatok:

= Tulhevitett g6z, nyomas, hdmérséklet, aramlé mennyiség max. és min. értékei.
= Igényelt g6zhémérséklet a gézhitd utan.
= A rendelkezésre allé hiitéviz nyomas és hémérséklet.

Min.

Névleges

Max.

Talhevitett g6z

Nyomas bar g

Hémérséklet °C

Mennyiség kg/h

Goz kilépés

Hémérséklet °C

Hitoviz

Nyomas bar g

Hémérséklet °C

Jarulékos informaciok

Darabszam, megnevezeés,
tipus (ha ismert):

Pozicionalé(k)

Siritett leveg6
szabalyozo(k)

Utkapcsolé(k)

Tovabbi informaciok, amelyek az optimalis méretezést segitik:

Tervezési nyomas igény (bar tulny.)

Tervezési hémérséklet igény (°C)

Tualhevitett g6z csonk mérete (°C)

Igényelt talhevitett g6z karima DN, PN

Igényelt hiitéviz karima DN, PN

Fesziiltség és/vagy leveg6 kimaradasra aut. nyito, vagy zaro kivitel

Kivalasztasi tablazat

Atfogas  (Max/Min. gézmennyiség)

Turndown 1:1 2:1 3:1 4:1 5:1 7:1 10:1 30:1 50:1
VAD: Valtozé keresztmetszetii gézhiitd ' . . . .
Min. viznyomas : G6znyomas + 3 bar ' ' I I
Miszaki jellemzék
Goézhiité tipus VAD/a VAD/b
Uthossz 30 mm 70 mm
Tartomany 1:20 1:40
Max. atfogas 50:1 50:1
1.40 4.0
1.00 3.7
0.60 3.3
Ky, standard atémlési 0.54 2.9
tényez('j 0.45 2.5
0.40 21
0.20 1.8
0.10

Megjegyzés: Kisebb, vagy nagyobb Ky igény esetén keresse Spirax Sarco mérndkinket.
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