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SDCV 3,4,7and 8
Backventiler med delad disk
Installation and Maintenance Instructions
Beskrivning Konstruktionstryck [spcvs [ sbcva | sbcv7]spevs
SDCV 3, 4, 7 och 8 backventiler med delad disk ar byggda for att NS
installeras mellan flansar (Fig. 1). Deras funktion &r att férhindra {\:I;é(k konstruktions ANSI 300 PN40
bakflode och kan anvandas pa ett stort antal vatskor for applikationer
i processledningar, system med hett vatten, anga- och PMO - Max. tryck 51.2 498 392 | 364
kondensatsystem (Fig. 2). Byggmattet p& SDCV 3, 4, 7 och 8 i drift (bar)
overensstammer med API 594. Iﬂ,\;}(() - Med metallste 400°C
Drift temperatur - - -
. . . P Med mjukt sate 200°C
En backventil med delad disk 6ppnas av vid drift
vatskans trick och stangs av fjadern da {vnn. . Med metallsite | -10°C | -200°C | -10°C | -200°C
A i i A emperatur
lzllgi(életz)mlns ar men innan bakflode startar viddrift  Med mjuktséte | -10°C | -40°C | -10°C | -40°C
T Max. provtryck i 76 60
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Tillgdngliga storlekar, typer och anslutningar 0 100 200 300 400 500
Flansar i storlkekarna DN50, 80, 100, 150, 200, 250 och 300 400 \ 5
Hus i kolstal ASTM A216 WCB £ 300 \\ ¥
SDCV3 ANSI 150 och ANSI 300 3 200 T 5
JIS/KS 10K och JIS/KS 20K 5 100 Angans H R £
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Hus i austentiskt rostfritt stdl ASTM A351 CF8M
ANSI 150 och ANSI 300

Tryck bar

SDCV 4
JIS/KS 10K och JIS/KS 20K *PMO - Maximalt tryck vid anvandning pa anga

SDCV 8 PN16 och PN40 Produkten far inte anvandas inom detta omrade
valb A-A PN16 D-D ANSI 300

alpart ) o N B-B PN40 E-E JIS/KS 10K
En mjuktatande vitonpackning finns tillganglig och har ett 'V' stamplat C-C ANSI 150 E-F  JIS/KS 20K
pa namnskylten.
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Installation

Innan installation av SDCV ska det korrosionshammande skyddet
avlagsnas fran flansytorna, de bearbetade ytorna, disken och husens
saten ska rengdras med paraffin eller liknande véatska. Detta avlagsar
de sista resterna av skyddande amnen.

Backventiler med delad disk placeras latt mellan tva rorflansar (se Fig.
1). Standard packningar anvands pa alla (bada) sidor tillsammans
med langre bultar och tappar. NB flansar, bultar (eller tappar), muttrar
och fogpackningar tillsétts av installatdren. Flansarna ska monteras
som normalt, och bultarna ska dras at sa att det ej uppstar
snedmontering.

Installera ventilen i rorledningen med flodet i rikining efter pilen pa
ventilen. Om ventilen ar i en horisontell rérledning maste
gangjarnspinnen vara placerad i ett vertikalt lage for korrekt drift.
Detta kan garanteras genom att ordet TOP som star stamplat pa
huset placeras uppat.

Backventilerna kan installeras med vétskan/gasen flytande in
horisontellt i ventilen (Fig. 3a), med véatskan/gasen flytandes vertikalt
uppat genom ventilen (Fig. 3b) och i vilket lage som helst mellan
dessa tva satt. (Fig. 3c). Backventilerna rekommenderas inte for
installation med vétska/gas flytandes vertkalt ner genom ventilen.
OBS: Backventiler med delad disk passar inte for anvandnings-
omraden med mycket pulserande exempelvis nara en kompressor.
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Reservdelar
Tillgangliga reservdelar visas i heldragna linjer (Fig. 4). Delar
illustrerade i streckade linjer finns inte som reservdelar.

TILLGANGLIGA RESERVDELAR
Komplett sats 2(2st),3(2st),4,5(2st),6(2st),7 (4st)

Att bestalla

Bestall alltid reservdelar med hjalp av beskrivningen under kolumnen
tillgangliga reservdelar' och ange storlek och typ av backventil.
Exempel: Komplett sats for SDCV 3 DN200
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Underhall

Innan underhall av ventilen maste den isoleras fran bade inledningen
och utledningen. All Iuft i produkten ska ska latas normaliseras till
atmosfar genom en tryckreduceringsventil frAn Spirax Sarco (se
separat broschyr) Om ventilen &r het ska den latas avkylas eller sa
ska passande skyddsklader anvandas vid hantering av ventilen. Om
backventilen som innehaller en satesyta av viton uppnar en temperatur
till och med 315°C eller hogre kan den ha lésts upp och format
fluorvétesyra. Undvik hudkontakt och inandning av gaser da syran kan
orsaka djupa brannmarken och skada andningsorganet. P4 storlekar
fran DN150 ingar en bult med 6gla for att forbattra hanteringen av
produkten. Atervinningen av produkten utgér ingen miljofara d& det
gors med forsiktighet. Alla komponenter (delar) i metall i denna produkt
ar atervinningsbara.

Att byta ut innerdelarna

Lagg ventilen med fjaderpaketet uppat. Mark varje platta for att géra
det mojligt att demontera och séttas tillbaka i ratt position. Skruva loss
de fyra pinnskruvarna och avlagsna dem fran lasplattan och knacka
loss de bada plattorna (6). Lyft ur alla innerdelarna genom att lyfta de
bada pinnarna (3) vertikalt. Placera satsen pa sidan av huset och
avlagsna anhallen (5) fran andarna pa pinnarna. Belast fjaderpaketet
vertikalt (4) for att halla kvar den i sin position. Dra ur pinnen (3) fran
fjaderpaketet (4). Latta forsiktigt pa fiadern till den inte har nagon kraft
och avlagsna sedan fjadern. Byt ut alla slitha och korroderade
komponenter.

Montage

Forsakra att alla komponenter ar rena innan montage. Lagg ventilhuset
plant med de urfrasta sparen uppatt. Montera ihop de tva plattorna pa
sina ursprungliga platser(de ska ha markts under
demonteringsprocessen.) Placera fijadern i v:et (den v-formade delen)
mellan plattorna. Belasta fiadern for att halla kvar den i sin position
och rotera fjaderns toppdel 180°C sa att de bada faderbenen fortsatter
att vara narmast plattan genom dess rorelse (se Fig. 5). D& fjadern
hamnat i sin slutliga position maste fjaderbenen ha kontakt med
plattorna (se Fig. 5). Medan du haller fiadern i dess position ska
gangjamnspinnen foras in genom plattan och fijadern tills den ar helt
igenom pa bada sidor av plattan. For in pinnen till dess position
genom fjaderns dvre parti. Placera anhallen pé pinnarnas andar och
se till att anhallens fasade sida &ar &t samma hall som gangjarnspinnen.
Lyft satsen och sank ner den in i ventilhuset. For in lasplattorna i
facken over varje anhall och sétt alla pinnskruvar i linje tills de inte
langre kanns pa ytan av huset.Dra fast pinnskruvarna.
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