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Purgadores de vapor bimetalicos
SP80 y SP100

Descripcion

Los purgadores de vapor bimetdlicos pilotados Spirax Sarco SP80
y SP100 en acero forjado tienen un filtro integral para proteger
la valvula piloto y un dispositivo para ajustar la temperatura de
descarga del condensado. Estan disefiados para aplicaciones de
procesos de alta capacidad.

No son sensibles al sobrecalentamiento y tienen un dispositivo piloto
bimetdlico que controla la vélvula principal por medio de un pistén
de didmetro grande. Estos purgadores pueden reparase montados
en la linea y trabajan sin perdida de vapor. Eliminan rapidamente el
aire, gases no condensables y grandes cantidades de agua fria en
la puesta en marcha.

Tipos disponibles

SP8ON y SP100N Para bajas presiones
SP80E y SP100E Para presiones medias
Normativas

Este producto cumple totalmente con los requisitos de la Directiva
Europea de Equipos a Presién 97/23/EC.

Certificados

Dispone de certificado EN 10204 3.1.

Nota: Los certificados/requerimientos de inspeccion deben
solicitarse con el pedido.

Tamanos y conexiones
DN80 SP80 o DN100 SP100 con
bridas EN 1092 PN40, ASME 150 o ASME 300.
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Materiales

No. Parte Material

1 Cuerpo Acero ASTM A216 WCB4 y A105
2 Camara piston Acero inoxidable

3 Valvula principal Acero inoxidable AISI 304L
4 Pistén Acero inoxidable

5 Aros pistén Acero inoxidable

6 Juntatapa superior  Grafito

7 Tapa superior Acero ASTM A105N
8 I;gg'gg;g;gfmas Acero  ASTM A193 B7 y A194 2H
9 Tapdn Acero

Condiciones de disefio del cuerpo Clase 300 10 Elemento bimetalico _ Acero inoxidable

*PMO - Presion maxima de trabajo 3 barr 11 Tamiz Acero inoxidable AISI 304L
TMO - Temperatura maxima de trabajo 300°C 12 Junta tapa Metal-cobre/ grafito

Presién minima de trabajo 0,5 barr 13 Tapa Acero ASTM A105

APMX - Para un funcionamiento correcto la contrapresién no puede 14 Tornillo tapa Acero ASTM A193 B7

ser superior al 90% de la presion aguas arriba. 15 Junta tuerca Metal-cobre/grafito

Prueba hidraulica 76 barr 16 Tuerca ciega Acero ASTM A105

SP8OE y SP100E 17 Resorte Acero inoxidable

Condiciones de disefio del cuerpo Clase 300 18 Junta tapa inferior Grafito

PMO - Presién maxima de trabajo 21 barr 19 Tapa inferior Acero ASTM A105N

TMO - Temperatura maxima de trabajo 300°C 20 Tornillos tapa inferior Acero ASTM A193 B7

Presién minima de trabajo 1,5 barr 21 Junta asiento piloto  Acero inoxidable AISI 304

APMX - Para un funcionamiento correcto la contrapresion no puede 22 Tornillo ajuste Acero inoxidable ~ ASTM A276 316L

ser superior al 90% de la presién aguas arriba.
Prueba hidraulica

76 bar r
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Como dimensionar el SP80 y SP100 Recambios

Los purgadores SP80 y SP100 estan disponibles con dos diferentes
tipos de conjunto piloto (tipo N) o (tipo E) y 4 diferentes tipos de
asiento para conseguir el rango de capacidad.

Para calcular la valvula piloto y tamafio de asiento adecuados para
su aplicacion, siga el siguiente procedimiento de dimensionado:

1. Se ha de conocer la presién de entrada:

Si la presion de entrada es inferior a 3 bar r, seleccione la valvula
piloto tipo N. Si la presién de entrada es superior a 3 bar r,
seleccione la valvula piloto tipo E.

. Se ha de conocer la presion de salida para determinar la
presion diferencial a través del purgador.

3. En el punto de interseccion de los datos de presion diferencial
y capacidad, dibuje una linea paralela a la curva de capacidad
para seleccionar el diametro del asiento que esté mas cercano
al centro del rango de capacidad del asiento.

Ejemplo de dimensionado:

1. Silapresiondeentradaes 10 barr, seleccione lavalvula piloto tipo E.

2. Si la presion de salida es 6 bar r entonces: 10 bar r (presion
de entrada) - 6 bar r (presidn de salida) significa que existe una
presion diferencial de 4 bar r.

3. Siel purgador tiene que desalojar 25 000 kg/h, seleccionar o un
SP80E o un SP100E con un asiento de 46 mm, ya que es lo mas
cercano a la mitad del rango de capacidad para un asiento de 46
mm. Aunque la capacidad esté también dentro del rango inferior del
asiento de 54 mm, el rendimiento del purgador no seria el 6ptimo.

Dimensiones/peso (aproximados) en mm y kg

Distancia para *

desmontar P
elemento bimetalico
B
C
Distancia para
desmontar la
valvula principal v
~ Peso
Tamano A B (] D E PN40 , ASME 300
ASME 150
DN80 350| 192 {138 [ 150 | 100 43 48
DN100 400| 192 {138 [ 150 | 100 52 60

Seguridad, instalaciéon y mantenimiento
El producto se suministra con Instrucciones de Instalacion y
Mantenimiento (ver IM-P624-01).

Como pasar pedido
Ejemplo: 1 Purgador bimetalico Spirax Sarco SP80E de DNB80,
asiento de 46 mm, con conexiones con bridas EN 1092 PN40.

Las piezas de recambio disponibles se indican a continuacién. No
se suministran otras piezas como recambio.

Recambios disponibles

Conjunto valvula piloto tipo N 10, 11, 12, 15, 21
Conjunto valvula piloto tipo E 10, 11, 12, 15, 21
Juego de juntas 6, 12, 15, 18, 21

Como pasar pedido
Al pasar pedido debe usarse la nomenclatura sefialada en el cuadro
anterior, indicando el tamafo y tipo de purgador.

Ejemplo: 1 - Juego de juntas para purgador de vapor bimetalico
Spirax Sarco SP80 de DN80.
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Pares de apriete recomendados
=
Item @ : o % N m
8 22 E/C 72-78
10 36 E/C 120 - 132
14 17 E/C 45 - 55
16 29 E/C 72 -88
20 19E/C 54 - 66
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