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Kompaktni rozdélova¢ pary/sbéra¢ kondenzatu
typ MSC (manifold)

Navod k montazi a adrzbé

. Vseobecné

. Montaz

. Provoz

. Udrzba

. Nahradni dily

. Privareni do potrubi
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Popis

Rada kompaktnich rozdé&lova&i pary/sbéract
kondenzatu je vyrabéna z kované oceli. V
rozdélovacich/sbéradich jsou pouzity pistové
uzaviraci ventily. Kompaktni rozdélovace pary
¢i sbérace kondenzatu se pouzivaji pro rozvody
pary ¢i sbér kondenzatu podle toho, jakym
zpusobem jsou namontovany. Rozdélovace/
sbérace se standardné se dodavaji s certifikatem
3.1B dle EN 10204 (dtto CSN EN 10204) pro
télo a ventilova vika.

Omezujici podminky

Podminky pro té€lo: ANSI Class 300 (ISO PN50)
ZkouSeno za studena pietlakem 76 bar.
Oblast pouZziti

Pretlak psi g
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*PMO - Maximalni provozni pietlak
pro sytou paru

Vyrobek nesmi byt pouzit v tmaveé
vyznacené oblasti

VSeobecné

Manifold byl navrzen pro vertikalni instalaci.
Ujistéte se, ze po instalaci bude dostatek mista
pro ovladani ruénich kolecek ventili. Zadni Cast
manifoldu je opatfena otvory se zavity M12
pro pfipevnéni manifoldu na podpirnou
konstrukci. Pro usnadnéni izolace se doporucuje
pfi montdzi pouzit distan¢ni trubicky, aby mezi
manifoldem a konstrukci byla vzdalenost
nejméné 50 mm. Na piani lze dodat montazni
sadu (Srouby a distanéni trubicky). Pro MSC04
jsou potieba dva Srouby, pro MSCO08 max. ¢tyfi
a pro MSCI12 max. Sest Sroubl. Po ukonceni
montaze se doporucuje manifold izolovat, aby
se minimalizovaly tepelné ztrady radiaci a riziko
poranéni personalu popalenim. Nejvhodnéjsi je
pouzit typizované izolaéni kabatky 1J-MSC.

1. Vseobecné

2. MontazZ

Pouziti jako rozdélovace pary
Doporucend montaz je s ptivodem pary v horni
¢asti a odvodem kondenzatu ve spodni Casti
rozdélovace. Pro odvod kondenzatu ze spodni
casti slouzi sestava odvadéce kondenzatu.
Doporucuje se vracet kondenzat zpét do sbérné
nadrze kondenzatu. V pfipadech, kdy nelze
vracet kondenzat zpét a kondenzat se vypousti
do volné atmosféry se doporucuje namontovat
na vystup kondenzatu difuzor (snizi vznikajici
hluk a usmérni proud).

Pouziti jako sbérace kondenzatu

Doporuc¢ena montaz je s odvodem kondenzatu
v horni ¢asti sbérace. Na spodni Cast sbérace
musi byt namontovan uzaviraci ventil, aby bylo
mozno odvodnit sbéra¢ po odstaveni z provozu.
Doporucujeme namontovat na vystup difuzor.
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Varianta pro privaieni (koutovy

obvodovy svar s/w) (Viz kapitola 6)

Univerzalni svafovaci postup zahrnujici
pozadavky riznych narodnich a mezinarodnich
standardi a montaznich postupl je obtizné
poskytnout - hlavné, co se tyce svafovaci
procedury, technologie svafovani (pocet vrstev,
velikost elektrody, proud, napéti, polarita),

3.1 VSeobecné

Manifoldy MSC maji zabudované pistové
ventily.
Tésnost pistového ventilu je zajiSténa pistem,
ktery je ovladan ru¢nim kolem a vietenem se
zavitem, které se posunuje skrze dva tésnici
krouzky oddélené vzajemné ucpavkovym
pouzdrem. Pfi plné vytazeném pistu (je
pfidrzovan pouze hornim té€snicim krouzkem,
zajistujicim nulovy Gnik média) je ventil otevien.
Pii plné zasunutém pistu (je pfidrzovan hornim
i spodnim tésnicim krouzkem, tim je zajistén
nulovy pritok mezi vstupem a vystupem) je
ventil uzavien. Ucpavkové pouzdro umoziiuje
prutok ventilem a zarovein oddéluje oba
ucpavkové krouzky. Tim je zaruceno tzv. mekké
uzavfeni ventilu. Kontakt mezi pistem a krouzky
je zajistén svorniky. Krouzky jsou vyrobeny ze
specialniho patentovaného materialu
(kompozice laminovany grafit/nerez ocel)
odolavajicimu zménam tlaku a teplot.
Dalsi vlastnosti pistového ventilu :
e Dv¢ cylindrické dosedaci plochy (spodni
tésnici krouzek a pist) se dotykaji pouze tehdy,
je-li ventil zcela uzavien.

3. Provoz

skladovani elektrod, typu a vyrobce elektrod.
Z tohoto diivodu je v tomto navodu uvedeno
pouze doporuceni, zalozené na British Standards.
Toto doporuceni neni zavazné a ma slouzit
pouze jako privodce zakladnimi pozadavky pro
ptivafeni potrubnich konektorti do potrubi
koutovym obvodovym svarem s/w.

e Pist je vzdy drzen nejméné jednim krouzkem,
coz zabranuje vibracim béhem otevirani a
zavirani.

e Kdyz je ventil zcela otevien, pist je chranén
proti erozivnim u¢inkim a usazovani cizich
Castic tim, ze je zcela vytazen k hornimu
tésnicimu krouzku.

3.2 Provoz

Pistovy ventil by mél byt pouze zcela otevien
nebo zcela uzavien, nesmi byt pouzivan jako
skrtici ventil. Stoupajici vieteno ukazuje uroven
otevieni ventilu.

P¥i uzavirani ventilu pomoci ru¢niho kolecka
pist zajiStuje stalé tésné uzavieni. Z tohoto
divodu nikdy béhem provozu nesundavejte ruéni
kolecko z vietene. Protoze tésnici plocha
pistového ventilu je velik4, neni potfeba k
tésnému uzavieni ventilu zadny ventilovy Kklic.
Pfi otevirani ventilu se pist zastavi, jakmile
je ventil plné otevien, protoze jeho vrchol se
zastavi o vnitini stranu vika.

Pro manipulaci s ru¢nim koleckem by vidy
nemélo byt potieba veliké sily.

IM-P117-03 ST Issue 3
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4.1 Udrzba p¥i provozu

Po prvnim uvedeni manifoldu do provozu nebo
po vyméné tésnicich krouzkd a pfi uzavieném
ventilu by matice vika (11) mély byt lehce
dotazeny. Béhem dotahovani se ujistéte, ze viko
(9) je pfimo posunovano k télu. Vyzkousejte
¢innost ventilu opatrnym otacenim ruéniho
kolecka. Pii jakékoliv netésnosti opakujte vyse
uvedeny postup. Pokud nelze timto zplGsobem
dosadhnout dokonalého uzavieni, proved'te dale
uvedenou vyménu tésnicich krouzku.

Maly otvor ve viku pfedev§im zabranuje
ptipadnému natlakovani vika pfi prisaku hornim
tésnicim krouzkem a dale slouzi k mazani vfetene
(6) pfi uzavieném ventilu.

4.2 Piiprava demontiZe ventilu

Pied zapocetim praci se ubezpelte, ze mate k
dispozici vhodné nastroje a zafizeni. Pted
provadénim jakychkoliv praci na ventilu je tfeba
konektor odvadé¢ oddélit od systému a
odtlakovat. Pokud jsou prace provadény na
horkém konektoru, pouzivejte ochranné pracov-
ni pomicky.Opatrné sejméte izolaci nebo
izolacni kabatek 1J-MSC, pokud je namontovan.

4.3 Demontaz ventilu

* Pomoci kolecka (7) zcela oteviete ventil

* Demontujte matice (11) vika a podlozky (12)
ze svorniki (10).

* Opatrné otacejte ruénim koleckem ve sméru
uzavirani, tim se zvedne viko (9).

* Otocte vikem (9) tak, aby otvory pro Srouby
v pfirubé byly mimo osy Sroubl (10).

» Otacejte koleckem ve sméru otevirani, aby se
uvolnil pist (5) z tésnicich krouzki (2,3) a
uvolnila se podsestava pistu a vika z téla (1).

» Pist (5) je pfipevnén k vietenu (6) pomoci
kulicky a pouzdra ve vyrobé, proto by nikdy
nemély byt oddéleny.

» Zkontrolujte, zda na pistu (5) nejsou znamky
usazenin, koroze ap., které by mohly mit vliv
na dokonalou tésnost ventilu.

» Zkontrolujte ostatni vnitini ¢asti ventilu, zda
nenesou znamky opotiebeni nebo poskozeni
a v piipadé nutnosti je vyméite.

4.4 Vyména tésnicich krouzki

* Po demontazi ventilu zasuiite piipravek pro
vyjmuti krouzkt do tésnicich krouzka (2,3) a
ucpavkového pouzdra (4).

» Ubezpecte se, ze konec ptipravku pronikl az
pod spodni krouzek, pootocte pfipravek o
ctvrt otacky a opatrné vyjméte krouzky a
pouzdro.

* Dukladné vycistéte vSechny vnitfni Casti
véetné mista pro umisténi krouzki.

* Umistéte novy spodni krouzek, ucpavkové
pouzdro a novy horni krouzek, ujistéte se, ze
jsou vzajemné dobie umistény (horni a spodni
krouzek jsou stejné).

* Potiete tenkou vrstvou vhodné grafitové pas-
ty pouze zavity (nikoliv vnitini ¢asti a pist).

4. Udriba
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Pripravek pro
— demontaz tésnicich
krouzka
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Demontaz tésnicich
krouzki pomoci
pripravku
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4.5 Zpétna montaz ventilu

» Uchopte podsestavu pistu a vika a otacejte
ovladacim koleckem (7) ve sméru otevirani
az na doraz.

+ Zasuite pist (5) do horniho tésniciho krouzku
a zatlacte ho tak, aby bylo mozné namontovat
podlozky (12) a naSroubovat matice (11)
vika na svorniky (10), utdhnéte matice rukou.

» Uzavfete zcela ventil, ujistéte se pfitom, ze
se viko pohybuje pfimo smérem k télu,
postupné utahujte matice (11) vika az do
nejvyssiho doporuceného utahovaciho
momentu 10 Nm.

* Umistéte zpét piipadnou izolaci.

Alternativy

Smér proudéni pii

Smér proudéni pii I 1 prouden p
pouziti Jako

pouziti MSC jako

rozdélovade pary I sbérace kondenzatu

'IG

Vyobrazen
typ MSC04
v pfivafovacim
provedeni

whDN O

5. Nahradni dily

4.6 Likvidace

Manifold je plné recyklovatelny. Za piedpokla-
du pouziti vhodné metody likvidace nebo
recyklace manifoldu nehrozi zadné poskozeni
zivotniho prostiedi.

Nahradni dily

Dodéavané nahradni dily jsou uvedeny v tabulce.
Pro snadnou demontaz té€snicich krouzku je
vhodné pouzit pfipravek pro demontaz.

Popis Polozka

Sada tésnicich krouzkt 2,3

Sada tésnicich krouzka 2, 3

Sada vnitfnich ~ Ucpavkové pouzdro 4
Casti ventilu, Pist a vieteno 56
zahrnujici : Matice ovlad. kolecka 8

Podlozka 13

Piipravek pro vyjmuti tésnicich krouzki

Jak objednavat

Pii objednavani nahradnich dili pouzivejte vzdy
oznaceni uvedend v odstavci Dodavané nahradni
dily (ND) a uved'te typ a velikost.

Priklad : Sada tésnicich krouzkti pro pistovy

L) 6 ventil kompaktniho rozdé&lovade/sbérace
‘ vyrobeného z uhlikové oceli, typ MSC04, DN15
V) 8 s ptipojenim koutovym svarem.
12 .‘ 7 Doporuéené utahovaci momenty
‘_“ ==
?1 Polozka N nebo Nm
\\ J
10 [l ! 11 14 10
8 8 MS5 0.1
l‘\~
) 13
~ 14
spira
IM-P117-03 ST Issue 3 P )§arco 5



6. Piivaieni k potrubi

Privaieni manifoldi (otvory DN15, DN20, DN40) koutovym obvodovym svarem s/w
(socket weld) k potrubi DN15, DN20 a DN40 Schedule 80 (¢téte kapitolu 2 !!!

Zakladni material(y)

Popis
Uhlikova ocel s minimalni pevnosti v tahu 430
N/mm?2.

Specifikace
ASTM A105N (MSC)
ASTM A106 Gr B (potrubi)

Materialové skupiny

Al
Rozméry zakladniho materialu
DN15 DN20 DN40
MSC Potrubi MSC Potrubi MSC Potrubi
Tloustka (mm) 8.25 3.73 5.50 3.91 7.0 5.0
O/D (mm) 35.50 21.30 35.50 26.70 65.0 48.3

Potrubi dle normy BS1600 Schedule 80
Typ spoje ANSI B16.11

Osazeni/trubka (socket) dle Class 3000 1b (ekvivalent normy BS 3799)

Zpusob svatovani

Ruc¢né elektrickym obloukem

Misto svarovani
Na misté instalace

N e
S

Odkaz - norma BS 2633: 1987: Sekce 3.1 a obr. 9

Priprava pro svar
Rozmérovy naért

Mezera na obvodu maximalné¢ 1.0 mm
Y

NN\ L

Potrubi

Svarovaci elektrody

Material plniva :

Kompozice - C - Mn

Specifikace - BS 639 : 1986 : E43 22 R (11)

Ochranna atmosféra/tavidlo :
Neni potieba

Postup piipravy a ¢isténi

Otvor v manifoldu : oéistit draténym kartacem

Potrubi : mechanicky ufiznout a ocistit

draténym kartacem.

Dalsi informace

1. Pfed svafovanim neni nutné demontovat
ventil(y) z manifoldu, avSak ventily by mély
byt oteviené. Pokud je potieba, ovladaci
kole¢ko muze byt demontovano.

2. Nejdiive ptipevnéte manifold k potrubi
stehovymi svary.
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Teplota zakladniho materialu

Predehiev

Pouze pii teplotich pod 5°C ohfat na
"dotykovou" teplotu

Interpass teplota

Neaplikuje se
Tepelna tprava
po svafovani

Neni vyzadovéana

Sled vrstev a celkové

rozmeéry svaru
Nacért

Tento roh by nemél
byt zcela odtaven

— [l

'

I 1.4t minimalné

MSC /
4
Potrubi

Odkaz - norma BS 806: 1990: Sekce 4: odst. 4.7.3

1.4t minimalné

spira
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