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Bimetalové odvadéce kondenzatu
Navod k montazi a udrzbé
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Vyrobce si vyhrazuje pravo zmén uvedenych udaji. Mistni pfedpisy mohou omezit pouziti vyrobka.
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1. Bezpecnost

Bezpecny provoz vyrobku muze byt garantovan pouze tehdy, je-li vyrobek spravné
namontovan, uveden do provozu a je-li udrzba provadéna kvalifikovanou osobou, to
vSe v souladu s provoznimi predpisy. Musi byt dodrzeny také vsSeobecné
bezpecnostni predpisy tykajici se potrubnich systémi a konstrukce zafizeni a musi
byt pouzivano vhodné naradi a osobni ochranné pomiucky.

Upozornéni

Tésnéni vika vyrobkl a tésnéni sestavy hlavniho ventilu obsahuje tenky nerezovy
vyztuzovaci krouzek, ktery by v pripadé nespravné a neopatrné manipulace mohl
zpusobit zranéni.

Oddéleni od systému

Zvazte, zda uzavreni ventiltl pred, popf. za vyrobkem nebude mit negativni vliv na jiné
casti systému, uzavieni dalSich ventil, ochranna zafizeni a alarmy nebo zda
neohrozi ostatni personal. Uzaviraci ventily musi byt otevirany a uzavirany postupné
takovym zplsobem, aby se predeslo Sokim v systému.

Tlak

Pred zahajenim udrzby na vyrobku je tfreba védét, co je nebo by mohlo byt v potrubim
systému. Zajistéte, aby byl vyrobek bezpecné odtlakovan az na atmosféricky tlak,
toto lze zajistit napf. odtlakovavacim ventilem Spirax Sarco typ DV (detaily viz
prislusna firemni literatura). | kdyz manometr ukazuje nulovy pretlak, nemusi to
znamenat, ze systém je zcela odtlakovan.

Teplota

Po oddéleni vyrobku od systému je tfeba pockat na ochlazeni vyrobku, aby se
predeslo moznosti popaleni. Zvazte nutnost pouziti ochranného odévu a ochrannych
bryli.

Likvidace
Vyrobek je recyklovatelny. Za predpokladu spravného zplsobu likvidace nehrozi
zadné poskozeni zivotniho prostredi.
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— 2. VSeobecné informace o vyrobcich —

2.1 VSeobecny popis

Bimetalové odvadéce kondenzatu HP45 maji kované téleso, jsou uréeny pro odvodnéni
vysokotlakych a vysokoteplotnich parnich potrubi a procesu. Odvadéce maji v télese zapusténou
zesilenou nerezovou vliozku (sedlo), jejich udrzba mize byt provadéna bez demontaze z potrubi.
Pracuji bez ztrat pary, rychle odvadéji vzduch, nezkondenzovatelné plyny a velka mnozstvi
studeného kondenzatu pfi najizdéni. V pfipadé poruchy zlstavaji oteviené, maji zabudovany
zpétny ventil, sito a zafizeni pro nastaveni podchlazeni kondenzatu.

Pozn. : Dalsi technické informace viz katalogovy list TI-P623-02.

2.2 Velikosti a pripojeni

Y" 94" a 1" zavit BSP (dtto zavit Rp dle CSN ISO 7-1 a DIN2999) nebo NPT, pfivafovaci s/w dle
ANSI B 16.11

DN20 a DN25 pfiruby PN64/100 nebo ANSI 600

Obr. 1
2.3 Omezujici podminky

Maximalni podminky pro téleso PN150, Class 900 dle ANSI B 16.34
PMO - Maximalni provozni pretlak 45barg (653 psi g)
TMO - Maximalni provozni teplota 450°C (842°F)
Minimalni provozni pfetlak (doporuceny®) 15barg (218 psi Q)

APMX -Pro dobrou funkci odvadéée nesmi maximalni protitlak prekrocit 90% vstupniho pretlaku.

Navrzeno pro hydraulicky test za studena pretlakem 229 barg (3 321 psi g)

* Kontaktujte techniky Spirax Sarco
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2.4 Rozmeéry /| hmotnost (priblizné) v mm a kg

T

D Prostor pro demontaz bimetalového elementu
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Obr. 2 < A >
Velikost A A1 B C D Hmotnost
H" - 160 124 58 150 8.0
3" - 160 124 58 150 8.0
1" - 160 124 58 150 8.0
DN20 PN64/100 235 - 124 - - 11.5
ANSI 600 235 - 124 - - 10.0
PN64/1 2 - 124 - - 12.
DN25 64/100 35 0
ANSI 600 235 - 124 - - 10.5
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3. Montaz

Pozn. : Pred montazi ctéte kapitolu 1. Bezpecnost.
Pomocitohoto Navodu k montazia udrzbé, katalogového listu a idajl na Stitku vyrobku zkontrolujte
vhodnost vyrobku pro danou aplikaci.

3.1 Zkontrolujte material vyrobku, maximalni provozni hodnoty tlaku a teploty média. Pokud
maximalni provozni hodnoty vyrobku jsou nizs§i nez maximalni mozné hodnoty v systému,
musi byt systém vybaven ochrannym zafizenim proti pfekroceni maximalniho provozniho
tlaku odvadéce.

3.2 Ovsite spravnost instalace a smér pratoku média.

3.3 Vyjméte ochranné krytky ze vSech pfipojeni.

3.4 Odvodriovaci stanici instalujte za odvodfiované zafizeni tak, aby byla snadno pfistupna
pro dalsi kontroly a udrzbu.

3.5 Odvadés mize byt instalovan v jakékoliv poloze kromé polohy, kdy by kondenzat protékal
odvadécem vertikalné zespoda nahoru.

3.6 Pred montazi odvadéée se ujistéte, Ze vSechna pfipojovaci mista na potrubi jsou &ista a
bez usazenin, ulomkud apod.

3.7 Odvadéé musi byt instalovan ve sméru pratoku dle Sipky na télese odvadéce.

3.8 Odvadée muze byt pfivafen do potrubi bez vyjmuti vnitfnich ¢asti odvadéce, je v3ak tfeba
se vyvarovat nadmérneho pfehfati. Pokud by mohlo dojit k zamrznuti potrubi, je tfeba
odvadé¢ montovat s osou bimetalového elementu v horizontalni poloze.

3.9 Odvadés je dodavan s tovarnim nastaveni bimetalového elementu.

Pozn. : Pokud je kondenzat odvadén do atmosfery, je nutné zajistit odvod na bezpecné misto,
protoze teplota na vystupu odvadéce mize dosahovat teploty kolem 100°C (212°F).
Pfipojeni
k odvodnovanému

mISL Uzaviraci ventil Uzaviraci ventil

<«<—— 1 mminimum —J

(3 ft)

Obr. 3 Doporuéena instalace - Pozn. : potrubi je ve spadu ve sméru proudéni.

4. Uvedeni do provozu

Po instalaci nebo udrzbé odvadéce se ujistéte, Ze systém je plné funkéni. Provedte nezbytné
testovani alarmd nebo ochrannych zafizeni.
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5. Provoz

Bimetalové odvadéce HP45 pracuji na principu dvou protichidnych sil pasobicich na ventil -
oteviraci sila je vyvozovana tlakem v systému, uzaviraci sila je vyvozovana teplotou kondenzatu
pusobici na bimetalovy element.

Bimetalové odvadéce HP45 pracuji beze ztrat pary a rychle odvadéji vzduch, nezkondenzovatelné
plyny a velka mnozstvi studeného kondenzatu pfi najizdéni.

6. Udriba
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Obr. 4

Tabulka 1 velikosti nafadi a doporuéené utahovaci momenty
—_| nebo =]

Pol. Cast % N m (Ibf ft)
\N J mm

Bimetalovy element - trubkovy kli¢| 36 A/F 120 (163)
7 Srouby vika 22 A/F 80 (109)

Kryci matice 29 A/F 80 (109)
10 Jisticimatice 13 A/F
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Pozn. :
Pied provadénim udrzby ctéte kapitolu 1. Bezpecnost.

Upozornéni
Tésnéni vika vyrobki obsahuje tenky nerezovy vyztuzovaci krouzek, ktery by v
pripadé nespravné a neopatrné manipulace mohl zpulsobit zranéni.

Poznamka k bezpeénosti :

Tyto odvadéce se instaluji na vysokotlaka parni potrubi. Personal provadéjici montaz
a udrzbu by mél byt vybaven vhodnymi osobnimi ochrannymi prostiedky. Odvadéce
HP45 jsou vybaveny nastavovacim Sroubem, kterym dovoluje proplach sedla odvadéce
a nastaveni teploty kondenzatu v pfivodnim potrubi tak, aby bylo dosazeno optimalniho
provozniho vykonu.

Udrzba odvad&ge muze byt provadéna bez jeho demontaze z potrubi za predpokladu dodrzeni
bezpecnostnich pozadavku. Pfi udrzbé se doporucuje pouzivat nova tésnéni a originalni nahradni
dily. Vzdy je tfeba pouZzivat spravneé naradi a nutné ochranné vybaveni. Po ukon€eni praci je nutné
pomalu otevirat uzaviraci ventily a zkontrolovat t&€snost instalace.

6.1 Proplachovani sedla odvadéée béhem provozu

Pred procisténim odvadéce béhem provozu a pred otoc¢enim nastavovaciho Sroubu
je vhodné uzaviit vstupni parni ventil a postupovat nasledovné (v uzavieném
vratném systému je tieba také uzavrit ventil za odvadééem a otevrit zkusebni ventil):

= Sejméte kryci matici (9) a uvolnéte zajiStovaci matici (10).

= Sroubovakem otoéte nastavovaci $toub o n&kolik otadek ve sméru hodinovych rugicek, &imz
umoznite trvalé otevieni odvadéce.

= Pomalu otevirejte vstupni parni ventil. Tim dojde k silnému a rychlému proplachu, ktery odstrani
vedkeré nedistoty, které by mohly byt usazené v odvadédi.

= Otacejte nastavovacim Sroubem proti sméru hodinovych rucic¢ek, dokud se kuZelka ventilu
nedostane do kontaktu se sedlem ventilu.

6.2 Nastaveni oteviraci teploty :
= Sejméte kryci matici (9) a uvolnéte zajiStovaci matici (10).

= Otacejte nastavovacim Sroubem proti sméru hodinovych rucic¢ek, dokud se kuzelka ventilu
nedostane do kontaktu se sedlem ventilu.

= Teplota kondenzatu se nastavi oto€enim nastavovaciho Sroubu proti sméru hodinovych
ruCicek (pro standardni nastaveni HP45 otocte o Y4 az /> otacky).

= Po nastaveni odvadéce utahnéte zajiStovaci matici (10).

= Umistéte tésnéni (8) a nasroubujte a utahnéte kryci matici (9) doporu¢enym utahovacim
momentem.

= V uzavieném vratném systému otevrete zkuSebni ventil na odboéce T-kusu a uzaviete ventil
za odvadécem.

= Otevrete vstupni parni ventil a zkontrolujte ¢innost odvadéce. Jakmile je nastaveni hotovo,
v uzavieném vratném systému uzaviete zkuSebni ventil na odboéce T-kusu a oteviete ventil
za odvadécem.
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6.3 Vymeéna bimetalového elementu
Seznam nahradnich dild viz odstavec 7.

6.3.1 Demontaz odvadéce

Oddélte odvadéc od systému, odtlakujte a nechte vychladnout.

Demontujte kryci matici (9), zajiStovaci matici (10), Srouby vika (7) a sejméte viko (6).
Otacejte nastavovacim Sroubem pomoci Sroubovaku (max. Sitka 7 mm) az do uvolnéni z vika.
Vyjméte sito (4).

Vymontujte bimetalovy element (3) specielnim trubkovym kli¢em 36 mm A/F.

Pomoci Sestihranného kli¢e 36 mm A/F vySroubuijte sedlo ventilu.

Zkontrolujte vSechny dily, stav tésnéni a tésnicich ploch.

6.3.2 Zpétné sestaveni odvadéce

Je vhodné pouzit nova tésnéni dodana s novou sestavou bimetalového elementu.
Potfete zavit ventilu, zavit nastavovaciho Sroubu a tésnici plochy vhodnym mazivem.
Vlozte tésnéni (2) sedla ventilu do téla ventilu.

Nasroubujte bimetalovy element (3) a pomoci vhodného trubkového kli¢e ho utahnéte
doporu¢enym momentem dle Tabulky 1.

VlozZte sito (4) a tésnéni (5) vika.

Nasroubuijte viko odvadéce na nastavovaci Sroub - pomoci Sroubovaku otacejte nastavovacim
Sroubem tak dlouho, az se objevi nad okrajem vika.

NaSroubujte Srouby (7) vika a utahnéte je doporuéenym momentem dle Tabulky 1.

Umistéte zajist'ovaci matici (10) na nastavovaci Sroub a proved'te kone¢né nastaveni
dle odstavce 6.3.3).

6.3.3 Nastaveni oteviraci teploty

Otevite pomalu uzaviraci ventily za a poté i pfed odvadécem.

Utahnéte nastavovaci Stoub o nékolik otaCek ve sméru hodinovych ruci¢ek, pockejte nékolik
minut, az se para dostane k odvadéci a teplota dosahne pozadované hodnoty.

Otacejte nastavovacim Sroubem proti sméru hodinovych rudi¢ek, dokud se kuzelka ventilu
nedostane do kontaktu se sedlem ventilu.

Teplota kondenzatu se nastavi otoCenim nastavovaciho Sroubu proti sméru hodinovych
ruCiCek (pro standardni nastaveni HP45 otoc¢te o Y41 az /> otacky).

Po nastaveni odvadéce naSroubujte a utahnéte zajistovaci matici (10).

Umistéte t&snéni (8) a naSroubujte a utahnéte kryci matici (9) doporu¢enym utahovacim
momentem.

V uzavieném vratném systému oteviete zkusebni ventil na odboéce T-kusu a uzaviete ventil
za odvadécem.

Otevrete vstupni parni ventil a zkontrolujte €¢innost odvadéce.
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7. Ndahradni dily

Dodavané nahradni dily

Sestava bimetalového elementu 2,3,4,5,8

Jak objednavat ND

Pfi objednavani pouzivejte oznaCeni uvedena v odstavci Dodavané nahradni dily (ND). Uvedte
velikost a typ odvadéce.

Priklad : Sestava elementu pro bimetalovy odvadé¢ HP45 DN20
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8. Vyhledavani zavad

Y

. Jsou ventily pfed a za odvadé&em oteviené ?

2. Neni zaneseny filtr pfed odvadécem ?

3. P¥ilis vysoky protitlak, je tfeba provést opatieni na jeho
snizeni. Dasledkem vy$Siho protitlaku také je nizsi teplo-
ta odvadéneho kondenzatu, tedy vy3si podchlazeni.

Odvadéc
nepropoqéti 4. Zaneseni vstupu do ventilu. Nutné proplachnuti, viz
kondenzat kapitola 6.1.
5. Nespravné nastaveni bimetalového elementu. Nastavte
dle kapitoly 6.2.
6. Demontujte odvadéc dle kapitoly 6.3.1 a zkontrolujte
stav vnitfnich Casti.
1. Nedistoty v sedle ventilu. Nutné proplachnuti, viz
kapitola 6.1.
Odvade? , 2. Nespravné nastaveni bimetalového elementu. Nastavte
propousti .
paru dle kapitoly 6.2.

3. Opotfebované sedlo ventilu. Demontujte odvadéc dle
kapitoly 6.3.1 a zkontrolujte stav vnitfnich ¢asti. V pfi-
padé nutnosti je vyménte za nové.

spira
10 P )(sarco IM-P623-03 ST Vydani 2



