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Sistema de Controlo de TDS para

Aplicagbes
Este sistema destina-se a monitorizagdo e
controlo do total de sélidos dissolvidos (TDS) da
agua de alimentacado de caldeiras de serpentina
(vaporizacédo rapida).O sistema mede a
condutividade da a4gua de alimentacéo,
compensa as variacoes de temperatura e indica
no controlador o valor de TDS em pgm.Quando
este valor esta acima do desejado , abre a valvula
de purga e descarrega a 4gua para 0 esgoto.
Quando o valor de TDS esta aceitavel, a valvula
de purga estéa fechada e a agua do separador
volta para o tanque de alimentag&o.

O controlador tem um alarme de nivel alto de
TDS e uma saida de 4-20 mA para indicagéo a
distancia do TDS da &gua de alimentagéo.No
caso de varias caldeiras utilizarem o mesmo
tanque é necessario apenas um sistema de

controlo de TDS, tipo BCS 2000.
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* Instalacéo alternativa da camara do sensor em
by-pass, para caldeiras de mais de 4000 Kg/h.

Fig. 1 - Instalagéo para uma caldeira.
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Alimentacao

Nota: O controlador é fornecido
para 240V, para seleccionar
outras voltagens mude a ligagéo
do fusivel interno

Alimentag@es ao circuito
de controlo de cada caldeira



nga(;oes eléctricas

Faca as ligacGes de acordo com o esquema.

1. Ligagdo do sensor de TDS

Aplique o ligador PT2 no sensor de TDS,
apertando a porca com ajunta de fibra no lugar.
O cabo do sensor de temperatura tem 1,25 m.
de comprimento e pode ser acrescentado.

O cabo do ligador PT2 pode ser ligado
directamente aos terminais 2 e 3 do controlador,
mas, neste caso, devera chantar os terminais 1
com2e3com4.

Se a distancia for superior a 1,25 m., deve utilizar-
-se uma caixa de juncdo e um cabo de 4
condutores, com malha, para ligagdo ao
controlador. Embora o cabo do sensor tenha
apenas 2 condutores, apds a caixa de juncao
use cabo de 4 condutores para compensar
guedas de tensao. Ligue a malha conforme se
mostra, nunca a caixa de jungdo. Use cabo Pirelli
FP 200, 4 x 1 mm2 ou equivalente. Extensdo max.
100 m.

2. Ligagédo do sensor de temperatura

O cabo do sensor de temperatura Pt100 tem
1,25m.de comprimento e pode ser ligado
directamente ao controlador. Para acrescentar o
cabo use uma caixa de juncgdo. Ligue a malha
conforme se mostra, nunca a caixa de jungao.
Use cabo Pirelli FP200, 3 x Imm2. Extens&do
max. 100 m.

3. Saida para transmissor

A saida pode ser usada para monitorizagéo a
distancia dos TDS.

4.Relé de alarme

O relé é livre de tenséo e liga quando o TDS
estd acima do valor ou quando se desliga o
controlador.

5. Relé de controlo

O relé de controlo € livre de tenséo e liga para
abrir a valvula de purga, quando o valor de TDS
esta acima do valor estabelecido. Quando o valor
esta abaixo, a valvula fecha. N&do esqueca de
chantar uma entrada de corrente ao terminal 17.
Em instalagdes com varias caldeiras, em que ha
uma valvula de purga por caldeira, para evitar
passagem de corrente para a valvula de purga,
com a caldeira desligada, recomenda-se um
encravamento com a alimentagao a caldeira.

6. Alimentagéo eléctrica

A alimentacgédo do controlador deve ser feita a
partir da fase do painel da caldeira, mas pode ter
uma alimentacgdo separada. Neste caso instale
um interruptor e um fusivel como se mostra e
assegure-se de que estes estdo na mesma fase
dos restantes controlos da caldeira.

O controlador é alimentado a 240 V. Para alterar
atensao veja as instrugdes do controlador.
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Fig. 7 Esquema de ligacdes
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Fig. 2 - Instalagdo com varias caldeiras.

No caso de existirem varias caldeiras, temos como
alternativa instalar uma valvula de purga BCV 20,
com filtro e valvula de esfera por cada caldeira.

A capacidade da valvula de purga BCV 20 &,
aproximadamente, a seguinte:

Colunade Capacidade em @ Capacidade em Kg/h

aguaem Kg/hora (frio) (quente+vapor "flash”)
m.
1 253 63
2 358 90
3 438 110
5 566 142

A valvula de purga € indicada para a maxima
pressao diferencial de 4 bar (40m. de coluna).



INSTALACAO MECANICA

3.1 Camara do sensor

Instale a cdmara do sensor na linha de aspiragéo
da bomba de alimentacéo a caldeira, entre o
tanque e a bomba.

A camara do sensor pode ser montada na verti-
cal ou na horizontal, com as ligag6es do sensor
na horizontal, conforme se mostra na fig.3.

A camarado sensor é roscada de 1.1/4"BSP e
tem capacidade para caldeiras de serpentina até
4000 Kg/h.

Em caldeiras mdltiplas ou com vaporizagéo su-
perior a 4000 Kg/h,recomendamos que seja
instalada de acordo com a fig.4, em que a queda
de presséo causada pela valvula de retencéo de
disco ( cerca de 200mm de coluna de agua ),
garante a passagem de algum caudal pela
camara do sensor, qualquer que seja o caudal
dalinha principal. A Spirax Sarco pode fornecer
avalvula de retengéo indicada.

3.2 Valvula de esfera, filtro e valvula de purga
Avalvula de purga deve ser instalada a jusante
do purgador, pois ao abrir descarrega a 4gua para
o0 esgoto. Quando fecha, a agua recuperada é
encaminhada para o tanque. O local de descarga
da purga deve estar a um nivel inferior ao do
tanque.Instale a valvula de esfera, o filtro e a
valvula de purga, conforme se indica na fig.5 com
avalvula de purga na horizontal, a bobine para
cima e o caudal no sentido da seta.

3.3 Controlador

Para instalacdo, arranque e instrucoes de
operacéo do controlador BC 3000, consulte livro
de instru¢Bes em separado. Para detalhe das
ligacbes vejafig.7, pag.6e 7.
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Fig. 3 Instalacdo em linha da cAmara do sensor
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Fig. 5 Instalacéo da valv. de esfera, filtro e valvula de purga.
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4. Instalacao eléctrica

Faca as ligacdes de acordo com o esquema da
fig.7, pag.6 e 7.

5. Arranque

Veja as instruges do controlador para a sua
regulacéo , arranque, operagao, manutencéo e
avarias.

6. Manutencao

Recomendamos a seguinte manutengéo.

6.1 Semanalmente

Meca o valor de TDS duma amostra de agua tirada
directamente do tanque ou da camara do sensor e
compare-o com o indicado no controlador. Se
houver uma diferenca significativa, recalibre o
controlador para o valor que encontrar na amostra.
Faca esta operacéo de acordo com as instrucées
de manutencédo e instalacdo do controlador
BC3000.

Verifique se a valvula de purga abre quando o LED
ambar esta aceso e que a agua de purga é
realmente descarregada para o esgoto. Verifiqgue
se a valvula de purga fecha quando o LED verde
acende ou ndo ha corrente.

Feche a vélvula de esfera antes do filtro,retire a
rede e limpe-a.Esta operagéo € particularmente
importante imediatamente apés o arranque. As
limpezas do filtro deveréo ser feitas consoante
as impurezas que forem aparecendo.

6.2 Anualmente

Com o tanque vazio ou isolando a camara, retire
o sensor do TDS e limpe a extremidade metalica
e o isolante com uma escova ou um pano macio.
Se estiver danificado substitua-o, encomendando
0 sensor e a junta. Verifique internamente a
camara do sensor e limpe-a, se necessario.
Seccione a valvula de purga, assegure-se de que
a corrente esta desligada e desmonte-a como
se segue: desenrosque a porca 1 e retire a
bobine, assim como a porca 2 e desmonte o
nucleo, a mola e a sede da valvula. Limpe a zona
interior e examine se as superficies da sede tém
sujidade , se esta danificada, a valvula completa
tem que ser substituida. Se o obturador macio
do nucleo estiver danificado, este tera que ser
substituido. Ao montar o conjunto assegure-se
de que a mola os O rings, a anilha de molae a
junta de vedacéo da ficha estao correctamente
colocadas.

Junta de veda-
¢édo daficha — —  Porcal

Anilha de mola

"O"ring

Bobine

Mola

Nucleo

"O" ring
Porca datampa 2

Obturador macio
Sede davalvula
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Fig. 6 Valvula de purga BCV 20



