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Tenha em atencdo o folheto de
informacdo de seguran¢ca IM-GCM-10
assim como todas as regulamentagfes
legais sobre purga de caldeiras.

AVISO

Séo fornecidas duas fichas de ligacéo e
sockets com cada controlador, com
ligacdes de entrada e saida claramente
indicadas na placa de circuito impresso.

Os controladores BC 3200 e BC 3210 que
possuem duas modalidades de tens&o de
alimentagéo, indicam a condutividade dos
liquidos e utilizam-se em conjunto com uma
valvula de purga ou uma valvula de descarga
de condensado para indicar e controlar os
niveis de TDS.

O BC 3200 é para montagem em parede e o
BC 3210 é para montagem em painel. Como os
dois controladores séo semelhantes em quase
tudo, daqui em diante e para maior clareza,
referimo-nos apenas ao BC 3200.

O painel frontal possui um visor com 4 digitos
LED e dois bot6es para seleccionar, visualizar
e alterar os parametros e regulacfes. Esta
disponivel, como opcéo, um conjunto de tampa
com fechadura para o BC 3210. Esta também
disponivel uma fechadura opcional para o BC
3200.

Em funcionamento normal o visor mostrara o
valor actual do total de solidos dissolvidos
(TDS).

Nota: O valor de TDS é expresso em partes
por milhdo (ppm) ou como medida de
condutividade em micro Siemens por
centimetro (uS/cm).

A tensdo, gamas e outros parametros de
operacdo sao definidos depois do controlador
estar instalado, utilizando os interruptores
internos.

O controlador possui um circuito condicionador
programavel da sonda (patenteado), que
permite que o sistema mantenha a sua precisdo
mesmo quando existem incrustagdes na
caldeira. No entanto, isto ndo deve ser utilizado
como substituto do tratamento de agua
adequado. O tempo de condicionamento pode
ser ajustado.

Se tiver instalada uma sonda dupla, o
controlador pode ser regulado para visualizar
um cdédigo de falhas, accionar um relé de
alarme e/ou efectuar um ciclo de
condicionamento da sonda se esta tiver
incrustacoes.

O controlador possui um ponto de regulagéo,
alarme e calibragdo ajustaveis. A histerese
do ponto de regulacdo é ajustavel para

1. Seguranca

2. Descricao

A FICHA DE LIGAGAO DA ALIMENTAGAO

ESTA NUMERADA 10-20 E NUNCA DEVE SER
LIGADA A PLACA DE CIRCUITO IMPRESSO
COM O NUMERO 1-10 POIS ISTO CAUSARA
UMA DESCARGA QUE PODE DESTRUIR O
EQUIPAMENTO.

anular a purga frequente ou a accéo da valvula
de purga nos casos em que haja alteragbes
na circulagdo de agua. As alteragGes na
circulacdo podem ser provocadas, por
exemplo, por variagcdes na poténcia do
gueimador, pelo funcionamento da bomba ou
mudangas subitas na carga da caldeira.
Pode ser ligado ao controlador um sensor de
temperatura Pt100 para fazer a compensagéo
de temperatura (2%/°C). Isto é recomendavel
se a caldeira funciona a pressées variadas ou
para outras aplica¢@es tais como monitorizagao
do condensado ou geradores de vaporizagéo
rapida, onde a temperatura pode sofrer
alteragdes.

Para caldeiras mais pequenas em que a
capacidade da valvula de purga é relativamente
elevada comparada com o tamanho da caldeira,
a purga pode ser temporizada em vez de
continua, abrindo por 10 segundos e fechando
por 20 segundos. Isto retarda a remocéo de
agua da caldeira, de modo a que o nivel ndo
seja excessivamente afectado, evitando o
risco de disparar o alarme de nivel minimo.

O controlador é fornecido com saidas de 0-20
ou 4-20mA e pode ser utilizado para
visualizacéo a distancia do nivel de TDS ou
como uma saida para um sistema de gestdo
computorizado.

Pode ser seleccionada uma funcdo de
seguranca que permite que as regulacdes
sejam vistas mas nao alteradas, evitando assim
mudangas indesejadas ou inadvertidas.

O BC 3200 pode ser utilizado em instalaces
de leitura continua ou por amostra intermitente.
A leitura continua utiliza-se quando a sonda
estd montada directamente na caldeira, em
geradores de vaporizacdo rapida ou para
deteccdo de condensado contaminado.

A amostragem intermitente utiliza-se quando a
sonda esta montada na linha de purga.
Pode-se seleccionar um filtro para eliminar
flutuacdes bruscas quando a sonda é montada
directamente na caldeira.
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Notas

Se ndo existe compensacdo da temperatura, o intervalo do factor da sonda sera

mais amplo. Veja a tabela:

Factor da sonda aceitavel

Compensacéo da temperatura instalada 0.20 - 0.6
Compensacéao da temperatura nédo instalada

100°C 040-1.1

150°C 0.30-0.8

Temperatura na caldeira 200°C 0.20-0.6

238°C 0.18 - 0.5

Limite superior

O limite maximo a que "CAL" é visualizado é
8190. Se o valor se aproximar deste é porque
provavelmente:

-As ligacdes eléctricas estdo incorrectas.

-Os interruptores de funcdo estdo mal
regulados.

N&o ha ligacéo entre os terminais 8 e 9 quando
a compensacéo de temperatura ndo é utilizada.

-Ponteira da sonda em curto circuito.

Limite inferior
O limite minimo a que o "CAL" é visualizado é
480. Se o valor se aproximar deste € porque
provavelmente:

-As ligacOes eléctricas estdo incorrectas.

-Os interruptores de funcdo estdo mal
regulados.

-Sonda com incrustagdes.

Se forem atingidos estes dois limites, ndo sera
possivel calibrar o controlador para o valor
desejado.

O visor do controlador permanece a zero (0000)
apos este ter sido ligado.

Isto € normal quando esta regulado um intervalo
de purga (PurgG) diferente de zero, pois o
visor s6 é actualizado quando a valvula de
purga esta aberta.

Isto significa que quando o controlador esta
ligado, ap6s o tempo de "limpeza" (Cln), o visor
mostrara "0000" até a préxima purga.

Para actualizar o visor:

-Prima o bot&o "{t" para iniciar a purga
ou, se a sonda esta na caldeira:

- Regule o intervalo de purga para zero.

IM-P136-03 AB Edicéo 2
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Muitas das falhas que ocorrem durante o
arranque sdo devidas a ligagGes eléctricas
ou regulagdes incorrectas, dai que se
recomenda que antes de fazer o arranque se
faca uma verificacdo prévia para evitar
problemas.

-Neutro desligado.

-N&o existe ligacdo entre os terminais 8 e 9
guando néo é utilizado sensor de temperatura.

A operacao deficiente pode dever-se a
incrustacdes na sonda, frequentemente
causadas por tratamento da agua inadequado.
Nota: Se for este o caso, também existirdo
incrustagdes na caldeira, pelo que deve
consultar uma empresa de tratamento de agua
para evitar danos graves na caldeira.

Teste do controlador
VISO

Desligue a alimentag&o antes de preparar
0 controlador para estes testes.

Pode-se fazer um teste simples ao controlador
mesmo quando a caldeira estd parada ou
vazia:

Assegure-se de que existe ligacdo entre os
terminais 8 e 9 do controlador se ndo estiver
instalada sonda de compensacao de
temperatura.

- Desligue/desaperte o ligador da sonda de
condutividade e ligue-o a um simulador de
sinal Spirax Sarco APS 1.

- Utilize a tabela para seleccionar uma
resisténcia no APS 1 adequada a regulacédo
do controlador.

(Por exemplo, se a escala seleccionada é 0-
9990, seleccione "22Q " no APS 1). Deve
entdo ser possivel calibrar o controlador para
uma leitura média da escala, se este estiver a
funcionar correctamente.

Também é possivel efectuar o teste sem um
simulador APS 1:

Verifigue se os terminais 8 e 9 do controlador
estdo ligados. Seleccione da tabela um valor
de resisténcia apropriado a gama do
controlador. (Por exemplo, se a gama é 0 -
999, escolha uma resisténcia de 220 ohm.
Ligue a resisténcia e faga as ligagbes como
se mostra em baixo:

1 2 3 4

Ligacao I ,.-"'l | L ILiga@éo

Resisténcia

Se o controlador estiver a funcionar
correctamente pode entéo calibra-lo para uma
leitura da escala.

11. Deteccao de falhas———

Escala do controlador Valor  Resisténcia
escala (ppm ou pS/cm) médio (Ohms)
0-99

50 2200
0-999 500 220
0 - 9990 5000 22

Facilidade de diagnéstico
O controlador possui diversas facilidades que
odem ser utilizadas para diagnosticar as
alhas:
1. Se tiver instalada uma sonda de duas
ponteiras, o controlador pode ser programado
para iniciar automaticamente um ciclo
prolongado de condicionamento na detecgéo
de incrustacdes, assim como armar o alarme
e visualizar um cédigo de falha "FIt 1". Isto é
descrito no "Arranque".

2. Também aparecerda um ponto decimal em
frente ao visor "PurG" se a fase do queimador
estiver presente, ou seja se o queimador
estiver a funcionar.

3. O controlador visualizara "Flt 2" se alguma
das regulacdes se alterar inadvertidamente e
usara alternativamente as seguintes
regulacdes de "emergéncia” por defeito:
‘CLn’ e ‘PurG’ 0

'SP’ 3000
‘HSt 300

‘AL’ 5000
‘CAL’ 3000
Output 4-20mA
Filt’ OFF

Probe scale detect 0

Verificar o estado da sonda

O estado da sonda pode ser verificado sem
necessidade de a retirar da caldeira.

O valor que aparece no visor quando ‘CAL’ é
seleccionado pode ser utilizado para calcular
um valor aproximado da constante de
calibragcdo, uma indicagédo do estado da sonda.
Chamaremos a este valor o factor da sonda:

Prima o botdo ‘©’ para visualizar ‘CAL’ e depois
0 botdo ‘=’ para visualizar o valor.

1500 dividido por este valor da o factor da
sonda que devera situar-se entre 0.2 e 0.6,
com a escala e o ponto decimal regulada para
9990. Ignore o ponto decimal nas outras
regulagoes.

Exemplos:
‘CAL’ é 4140.
1500 = 0.362
4140

Um factor da sonda de 0.362 indica que a
sonda esta em bom estado. Um factor inferior
indica uma sonda mais condutiva.

‘CAL’ € 1880.
1500 = 0.798
1880

Um factor da sonda de 0.798 € demasiado
elevado e indica uma sonda com incrustagoes.
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BC 3200

BC 3210

IM-P136-03 AB Edicéo 2

SPIr9%arco




Leitura continua (sonda na caldeira)

O BC 3200 pode ser configurado para
funcionar com uma sonda de TDS Spirax Sarco
de ponteira simples ou uma sonda de TDS
Spirax Sarco de duas ponteiras.

Para sistemas em que a sonda esta em leitura
continua, o BC 3200 abrira a valvula de purga
se a condutividade da dgua exceder um certo
nivel (ponto de regulagédo). Quando o nivel de
TDS cai abaixo do valor da histerese do ponto
de regulacéo, o controlador fecha a valvula.

Leitura intermitente (sonda na linha de
purga)

Para sistemas em que o sensor esta montado
na linha de purga, o controlador abre a valvula
de purga regularmente para permitir que uma
amostra de agua da caldeira passe pelo sensor
. Se o valor de TDS esta abaixo do ponto de
regulacéo, a valvula fechara apos ter passado
o tempo da amostragem,

Se o nivel de TDS esta acima do ponto de

3. Funcionamento

regulacdo, a valvula de purga permanecera
aberta para permitir que a’agua com elevado
nivel de TDS seja substituida por agua limpa
proveniente do tanque de alimentacao.

A vélvula fechara quando o nivel de TDS
descer até ao ponto de regulagdo. O
controlador guardard em memoaria o ultimo
valor. E este o valor que sera indicado até a
préxima amostra e a ele correspondera o
sinal em mA.

Os diagramas mostram um exemplo da
duragdo da purga, tempo entre purgas e
controlo da condutividade. A duracéo da purga
para amostragem € ajustavel para assegurar
que toda a agua da amostra anterior foi
removida do sistema e que a amostra esta a
uma temperatura semelhante a da agua na
caldeira.

O BC 3200 pode ser regulado para fazer uma
amostra de meia em meia hora ou de meia em
meia hora de funcionamento do queimador (Util
para caldeiras em stand-by). Pode ser efectuada
uma purga manual premindo o bot&o ‘='.

Funcionamento tipico  (caudal intermitente)

Condutividade inferior ao ponto de regulagao

vawula |[TL—=| fe— !
aberta [ — — 1

Valvula i

fechada i

Purga

Purga =———#Tempo

Condutividade a ser controlada perto do ponto de regulagéo
Alta Condutividade cai abaixo do

Condutividade da

ponto de regulagéo

e

agua da caldeira

Baixa

T2

Ponto de
regulacéo

T1 —

§3{.05|:_2I03

25
Vélvula aberta
Vélvula fechada —| |_| |_|

[ [T

Purga

}-— Ciclo de purga —-{

T1 Tempo de purga (PurG)

——*Tempo

Ajustavel a 0-99 segundos ou 0-0.99 horas.

T2 Intervalo entre purgas

Cada meia hora ou cada meia hora de funcionamento, conforme a ligacéo eléctrica.

4 SPiréX arco
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10. Manutencao

O controlador ndo necessita de manutencdo Chama-se a sua particular atencgéo para o perigo
especial. Em muitos paises existem de operacdo numa caldeira parada e sem
regulamenta¢des legais sobre purga de presséo, enquanto outras estdo a funcionar.
caldeiras.
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Tempo de purga

Este é definido para zero se a sonda estiver
instalada na caldeira. Onde:

-A sonda esté instalada na linha de purga
-Se utiliza uma valvula (solendide) de accédo
rapida

-O sensor é instalado perto da caldeira, uma
purga de 10 segundos é suficiente para
assegurar que a agua da caldeira a
temperatura adequada atinge o sensor.

Quando se utiliza uma valvula de purga de
abertura lenta, ou onde a tubagem seja muito
extensa ou de grande diametro a montante
do sensor, sera necessario um tempo de
purga maior.

Para encontrar o tempo de purga:

Prima o botdo ‘¢’ ata que ‘PurG’ seja
visualizado e depois seleccione um tempo
de purga de 99 segundos.

Deixe a tubagem de purga arrefecer pelo
menos durante 15 minutos e depois, com o
controlador no modo de funcionamento
normal (TDS visualizado), prima o botéo ‘=’
para iniciar um ciclo de purga.

Repare no tempo que o visor demora a
estabilizar (aproximadamente).

Este é o tempo minimo necessario de purga.
Reajuste o tempo de purga, se necessario.

Notas

Quando o tempo de purga é definido para
qualquer valor que nao zero, 0 visor sO se
actualizara quando a valvula de purga estiver
aberta.

Isto significa que quando o controlador é
ligado ap6s o tempo de "CIn", o visor mostrara
"0000" até a préxima purga. Para actualizar
0 visor prima ‘=’ para Iniciar o ciclo de purga
ou defina o "PurG" para zero.

Se o0 visor ndo estabilizar, defina ‘PurG’ para
0.10 horas (seis minutos) e repita.

Filtro

Esta facilidade é definida para OFF (desligado)
se a sonda esta instalada na linha de purga.
Se a sonda esta instalada directamente na
caldeira, seleccione ‘Filt’, e depois ON. Isto
reduz o efeito das variacdes bruscas de
condutividade na sonda, ajudando o visor a
estabilizar nas situacdes de flutuagdes do

TDS da 4gua .

0-20 ou 4-20mA

Isto define a saida de corrente do controlador
para os dois tipos que normalmente se utilizam.
Prima o botéo ‘i’ para selecionar (repare que
0 visor pode mostrar qualquer dos valores), o
botéo ‘=’ para por o visor a piscar e 0 botdo
‘t’ para alterar de 4-20mA para 0-20mA ou
vice versa.

Detecgdo de sonda com incrustacdes
Esta facilidade s6 esta disponivel quando esta
instalada uma sonda de duas ponteiras.

Esta funcéo selecciona a ac¢éo do controlador
sobre uma sonda com muito grande resisténcia
provocada , por exemplo, por incrustacdes.
Seleccione ‘PrbE’, e depois prima o botédo ‘=’
para seleccionar um dos seguintes:

0. - Inactividade.

Selecciona-se esta opcdo quando se utiliza
uma sonda de apenas uma ponteira.

‘1’ - Se a sonda possui incrustagdes, o
intervalo entre os ciclos de condicionamento
da sonda mudardo de 12 horas para 10
segundos até que a sonda esteja limpa.

‘2’ - Relé de alarme armado e o visor mostrara
‘Flt 1.

‘3’ - Relé de alarme armado , o visor mostrara
‘Flt 1" e o circuito de condicionamento da sonda
é "continuamente" activado.

Nota:

Algumas falhas na sonda ou nas ligacdes
fardo também actuar a funcdo de deteccdo
de incrustacdes.
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|Ligue 0 controladorl

Ciclo de

[ ¥

| Prima o botao |

V' condicionamento V'
= automatico da sonda — -
[ l M no arranque (a " H,‘-”_’
- - menos que esteja
regulado para zero). Y
— A piscar | Prima o botéo |
Y
117 Valor de TDS actual. -
—1 395 ,’ O visor volta sempre ,‘ 1 1
——— a este parametro —
k7 apods 20 segundos. k7
| Prima o botéo & | | Prima o botéo |
72 Ponto de regulagao. 72
co Nivel de TDS ao qual o o_r
i a valvula abre. o Ll
Y Y
| Prima o bot&o 1 | | Prima o botéo & |
_v Regulacéo de k2
Lco Histerese. Funciona [:l L
1120 como banda do 1 C
T ponto de regulagao. T
| Prima o botéo & | | Prima o botéo |
7 Relé de alarme 7
o) actua a este nivel de — T
L TDS. JRp
AL 8-2C
Y Y
| Prima o botao | . N | Prima o botdo & |
Calibracao.
72 Valor a actualizar 72
™1~ em funcdo da
"_,”,‘I_ analise de ,'j = ;:,E
condutividade v
- | Prima o botéo & |
<

Sumério do funcionamento do visor.
Veja a secgdo "Arranque” para mais detalhes das fungbBes e para visualizar/alterar

as regulagoes.

Definicdo do ponto
decimal

Duragéo do ciclo de
condicionamento
da sonda

Leitura por
amostragem
Define a duragéo
da purga de
amostragem
(sonda na linha de
purga).

Reduz o efeito das
variagbes bruscas

nas sondas
instaladas na
caldeira

Define a saida em
corrente 0-20mA
ou 4-20mA

Activa a detecgdo
de incrustacdes na
sonda. Apenas em
sondas com duas
ponteiras.
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BC 3200

O BC 3200 foi concebido para montagem em
parede utilizando as trés ranhuras para
parafusos. E necessaria protecgdo ambiental
adicional caso o controlador esteja instalado
no exterior.

Maxima temperatura ambiente 55°C.

Indice de proteccao IP 65.

BC 3210

O BC 3210 encaixa num orificio de 137 x
67mm recortado no painel da caldeira e é
seguro por duas molas.

4. Instalacao

Quando o controlador esta no lugar as molas
com os respectivos parafusos de aperto sao
encaixados nas partes laterais e apertados
no painel.

Maxima temperatura ambiente 55°C.

Indice de proteccdo IP 65 mas note que isto
apenas se aplica ao painel frontal.

A parte de tras do controlador (dentro do
painel da caldeira) esta aberta.

——b5. Regulacéo do controlader——

O controlador esta preparado para funcionar

com as seguintes tensoes (50-60Hz):

Tenséo de 230V 198V-264V

Tensédo de 115V 99Vv-121V

Tipo de fusivel cartucho de 20mm
100mA fuséo rapida

Consumo maximo 6VA

O controlador é fornecido com a seguinte
configuracao:
Alimentagéo de 230V
Gama 0-9990 ppm
Sonda com ponteira simples
Compensacgdo de temperatura
desligada (OFF)
Valvula com funcionamento
continuo
Interruptor de seguranca
deslifado (OFF)

-6. A

BC 3200

-Assegure-se de que a alimentagdo esta
desligada.

- Solte os dois parafusos no fundo da tampa e
retire-a.

Um interruptor de duas posic¢des e outro de 8
posi¢des estdo colocados no circuito impresso
mesmo por tras das fichas de ligagéo.

- Desloque os interruptores para as posi¢coes
mostradas nos diagramas para a tensao e
fungbes pretendidas.

- Volte a colocar a tampa inferior.

Fusivel

Para aceder ao fusivel que esta ao lado do
interruptor principal, solte os quatro parafusos
de retencao do painel frontal e remova-o.
Atencdo: Se desejar retirar o cabo que
faz a ligagdo do painel frontal do BC 3200
para a PCI, observe primeiro a orientagéo
deste (pino 1 para pino 1) e se depois
de instalado correctamente da uma volta
de 180°.

A instalagdo incorrecta pode provocar
avarias no controlador.

| Fusivel

Coloque o
interruptor
para a direita
para tensdo
de 115V

terar a configuracao dos interruptores

BC3210

- Assegure-se de que a alimentacdo esta
desligada.

- Desligue as duas fichas de ligagéo da parte
traseira da unidade.

- Retire os quatro parafusos de retencdo do
painel.

- Retire a PCI

Um interruptor de duas posic¢des e o interruptor
de 8 fungdes da PCI estéo colocados mesmo
por trés das fichas de ligagéo.

- Desloque os interruptores para as posicdes
mostradas nos diagramas para a tensao e
fungbes pretendidas.

- Volte a colocar a PCl e a tampa de plastico.
- Volte a colocar as duas fichas de ligagao.
A posicao das ligagbes ndo pode ser alterada;
veja as recomendagdes de seguranga no inicio
deste manual.

Fusivel

Siga os procedimentos acima indicados para
aceder ao fusivel que esta localizado ao lado
do interruptor principal.

sDir%arco
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Prima novamente o botdo ‘4t’ para voltar ao
inicio do menu.

O visor mostrara o valor de TDS mais uma vez.
Se o valor de TDS é suficiente para abrir a
vélvula de purga, o visor alternard com a
mensagem "bldn". Do mesmo modo, se o valor
de alarme for atingido, o visor alternara entre
a mensagem TDS e "AL".

O arranque do controlador

Uma vez familiarizado com o modo de
operacdo do controlador, pode iniciar o
arranque deste. Se o visor se alterar durante
o arranque (ap6s 20 segundos), prima o botéo
‘@t até a opcao desejada aparecer novamente.

Ponto de regulagao

O valor de regulagéo é o valor de TDS ao qual
a valvula de purga ou desvio abrird. O
fabricante da caldeira deve ser consultado
sempre que possivel para especificar qual o
valor mais adequado.

Ligue o controlador e prima o botdo ‘0’ até
aparecer ‘SP’.

Prima o botdo ‘=’'. Aparecerdo quatro
algarismos e 0 primeiro esta a piscar.

Utllize o botdo ‘i’ para alterar o primeiro
algarismo e depois prima o botéo ‘="

O segundo algarismo comecara entdo a
piscar.

Utilize novamente o botéo ‘©t’ para alterar o
segundo algarismo e repita a operagéo para
0S préximos.

Notas:

O quarto algarismo é sempre zero e ndo pode
ser alterado.

Se um ou mais algarismos estdo no valor
correcto, prima o botdo ‘=’ para o aceitar.
Se o controlador s6 é utilizado para fornecer
alarme, regule o valor de ‘SP’ para 9990.

Histerese

E normalmente regulada para 5% do valor do
ponto de regulacéo mas pode ser aumentado
até 10% ou mais se a valvula esté a funcionar
com excessiva frequéncia.

Exemplo:

Ponto de regulagdo = 3000pS/cm

Histerese (5% do ponto de regulagdo) =
150uS/cm

O controlador abrird a valvula no ponto de
regulacéo de 3000uS/cm e fechara a valvula
a 2850uS/cm.

Prima o botéo ‘' até aparecer ‘HSt'.

Prima o botdo ‘=’ para visualizar os quatro
algarismos com o primeiro a piscar.

Utillize o botdo ‘ft’ para alterar o primeiro
algarismo e o botéo ‘=’ para passar para o
proximo.

Alarme

O alarme do nivel de TDS é regulado de
acordo as recomendacdes do fabricante da
caldeira e tem de estar acima do valor do
ponto de regulacdo. Prima o botéo ‘¢’ para
seleccionar ‘AL’ e depois o botdo ‘=’ para
visualizar os quatro algarismos com o primeiro

a piscar.

Utllize o botdo ‘&’ para alterar os algarismos e
0 botéo ‘=’ para passar ao proximo.

Se o alarme nao é utilizado, regule o valor ‘AL’
para 9990.

Calibragéo

O controlador agora necessidade ser calibrado
para fornecer uma leitura precisa do actual
nivel de TDS na caldeira. Deixe que a leitura
anterior estabilize durante 30 segundos antes
de iniciar a calibragéo.

Retire uma amostra de agua da caldeira e
mec¢a a condutividade utilizando o medidor
Spirax Sarco MS 1 ou equivalente.

Prima o botdo ‘@i’ para seleccionar ‘CAL’ e
depois utilize os botdes ‘4’ e ‘=’ para fazer
coincidir o valor indicado no controlador com
o nivel de TDS da caldeira.

Prima novamente o botdo ‘=’ para voltar a
indicacéo do TDS.

Calibracé@o - sonda na linha de purga

E necesséario definir o tempo de purga, como
se descreve atras, antes de calibrar o
controlador. Uma vez definido. provoque uma
purga pressionando o botdo ‘=’ e calibre o
controlador como se descreve em cima. Prima
novamente o botdo ‘=’; iniciard uma nova
purga e completa o procedimento de
calibracéo.

Notas sobre a calibragcéo

Quando se calibra um sistema que n&o possui
sonda de compensacdo de temperatura a
caldeira tem de estar a operar a temperatura
de funcionamento.

Se seleccionar novamente a regulagéo ‘CAL’
ap6s calibrar o controlador, este visualizara
um valor diferente do que se espera.

Este nimero faz parte do procedimento de
diagndstico (descrito em "Deteccéo de falhas").
A calibracéo deve ser verificada regularmente
para assegurar um desempenho 6ptimo.

Gama de funcionamento do ponto decimal

A gama é seleccionada utilizando os
interruptores internos.

Seleccione ‘rANG’ e utilize os botdes para
posicionar o ponto decimal.

Tempo de condicionamento da sonda

O circuito de condicionamento da sonda
(patenteado) funciona automaticamente cada
12 horas e sempre que a unidade é ligada.
Por isso, pode-se efectuar um ciclo de
condicionamento da sonda "manual”, se
necessario, desligando o controlador e
ligando-o novamente.

A duracéo do ciclo de condicionamento é
ajustavel até 99 segundos mas o valor
aconselhado é de 20 segundos, aumentando
apenas se as incrustagoes na sonda (e na
caldeira) exigirem recalibrages frequentes.
Se ndo necessita desta facilidade regule a
duracdo para zero.

Seleccione ‘CLn’ e utilize os botdes para definir
a duragao.
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Familiarizacéo N

Esta seccdo descreve como se utilizam os
botbes e o que significa o que aparece no
visor.

O arranque do controlador é muito semelhante
ao de um relogio digital, utilizando os dois
pcg’toes do painel frontal marcados com ‘1t ‘ e

O botéo ' utiliza-se para percorrer as varias
opcOes disponiveis, assim como alterar as
regulagoes. » .

O botao ‘=’ utiliza-se para seleccionar as
regulacoes que se pretende alterar. O botdo
‘=" também se utiliza para iniciar a purga. Veja
adiante.

O controlador possui um sistema de ‘menu’
simples para seleccionar as diferentes
fungbes. Os items estdo organizados como
se mostra no diagrama e sao visualizados
premindo o botdo ‘1. . .

A regulacéo é descrita na proxima secgao.
O controlador néo possui bateria. As
regulacdes programadas sdo mantidas numa
memoéria nao_ volatil (EEPROM) e s6 séo
memorizadas 20 segundos apo6s o ultimo toque
nos botdes. )
Para assegurar que qualquer mudanga é
memorizada, espere pelo menos 20 segundos
antes de desligar o controlador.

Indicagéo inicial - TDS
-Ligue o controlador. ) )
O visor mostrara ‘CLn’ alternando a 8r|ncip|o
com o valor de TDS que sera de ‘0000’.
‘CLn’ indica que o controlador esté a efectuar
um ciclo de condicionamento da sonda.
Isto acontece sempre que se liga o controlador.
Nota; O visor mostrara sempre ‘0000’ durante
o ciclo de condicionamento da sonda quando
o controlador é ligado pela pela primeira vez.
Uma vez terminado o ciclo de condicionamento
da sonda, o controlador mostrard o valor
actual de TDS. Depois de ser feito o arranque
o valor de TDS alternara com ‘bldn’ quando
esta acima do ponto de regulacéo, com ‘AL’
uando esta acima do nivel de alarme e com
‘PurG’ quando o sistema esta a efectuar a

purga.

Ponto de regulagdo - ‘SP’

Seguindo o diagrama, prima o botéo '{' para
passar pelos ittms do menu.

O visor. mostrara agora ‘SP’, o ponto de
regulacgéo. 5

Isto permitira a regulagéo do valor de TDS
apartir do qual o controlador abrird a valvula
de purga (ou valvula de desvio de
condensado). i

Vera que o visor muda apos 20 segundos. Se
isto acontecer durante a familiarizagéo, prima
o botdo ‘4’ até aparecer opgéo desejada.

Histerese _

Prima o botéo ‘4. 3

O visor mostrara '"HSt'. Esta € a regulagdo da
histerese, uma banda ajustavel acima e abaixo
do ponto de regulacéo que impede que a
valvula de purga seja activada com excessiva
frequéncia pelas flutuagdes do nivel de TDS
devido a circulacdo da agua.

Prima o botéo ‘4. i
‘AL’, a regulacdo do modo de alarme sera

9. Arranque

visualizada. )

O alarme € sempre regulado acima do ponto
de regulacéo e é utilizado gara alertar para um
nivel muito elevado de TDS.

O nivel de alarme tem uma histerese fixa de 3%.

Calibragéo - ‘CAL’

Prima o botéo ‘1. i .
Seré visualizado ‘CAL’. Esta é a regulacéo de
calibracdo que se utiliza para acertar no
controlador o nivel de TDS da caldeira.

Para calibrar o controlador é necessaria uma
amostra_de agua da caldeira e determinar_o
nivel de TDS afravés de um sistema de medicao
de condutividade tal como o Spirax Sarco MS1.

Casa decimal - TANG’ .

Prima o botdo ‘@’ para visualizar ‘TANG’, e
coloque o ponto decimal. o

A gama selecciona-se utilizando os
interruptores internos 1, 2 e 3

Ciclo de condicionamento da sonda - ‘CLn’
Prima o bot&o ‘@’ )

O visor mostrard ‘CLn’, o ciclo de
condicionamento da sonda mencionado em
"Descri¢ao". Este funciona cada 12 horas por
um periodo de 0-99 segundos.

Utiliza uma corrente eléctrica para restabelecer
a condutividade a uma sonda de TDS que
esteja com incrustac6es devido a operar em
agua sem o devido tratamento e embora seja
de grande utilidade, néo deve ser usado como
substituto de um adequado tratamento da agua.
Se a sonda estd a ficar com incrustacoes
glndlcado pela necessidade cada vez mais
requente de recalibracdo), entdo também
existirdo incrustagbes na caldeira. Consulte
um profissional competente em tratamento de
agua.

Purga - ‘PurG’

Prima o botéo ‘@’ o
‘PurG’ é o préximo parametro a ser visualizado.
Define o periodo da purga, em instalagées em
que a sonda esta montada na linha de purga,
para_assegurar que uma amostra "fresca”,
sensivelmente & mesma temperatura que a
agua da caldeira, entrou em contacto com o
sensor. O tempo € ajustavel de 0-99 segundos
ou 0-0.99 de uma hora.

Filtro - ‘Filt’

Prima o botéo ‘@’ .

O modo ‘Filt’ apenas se utiliza quando a sonda
esta instalada directamente na caldeira e €
recomendavel para evitar o frequente desligar
da valvula quando ha variagGes de temperatura.

Selecgdo da saida ‘0-20’ ou ‘4-20

Prima o botéo ‘@1’

Aparecera no visor ‘0-20' ou ‘4-20’, a gama
seleccionavel do sinal de saida em mA. Pode
ser alterado, se necessario.

Sonda - ‘PrbE’

Prima o botéo ‘@’ -

O modo da sonda ‘PrbE’ apenas se utiliza na
sonda de duas ponteiras e activa o controlador
a detectar se a sonda estad em mau estado.

10 SPiréX arco
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——7. Reqgulacédo dos interruptores—

Gama - interruptores 1, 2, e 3.

O controlador é fornecido regulado para a
ama 0-9990, com os interruptores 1 e 3
esligados (OFF), e o interrutor 2 ligado (ON), 0

gue € adequado para a maioria das aplicacdes
e controlo de TDS das caldeiras.

Para monitorizag&o do retorno de condensado

ou caldeirasa funcionar com TDS baixo, pode

ser desejavel seleccionar uma gama mais

baixa para maior preciséo. .

Para seleccionar a gama de 0-999.0, ligue o

interruptor 1 (ON) e desligue os interruptores

2 e 3 (OFF). .

Para seleccionar a%ama de 0-99.90, desligue

os interruptores 1 e 2, (OFF) e ligue o

interruptor 3 (ON).

ppm ou pS/cm - interruptor 4. o

O controlador é fornecido regulado para indicar
TDS em partes por milhao (ppm), com o
interruptor 4 desligado (OFF). )

Se necessitar da indicacéo em micro Siemens
?c())h)centlmetros (uS/cm), ligue o interruptor 4

Tipo de sonda - interruptor 5

O controlador é fornecido regulado para operar
com uma sonda degontelra simples, com o
interruptor 5 ligado (ON). )

Se utilizar uma sonda de duas ponteiras (auto
compensada) desligue o interruptor 5 (OFF).

Compensa%éo de temperatura -
interruptor i ) »

O controlador é fornecido para ser utilizado
sem sonda de temperatura, com o interruptor
6 ligado (ON). Para geradores de vaporizagdo
rapida, monitorizacéo de condensado ou
situagdes em que a caldeira opera a pressoes

variaveis deve ser instalada uma sonda de
temperatura. Se for este o caso, desligue o
interruptor 6 (OFF).

Funcionamento da valvula de purga -
interruptor 7 .
Esta facilidade s6 é adequada para utilizar
com valvulas de solendide ou pneumaticas.
N&o pode ser utilizada com véalvulas
motorizadas.

Como é fornecido, (interruptor 7 desligado
(OFF), a valvula de purga da caldeira (ou
desvio de condensado) manter-se-a aberta
enquanto o nivel de TDS fér muito elevado.
Para caldeiras mais pequenas em que a
capacidade da valvula de purga é relativamente
elevada comparada com o tamanho da
caldeira, o_funcionamento continuo pode
baixar significativamente o nivel de agua,
talvez o suficiente para actuar o alarme. |

Se sentir que esta situagio pode ocorrer ligue
o interruptor 7 ,(ONg.

A vélvula abrira entdo durante 10 segundos e
fechar durante 20 segundos, reduzindo a
velocidade a que a agua da caldeira € removida
de modo a que o nivel ndo seja excessivamente
afectado.

Dispositivo de seguranca - interruptor 8.

O controlador & fornecido com o interruptor 8
desligado (OFF), e aceitara que se regule ou
altere qualquer parametro. Para evitar
mudancas indesejaveis ou inadvertidas nas
regulacgoes, ligue o interruptor 8 (ON).

O controlador assim s6 permitira que se mude
a calibracdo, embora as outras regulacbes
possam ser vistas. Pode-se efectuar uma
urga manual (se a modalidade de purga
emporizada foi seleccionada).

Gama 0-99/9990 —

1

Gama 0-99/999 —

2

Gama 0-999/9990 ——

3

ppm —]

Sonda ¢/ 2 ponteiras ——

5

Com sonda de temperatura —

T
6

JTIET:

Vélvula continua ——]

7

Seguran¢a desactivada — |

8

—1—— Gama0-999

o

2

—1+— Gama 0-9990

—t— Gama0-99

US/CM

—1—— Sonda c/ ponteira simples
—1 — Sem sonda de temperatura

——— Valvula intermitente

—1—— Seguranga activada

Mostrado regulado para 0-9990 ppm, sem compensac¢do de temperatura, funcionamento
continuo da valvula, ponteira simples e com a seguranca desligada.
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8. Esquema de ligacbes——

Seleccao
Relé de jnterna da

Relé de alarme

Baixof Alto | €ONtrolo  tensao

[ T 1
[1]2]3]4a 56 |7 [8Jo J10] [11]12]13 14 [15{16]17]18[19]|20
I

o
i E i.“ S ~-“| I . _ 1
i ecréns [ Normal ngagaolFuswel
i 0-20mA/ Pt100 de 3 fios Alarme 1 3A
i 4-20mA 1
L-" Saida Linha do L N
| 1| 2 | 3 |__|_|v|ax. 500 [ |_| queimador Alimentagio
- Retire (ver texto)
1 ] ligagdo entre
Ligacoes terminais 8 e
internas 9 se existir
Sonda  — Pt100
CP30 -
N |L
— - _
(T = . |
|
2B =12
|
|

. 4
Vista do bloco de ligacdo CP 30
removida dacaixa do bucim

Vélvula de solendide (BCV 1 BCV 20/31)

Notas sobre o esquema de
ligacdes

As fichas de alimentacdo/relé e ligagdo
do sensor ndo podem ser trocadas; veja

o Aviso de Segurangca no inicio deste
manual.

Recomenda-se cabo condutor de 1mm?2. As
ligacOes eléctricas estéo identificadas na placa
do circuito impresso e podem ser vistas com
mais detalhes se retirar as fichas de ligagao
do controlador.

Sao fornecidas etiquetas de identificagéo para
as duas fichas de ligagéo.

O esquema das ligag6es é mostrado com os
relés desligados.

Os relés sdo de 250Vac 3A. Por razfes de
segurancga, cada relé deve ser protegido por
um fusivel de acgéo rapida de 3A ou menos.
A resisténcia maxima da saida de 0/4-20mA é
500 ohms.

Ligacdo da alimentagéo

Se utilizar uma alimentacéo do controlador e
dos relés diferente assegure-se de que a
fase é a mesma.

A alimentag&o normalmente deve vir do painel
da caldeira, apés o fusivel de controlo. Pode
ser utilizada uma alimentacéo separada mas
tem de ser da mesma fase e instalada com um
fusivel diferente (3A).

A entrada da fase adicional proveniente do
queimador (terminal 17) pode ser ligada do
seguinte modo:

1. Quando a sonda est4 instalada na linha de
purga (caudal intermitente) e é necessaria
uma amostra cada 30 minutos
independentemente do queimador estar ligado
ou nao, ligue a alimentagéo aos terminais 19
(fase) e 20 (neutro) como normalmente e 0s
terminais 17 e 18 chantados.

2. Quando a sonda esta instalada na linha de
purga e é necessaria uma purga cada 30
minutos de funcionamento do queimador, ligue
a fase de comando do queimador ao terminal
17. Esta alimentac&o deve estar activa sempre
gue o queimador esta ligado.

3. Quando a sonda esta instalada na caldeira
ou quando ha fluxo continuo pela sonda néo é
necessaria temporizagdo, assim ndo ligue o
terminal 17.

Faca uma ligacdo entre os terminais 16 e 18
para fornecer energia ao relé de controlo, a
menos que o controlador seja utilizado apenas
como alarme.

LigacOes da sonda

O comprimento maximo do cabo para todas as
sondas é 100m. Todos os condutores dos
cabos tém de ser da mesma secgéo.

Sonda na caldeira - CP 30

A sonda necessita de um cabo de ligacdo de
4 condutores.

Os condutores estdo chantados aos pares
na sonda, a ligacdo de 4 fios compensa a
quebra de tenséo ao longo do cabo.

Sonda na linha de purga (ou
condensados) - CP 10.

Na maioria das aplica¢des, o cabo resistente
ao calor de 1.25m da sonda tera de ser
acrescentado utilizando uma caixa de jungao.
Caso contrério, chante os terminais 1a 2, e 3a 4.
Note que enquanto os condutores s&o
chantados aos pares na caixa de jungéo, é
necessaria a ligagao de 4 fios para compensar
a quebra de tenséo.

Ligacdo da sonda de temperatura

Se for necessaria sonda de temperatura retire
a ligacdo entre os teminais 8 e 9 do
controlador.

Pode utilizar uma sonda de temperatura Pt100
de trés ou quatro fios mas deve ser ligada
como uma sonda de 3 fios.

Nota:

Para a sonda de temperatura TP 20, quando
se pretende um cabo mais comprido que o de
1.25m fornecido, sera necessario uma caixa
de juncé@o e um cabo blindado de 3 fios.

Os cédigos de cores das ligacdes do sensor
variam mas um sensor de trés fios tera dois
fios da mesma cor e um fio de cor diferente.

Ligue o fio de cér diferente ao terminal 10 do
controlador; os fios da mesma cér, um ao
terminal 8 e o outro ao terminal 9.

Um sensor de 4 fios tera dois fios de uma coér
e dois fios de outra cor.

Chante um dos pares a caixa de juncao e ligue
ao terminal 10.

Dos dois que sobram ligue um ao terminal 8 e
0 outro ao terminal 9.

A sonda de duas ponteiras CP 32 também
possui um sensor de temperatura incorporado
que é fornecido com instrugdes das ligagdes.

Terminais do controlador
1] 2] 3]4]] -
T 15 =
. —- : .
i Ligacdo alternativa
I paraa sonda CP 10 |
Lig. Lig. | i !
1
_ Caixa de |
juncdo, se |
necessario
(ver texto) | A
Vermelhd Azul 'EJ & m:'
'[3 45
| Cl
Ficha de Exemplo
Sgggg%gio de valvulas de purga alternativas
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