
 
B.1.6. 보일러 종류별 수질관리 기준(KS B 6209) 

순환 보일러의 급수 및 보일러수의 수질 

(KSB 6209) 

 보일러의 종류          둥 근 보 일 러 수     관     보     일     러 

Kgf 

/㎠ 
   10이하 

 10초과 
  20이하 

 20초과 

 30이하 

 30초과 

 50이하 

 50초과 

 75이하 
  75초과 100이하  100초과 125이하 125초과 150이하 150초과 200이하 

최    고 

사용압력 
{MPa}    1이하 

  1초과 

  2이하 

  2초과 

  3이하 

  3초과 

  5이하 

  5초과 

 7.5이하 
  7.5초과 10이하  10초과 12.5이하 12.5초과 15이하  15초과 20이하 

구 

 

 

분 

전열면  증발율 

(kg / m2 ·h) 

30 

이하(1) 

 30 초과 

 60 이하 

60을 초과 

하는  것 
 50 이하

50을 초과 

하는  것 
   –    –    –    –         –          – - - 

PH (25℃)   7 ‾ 9   7 ‾ 9   7 ‾ 9   7 ‾ 9   7 ‾ 9   7 ‾ 9   7 ‾ 9   8 ‾ 9.5  8.5 ‾ 9.5(9)      8.5 ‾ 9.5       8.5 ‾ 9.5(9)     8.5 ‾ 9.5(9)     8.5 ‾ 9.5(9) 

경 도 

(mgCaCO3 /ℓ) 
 60 이하  2 이하  1 이하  1 이하  1 이하  1 이하     0     0     0          0          0         0         0 

유 지 류 (2) 

(mg /ℓ) 

0에 가깝게

유지함 

0에 가깝게 

유지함 

0에 가깝게

유지함 

0에 가깝게

유지함 

0에 가깝게

유지함 

0에 가깝게

유지함 

0에 가깝게

유지함 

0에 가깝게 

유지함 

0에 가깝게 

유지함 
0에 가깝게 유지함 0에 가깝게 유지함 0에 가깝게 유지함 0에 가깝게 유지함 

용존 산소 

(mgO /ℓ) 

낮게 

유지 
낮게 유지 낮게 유지

낮게 

유지 
낮게 유지 0.5 이하 0.1 이하 0.03 이하 0.007 이하 0.007 이하 0.007 이하 0.007 이하 0.007 이하 

전 철 

(mgFe /ℓ) 
– – – – – – – 0.1 이하 0.05 이하 0.03 이하(10) 0.03 이하(10) 0.02 이하(11) 0.02 이하(11) 

전 동 

(mgCu /ℓ) 
– – – – – – – 0.05 이하 0.03 이하 0.02 이하 0.01 이하 0.01 이하 0.005 이하 

히드라진(3) 

(mgN3H4 /ℓ) 
– – – – – – 0.2 이상 0.06 이상 0.01 이상 0.01 이상 0.01 이상 0.01 이상 0.01 이상 

급 

 

 

 

 

 

수 

   전기 전도율 

(25℃)  (μS / cm) 
– – – – – – – – – – – 0.3 이하(12) 0.3 이하(12) 

처 리 방 법 알  카  리  처  리 
알카리 처리 또는 

인산 염 처리 

인  산 

염처리 

휘 발 성

물질처리

인  산 

염처리 

휘 발 성

물질처리

인  산 

염처리 

휘 발 성

물질처리

인  산 

염처리 

휘 발 성 

물질처리 

pH (25℃) 
11.0‾11.

8 
11.0‾11.8 11.0‾11.8

11.0‾11.

8 
11.0‾11.8 10.8‾11.3

10.5‾11.

0 
9.4‾11.0(13) 9.2‾10.8(13) 9.0‾9.8 8.5‾9.5 8.7‾9.7 8.5‾9.5 8.5‾9.5 8.5‾9.5 8.5‾9.5 8.5‾9.5 

M알카리도(4) 

(mgCaCO3 /ℓ) 
100‾800 100‾800 100‾800 100‾800 100‾800 600 이하 150 이하 – – – – – – – – – – 

P알카리도(5) 

(mgCaCo3 /ℓ) 
80‾600 80‾600 80‾600 80‾600 80‾600 500 이하 120 이하 – – – – – – – – – – 

전 증발 잔유물 

(mg /ℓ) 

4000 

이하 
3000 이하 2500 이하

3000 

이하 
2500 이하 2000 이하 700 이하 500 이하 300 이하 

100 

이하 
20 이하 30 이하 5 이하 20 이하 3 이하 10 이하 2 이하 

전기 전도율 

(μS / cm) 

6000 

이하 
4500 이하 4000 이하

4500 

이하 
4000 이하 3000 이하

1000 

이하 
800 이하 500 이하 

150 

이하 

60 

이하(12)
60 이하

20 

이하(12)
– – – – 

염소 이온 

(mgCl- /ℓ) 
600 이하 500 이하 400 이하 500 이하 400 이하 300 이하 100 이하 80 이하 50 이하 10 이하 – 3 이하 – – – – – 

인산 이온(6) 

(mgSO4
3- /ℓ) 

20 ‾ 40 20 ‾ 40 20 ‾ 40 20 ‾ 40 20 ‾ 40 20 ‾ 40 5 ‾ 15 5 ‾ 15 3 ‾ 10 2 ‾ 6 (14) 1 ‾ 5 (14) 0.5 ‾ 3 (14) 0.5 ‾ 3 (14) 

아황산 이온(7) 

(mgSO3
2- /ℓ) 

10 ‾ 20 10 ‾ 20 10 ‾ 20 10 ‾ 20 10 ‾ 20 10 ‾ 20 5 ‾ 10 5 ‾ 10 – – – – – – – – – 

히드라진(8) 

(mgN2H4 /ℓ) 

0.1 ‾ 

0.5 
0.1 ‾ 0.5 0.1 ‾ 0.5

0.1 ‾ 

0.5 
0.1 ‾ 0.5 0.1 ‾ 0.5 – – – – – – – – – – – 

 

보 

 

일 

 

러 

 

수 

실 리 카 

(mgSiO2 /ℓ) 
– – – – – – 50 이하 20 이하 5 이하 2 이하 0.5 이하 0.3 이하 0.2 이하 

 
 



 

 

(주)  (1)  주철제일보일러 등에서 생 증기를 사용하여 항상 보급수를 사용하는 경우에 적용한다.  

 (2)  핵산추출물질 (KSB 6224 참조)을 말한다.  

 (3)  히드라진을 탈탄소제로서 급수에 주입하는 경우에 적용한다.  

 (4)  산소비량(pH 4.8)  [KSB 6224 참조]을 말한다.  

 (5)  산소비량(pH 8.3)  [KSB 6224 참조]을 말한다.  

 (6)  인산염을 주입하는 경우에 적용한다.  

 (7)  아황산염을 탈산소제로서 주입하는 경우에 적용한다. 

 (8)  둥근 보일러 및 최고사용압력 20 kg/㎠ [2MPa] 이하의 수관보일러에 히드라진을 

탈탄소제로서 주입하는 경우에 적용한다. 

 (9)  고압 급수가열기의 관재가 강판의 경우에는 pH를 높게 조절하는 것이 좋다. 

 (10) 0.02mgFe/ℓ 이하에 유지하는 것이 좋다. 

(11)  0.01 mgFe/ℓ 이하에 유지하는 것이 좋다. 

(12)  수질검사를 수소형 강산성 양이온 교환수지층을 통과시켜서 측정한다. 

(13)  pH하한은 인산염 처리를 적용하는 경우의 pH하한을 표시하고, 보일러 수의 PO4
3-농도의 

하한에 대응되는 pH로 한다. 

(14)  시료용기로부터의 해수 누설 등에 의하여 경도 성분 pH저하 성분이 누입되는 경우에는 

누입성분 누입량의 응급처리에 필요한 종류, 양의 인산염을 주입한다. 

 

비고  1. 농도 단위 mg/ℓ 은 ppm과 같다고 간주한다. 

2. 최고사용압력 20kgf/cm2 ｛2MPa｝이상의 수관 보일러의 보급수에는 탈염수를 사용하는 

것을 전제로 한다. 

3. 탈탄소제로서의 히드라진 및 아황산염은 원칙으로 어느 쪽인가 한가지를 주입한다. 
 
 

관류 보일러 급수의 수질 

                                                                                   (KSB 6209) 

kgf / cm2 25 이하 75초과 100 이하 100 초과 125 이하 125 초과 150 이하 150 초과 200 이하 200을 초과하는 것 구 

 

분 

최   고 

사용압력  
(Mpa) 2.5 이하 7.5 초과 10 이하 10 초과 12.5 이하 12.5 초과 15 이하 15 초과 20 이하 20을 초과하는 것 

PH(25℃) 10.5 ~11.0 8.5~9.52 8.5~9.52 8.5~9.52 8.5~9.52 9.0~9.5 

경 도(mgCaCo3 /ℓ ) 1이하* 0 0 0 0 0 

용존 산도(mgO /ℓ ) 0.5 이하 0.007 이하 0.007 이하 0.007 이하 0.007 이하 0.007 이하 

전  철(mgFe /ℓ ) – 0.03 이하(3) 0.03 이하(3) 0.02이하(2 0.02이하(2 0.01 이하 

전  등(mgCu /ℓ ) – 0.01 이하 0.01 이하 0.005 이하 0.003 이하 0.002 이하 

히드라진(1)(mgN2H4 /ℓ ) – 0.01 이상 0.01 이상 0.01 이상 0.01 이상 0.01 이상 

실 리 커(mgSiO2 /ℓ ) – 
0.04 이하(5) 

0.02 이하(6) 

0.04 이하(5) 

0.02 이하(6) 

0.04 이하(5) 

0.02 이하(6) 
0.02 이하 0.02 이하 

전 증발 잔유물(mg /ℓ ) 700 이하 – – – – – 

전기  전도율(25℃)  

(μ S /cm) 
1000이하 0.3 이하(7) 0.3 이하(7) 0.3 이하(7) 0.3 이하(7) 0.3 이하(7) 

급 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

수 

인산 이온(mgPO4
3- /ℓ ) 20 ~40 – – – – – 

 

주  (1) 히드라진의 농도는  pH가 그 상한을 초과하지 않는 한도로 한다. 

(2) 고압 급수 가열기의 관재가 강판인 경우에는 pH를 높게 조절하는 것이 좋다. 

(3) 0.02mg Fe/ℓ 이하로 유지하는 것이 좋다. 

(4) 0.01mg Fe/ℓ 이하로 유지하는 것이 좋다. 

(5) 세퍼레이터를 갖는 보일러의 경우에 적용한다. 

(6) 세퍼레이터를 갖지 않는 보일러에 적용한다. 

(7) 시료를 수소형 강산성 양이온 교환수지층을 통하여 측정한다. 

비고 1. 고압 관류 보일러 급수의 총 증발 잔유물의 농도가 극히 낮고, 그 측정이 거의 

불가능하므로 전기 전도율의 측정치를 총 증발 잔유물 중의 용해성 증발 잔유물의 

농도 측정에 사용한다. 

2. 최고사용압력 25kg/㎠ {2.5MPa} 이하는 급수로 돌아온 양이 30% 근변의 관류 보일러를 

대상으로 하고 급수에 보일러로부터의 돌아옴이 가해지고, 여기에 약품을 첨가하여 

보일러로 보내기 위해 순환 보일러에 비슷한 수질관리가 행하여 진다. 또한 *는 

돌아옴이 가해지기 전의 급수에 적용한다. 

 




