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Wasserabscheider (Dampftrockner) S8
Edelstahl, PN 16 oder PN 40, DN 65 ... DN 350

TIS P138-10 D

10.09

Beschreibung

Im Prallplatten-Wasserabscheider werden die spezifisch schwereren
Partikel wie Kondensat und Schmutz durch Umlenkkréfte vom leich-
teren Tragermedium Dampf getrennt und zum Ablassstutzen gefiihrt.
Wasserabscheider schiitzen die nachgeschalteten Anlagenteile vor
Erosion und ermdglichen ,trockenen® Dampf mit sehr hohem Satti-
gungsgrad von bis zu 98%.

GroBe und Anschliisse

DN 65 - 350, FlanschanschlussmaBe EN 1092-1, PN 16 oder PN 40,
Dichtleisten Form B1.

Entleerungs- und Entliftungsanschluss nach EN 12226-1.

Andere GréBen und Anschlisse auf Anfrage.

Einsatzgrenzen
Nenndruckstufe PN 16

Priftiberdruck fiir Festigkeitspriifung: 21 bar
max. zul. Betriebslberdruck p in bar 14 bar
max. zul. Betriebstemperatur t in °C 198 °C
Nenndruckstufe PN 40

Prifuiberdruck fiir Festigkeitspriifung: 37,5 bar
max. zul. Betriebsliberdruck p in bar 25 bar
max. zul. Betriebstemperatur t in °C 225 °C
Werkstoffe

Nr. Bauteil Werkstoff

1 Gehause Edelstahl AISI 304
2 Flansche Edelstahl AISI 304
Einbau

Einbau in waagerechte Rohrleitung méglichst direkt vor dem Dampf-
verbraucher mit Ablassstutzen F nach unten und Durchflusspfeil in
Strédmungsrichtung zeigend.

Der Ablassstutzen F muss Uber einen Kondensatableiter entwéssert
werden. An den Entliftungsstutzen G kann ein Dampfentlifter oder
ein Manometer angeschlossen werden.

Alle Wasserabscheider sind mit Tragepratzen ausgeristet, um Belas-
tungen der Rohrleitung abzufangen.
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DN MaBe in mm Gewicht Volumen
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65 420 252 638 219 181 1" %" 100 263 30 47 18

80 489 332 735 273 204 1" %" 125 368 30 64 32

100 574 337 795 324 180 2" %" 125 384 40 88 52

125 656 310 843 377 247 2" %" 150 416 44 120 66

150 706 347 935 426 273 2" %" 150 466 60 185 95

200 858 460 1200 530 372 2" 2" 175 560 60 315 185

250 950 615 1580 600 530 2" 2" 175 688 72 593 357

300 1010 740 1700 600 540 2" 2" 200 698 72 676 400

350 1100 754 1800 700 525 2" 2" 200 816 108 971 660

i Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige
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Auslegung

Generell kann davon ausgegangen werden, dass der Dampftrockner
mit héchstem Wirkungsgrad arbeitet, wenn er die gleiche Nennweite
(DN) aufweist wie eine Dampfleitung, durch die der Dampf mit einer
Geschwindigkeit von ca. 25 m/s strémt.

Anhand des nachfolgenden Diagramms kann die Nennweite in Abhan-
gigkeit von Dampfdruck (Achtung: Druckangaben in bar absolut) und
der Dampfmenge bestimmt werden.

Beispiel 1:

Es wird die Nennweite eines Dampftrockners fiir eine Dampfmenge
von 1500 kg/h bei einem Betriebstiberdruck von 3 barii gesucht:

Die 4 bar absolut Linie horizontal bis zum Schnittpunkt mit der senk-
rechten Linie fur eine Dampfdurchsatz von 1500 kg/h verfolgen.

Der Schnittpunkt ergibt einen Innendurchmesser von 100 mm, was
einer Nennweite von DN 100 entspricht.

Durchflussdiagramm fiir Dampf

100

TIS P138-10 D

Beispiel 2:

Es wird die Nennweite eines Dampftrockners fir eine Dampfmenge
von 5000 kg/h bei einem Betriebsiiberdruck von 9 bari gesucht:

Die 10 bar absolut Linie horizontal bis zum Schnittpunkt mit der senk-
rechten Linie fir eine Dampfdurchsatz von 5000 kg/h verfolgen.

Der Schnittpunkt ergibt einen Innendurchmesser von 120 mm, was
einer Nennweite von DN 125 entspricht.

Hinweis:
Liegt der Schnittpunkt von Druck und Dampfdurchsatz zwischen zwei
Typenkurven, ist die nachst groBere Nennweite zu wahlen.

Einstufung nach Druckgeréterichtlinie 97/23/EG
Anwendung: nur fir Wasserdampf, dessen Kondensat und Inertgase
(Fluide der Gruppe 2).

PN16, max. 14 bar/ 198°C

Nennweite Kategorie
DN65...125 2

CE-Kennzeichnung

mit CE-Kennzeichnung und
Konformitatserklarung.

mit CE-Kennzeichnung und
Konformitatserklarung.

mit CE-Kennzeichnung und
Konformitatserklarung.

DN 150...200 3

DN 250...350 4

PN40, max. 25 bar/ 225°C

Nennweite
DN 65 ...80

Kategorie
2

CE-Kennzeichnung

mit CE-Kennzeichnung und
Konformitatserklarung.

mit CE-Kennzeichnung und
Konformitatserklarung.

mit CE-Kennzeichnung und
Konformitatserklarung.

DN 100...150 3

DN 200...350 4
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Dampfdurchsatz (in kg/h) (bei 25 m/s Dampfgeschwindigkeit)
Innendurchmesser nahtloser Stahlrohre nach EN 10220 “ISO-ROHRE” in Normalwanddicke
Nenndurchmesser DN[10 [ 15 [ 20 [25 [32 [40 [50 [65 [80 [100 [125 [150 | 200 | 250 [ 300 | 350 | 400 |
Innendurchmesser mm| 13.6 | 17.3 [22.3 [ 285 | 37.2 [ 431 [ 545 | 703 | 825 [ 107 [ 132 | 159 | 207 [ 260 | 310 [ 340 [ 389 |
Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige 6.5

Vorschriften kénnen abweichende Einsatzbereiche entstehen.
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