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3-Wege-Ventile Serie QL D und QL M, DN 15-DN 100

Betriebsanleitung

1. Sicherheitshinweise

2. Technische Daten

3. Einbau und Inbetriebnahme
4. RegelméaBige Wartungen

5. Ersatzteile

© sPira)(sarco

Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige
Vorschriften konnen abweichende Einsatzbereiche entstehen.



1.1 Sicherheitshinweise

1.1.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
Dieses Produkt ist flir den Einsatz als universelles Stellventil fur Fluide der Gruppe 1* und 2 in Energie- und Prozessan-

lagen vorgesehen.

*Prinzipiell ist der Einsatz fur Fluide der Gruppe 1 moglich. Wir empfehlen fur diesen Fall jedoch dringend, mit uns unter
Nennung des jeweiligen Fluids Ricksprache zu nehmen.

Anhand dieser Betriebsanleitung, des Datenblatts und des Typenschildes ist zu prifen, ob das Produkt fur den Einsatz-

zweck/Anwendung geeignet ist.

Die Produkte entsprechen den Vorgaben der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG, siehe dazu folgenden Tabelle ,,Einstufung
nach Druckgeréterichtlinie 97/23/EG.

. . Gruppe 1 Gruppe 1 Gruppe 2 Gruppe 2
el (L ED LT G::e FlijssiZieiten G::e Flijssi';ieiten
DN 15 - DN 25 - - SEP SEP
g::flroTe DN 32 - DN 50 - - SEP SEP
DN 65 - DN 100 - - 1 SEP
DN 15 - DN 25 *SEP *SEP *SEP *SEP
QL73 PN25 DN 32 - DN 40 1 *SEP *SEP *SEP
SG Iron DN 50 - DN 80 2 *SEP 1 *SEP
DN 100 2 2 1 *SEP
DN 15 - DN 25 *SEP *SEP *SEP *SEP
QL43 PN40 - Carbon Steel |DN 32 2 *SEP *SEP *SEP
QL63 PN40 - Stainless Steel | DN 40 - DN 50 2 *SEP 1 *SEP
DN 65 - DN 100 2 2 1 *SEP

Hinweis: GIP entspricht im englischen SEP

i) Die Produkte wurden speziell fir den Gebrauch mit Dampf, Druckluft oder Kondensat der Gruppe 2 der oben er-
wahnten Druckgeraterichtlinie entwickelt.
Propan oder Methan kénnen als Medien ebenfalls eingesetzt werden, die in der Gruppe 1 der Druckgeréterichtlinie

eingeordnet sind.

Soll das Gerat flir andere Medien eingesetzt werden, ist vorab mit Spirax Sarco GmbH Kontakt aufzunehmen, um
sich die Eignung zu bestatigen zu lassen.

i) Auf Eignung sind der Werkstoff und der Druck- und Temperaturbereich zu kontrollieren. Sind die maximalen Be-
triebsdaten des Produkts kleiner als die Betriebsdaten der Anlage, in der das Produkt eingebaut wird oder kénnen
durch einen Defekt des Geréts geféhrliche Ubertemperaturen oder -drlicke auftreten, so muss eine Sicherheitsein-
richtung in der Anlage vorgesehen werden, die diese gefahrlichen Ubertemperaturen oder -driicke verhindert.

iii) Die richtige Einbaulage und die Strémungsrichtung sind zu bestimmen.

iv) Spirax Sarco Produkte sind nicht dafiir gedacht, Spannungen von der Anlage, in das die Produkte eingebaut werden,
aufzunehmen. Es liegt in der Verantwortung des Installateurs diese Spannungen zu berlicksichtigen und geeignete
Vorkehrungen zu treffen um diese zu vermindern.

v) Vor der Installation des Produkts sind von allen Anschlissen die Schutzabdeckungen zu entfernen.
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Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige
Vorschriften konnen abweichende Einsatzbereiche entstehen.




1.2 Sicherheitshinweise fiir Armaturen

Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise vor Gerateeinbau, Inbetriebnahme und Wartung sorgféltig durchlesen!

1.2.1 Gefahrenhinweise

Nichtbeachtung der Gefahrenhinweise kann zu Verletzungs- und Lebensgefahr und/oder erheblichem Sach-
schaden fiihren.

Der sichere Betrieb der Geréte ist nur gewahrleistet, wenn sie von qualifiziertem Personal (siehe Punkt 4.0 auf dieser
Seite) sachgemaB unter Beachtung der Betriebsanleitung eingebaut, in Betrieb genommen und gewartet werden.
AuBerdem ist die Einhaltung der allgemeinen Einrichtungs- und Sicherheitsvorschriften fir den Rohrleitungs- bzw.
Anlagenbau sowie der fachgerechte Einsatz von Werkzeugen und Schutzausriistungen zu gewahrleisten. Bei Nichtbe-
achtung kénnen Verletzungen und Sachschéden die Folge sein.

1.2.2 Alilgemeines zur Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung enthalt Anweisungen, welche einen sicheren und ordnungsgemaBen Einbau und Betrieb ermog-
lichen sollen. Sollten dabei Schwierigkeiten auftreten, die nicht mit Hilfe der Betriebsanleitung geldst werden kdnnen,
sind weitere Informationen beim Lieferanten / Hersteller zu erfragen. Die Beachtung der Anweisungen ist zur Vermei-
dung von Stdrungen unerldsslich, die ihrerseits mittelbar oder unmittelbar Personen oder Sachschaden hervorrufen
koénnen.

Das Gerat entspricht den Regeln der Technik. Beziiglich des Einsatzes obliegt die Sorgfaltspflicht zur Einhaltung guil-
tiger Regelwerke dem Betreiber bzw. dem Verantwortlichen fir die Auslegung der Anlage.

Der Gebrauch der Betriebsanleitung setzt die Quali-fikation des Benutzers gemaB Punkt 4.0 auf dieser Seite voraus.
Das Bedienungspersonal ist entsprechend der Betriebsanleitung zu unterweisen.

1.2.3 Qualifiziertes Personal

Hierbei handelt es sich um Personal, das mit Aufstellung, Einbau, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung des Gerates

vertraut ist. Das Personal muss Uber eine Qualifikation verfiigen, die seiner Funktion und T&tigkeit entspricht, wie z. B.:

e Unterweisung und Verpflichtung zur Einhaltung aller einsatzbedingten, regionalen und innerbetrieblichen Vorschriften
und Erfordernisse.

e Ausbildung gemaB den Standards der Sicherheitstechnik in Gebrauch und Pflege angemessener Sicherheits- und
Arbeitsschutzeinrichtungen.

e Schulung in Erster Hilfe usw. (Siehe auch TRB 700).

1.2.4 Handhabung

Lagerung

e |agertemperatur -20 °C...+65 °C, trocken und schmutzfrei.

¢ In feuchten Rdumen ist Trockenmittel bzw. Heizung gegen Kondenswasserbildung erforderlich.

e Die Lackierung ist eine Grundierung, die nur bei Transport und Lagerung vor Korrosion schiitzen soll.
e Lackierung nicht beschadigen.

Transport

e Transporttemperatur -20 °C...+65 °C.

e Gegen auBere Gewalt (StoB3, Schlag, Vibrationen) schiitzen.
e Lackierung nicht beschadigen.

Handhabung vor dem Einbau

e Wenn an Geréten Offnungen durch Schutzkappen verschlossen sind, diirfen die Schutzkappen erst direkt vor dem
Einbau entfernt werden.

e Vor N&sse und Schmutz schitzen.

1.2.5 Aligemeine Einbauangaben fiir Rohrleitungsarmaturen

Anhand der Betriebsanleitung, des Typenschildes und des technischen Datenblattes Uberpriifen, ob das Gerat fir den

Einbauort gem&B Anlagenplan geeignet ist:

. Werkstoff, Druck und Temperatur sowie deren Maximalwerte tberprifen.

. Richtige Einbausituation feststellen: Stromungsrichtung und Einbaulage.

. Schutzabdeckungen an Flanschen und Anschliissen entfernen.

. Armaturen mussen von der Rohrleitung getragen werden und dirfen nicht als Festpunkte dienen.

. Armaturen missen spannungsfrei eingebaut werden. Warmeausdehnungen des Systems miissen von Kompensa-
toren ausgeglichen werden.
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1.2.6 Allgemeine Inbetriebnahmeangaben fiir Rohrleitungsarmaturen

Die meisten Armaturenschaden treten entweder direkt oder kurz nach der ersten Inbetriebnahme auf, deshalb:
e Schmutzfdnger und Wasserabscheider vorsehen.

Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige © spira)(
Vorschriften kénnen abweichende Einsatzbereiche entstehen. sarco



1.2 Sicherheitshinweise fir Armaturen

e Rohrleitungen spiilen und alle Fremdpartikel entfernen.

e Nach dem Spulen Schmutzsiebe wechseln bzw. priifen.

e Dampfanlagen unbedingt langsam (mehrere Minuten) in Betrieb nehmen, um Schaden durch Wasserschldge und
plétzliche Warmeausdehnung zu vermeiden. Absperrarmaturen langsam schrittweise 6ffnen.

e Verschraubungen nach der Inbetriebnahme nachziehen.

1.2.7 Alilgemeine Angaben liber Wartung und Ausbau

Bei Wartungsarbeiten und Ausbau der Armaturen missen unbedingt die géngigen Sicherheitsvorschriften eingehalten
werden. Dies sind u. a.

1. Armatur druckfrei stellen: vor und nach der Armatur absperren.

. Hilfsleitungen wie Umgehungen (Bypéasse), Druckausgleichsleitungen (Pendelleitungen), Steuer-leitungen (Druckent-
nahmeleitungen) absichern.

. Absperreinrichtungen gegen versehentliches Wiederdffnen sichern.

. Bei warmeflihrenden Leitungen: System abkiihlen lassen.

. Druckfreiheit priifen: evil. durch vorsichtiges Offnen einer unkritischen Verbindung.

. Unbedingt angepasste Schutzkleidung und Schutzbrille tragen.

. Nur geeignetes Werkzeug verwenden.
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1.2.8 Alilgemeine Angaben fiir den Betrieb von Rohrleitungsarmaturen
Armaturen sind im Betrieb regelméBiger Kontrolle und Wartung zu unterziehen:

e Durchfihrungsdatum und Ausfihrenden von Einbau, Inbetriebnahme und Wartung notieren.
¢ Der Kontroll- und Wartungszyklus erfolgt je nach betrieblicher Praxis und abhangig von den Einsatzbedingungen.

Weitere Details sind den gerétespezifischen Betriebsanleitungen, Einbauanleitungen, Wartungsanleitungen, Bedi-
enungsanleitungen und Datenbléattern zu entnehmen.

1.3 Sicherheitshinweise fir elektrische Gerate

Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise vor Gerateeinbau, Inbetriebnahme und Wartung sorgfaltig durchlesen!

1.3.1 Gefahrenhinweise

Nichtbeachtung der Gefahrenhinweise kann zu Verletzungs- und Lebensgefahr und/oder erheblichem Sach-
schaden fiihren.

Der sichere Betrieb der Geréte ist nur gewahrleistet, wenn sie von qualifiziertem Personal (siehe Punkt 4.0 auf dieser
Seite) sachgemaB unter Beachtung der Betriebsanleitung eingebaut, in Betrieb genommen und gewartet werden.
AuBerdem ist die Einhaltung der allgemeinen Einrichtungs- und Sicherheitsvorschriften fir den Anlagenbau, besonders
der entsprechenden VDE-Vorschriften sowie der fachgerechte Einsatz von Werkzeugen und Schutzausriistungen zu
gewahrleisten. Bei Nichtbeachtung kénnen Verletzungen und Sachschéden die Folge sein.

1.3.2 Alilgemeines zur Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung enthalt Anweisungen, welche einen sicheren und ordnungsgemaBen Einbau und Betrieb ermédg-
lichen sollen. Sollten dabei Schwierigkeiten auftreten, die nicht mit Hilfe der Betriebsanleitung gelést werden kénnen,
sind weitere Informationen beim Lieferanten / Hersteller zu erfragen. Die Beachtung der Anweisungen ist zur Vermei-
dung von Stérungen unerlésslich, die lhrerseits mittelbar oder unmittelbar Personen- oder Sachschéden hervorrufen
kénnen.

Das Gerat entspricht den Regeln der Technik. Beziglich des Einsatzes obliegt die Sorgfaltspflicht zur Einhaltung guil-
tiger Regelwerke dem Betreiber bzw. dem Verantwortlichen fir die Auslegung der Anlage. Der Gebrauch der Betrieb-
sanleitung setzt die Qualifikation des Benutzers gemaB Punkt 4.0 auf dieser Seite voraus. Das Bedienungspersonal ist
entsprechend der Betriebsanleitung zu unterweisen.

1.3.3 Qualifiziertes Personal

Hierbei handelt es sich um Personal, das mit Aufstellung, Einbau, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung des Gerates

vertraut ist. Das Personal muss Uber eine Qualifikation verfligen, die seiner Funktion und Tatigkeit entspricht, wie z. B.:

e Unterweisung und Verpflichtung zur Einhaltung aller einsatzbedingten, regionalen und innerbetrieblichen Vorschriften
und Erfordernissen.

4 © spira)( Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige
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¢ Ausbildung gemaB den Standards der Sicherheitstechnik in Gebrauch und Pflege angemessener Sicherheits- und
Arbeitsschutzeinrichtungen.
e Schulung in Erster Hilfe usw. (Siehe auch TRB 700).

1.3.4 Handhabung

Lagerung

e Lagertemperatur -20 °C...+65 °C, trocken und schmutzfrei.

¢ In feuchten R&umen ist Trockenmittel bzw. Heizung gegen Kondenswasserbildung erforderlich.

e Die Lackierung ist eine Grundierung, die nur bei Transport und Lagerung vor Korrosion schiitzen soll. Lackierung
nicht beschadigen.

Transport
e Transporttemperatur -20 °C...+65 °C.
e Gegen auBere Gewalt (StoB, Schlag, Vibrationen) schiitzen.

1.3.5 Allgemeine Einbau- und Anschlussangaben

Anhand der Betriebsanleitung, des Typenschildes und des technischen Datenblattes Gberpriifen, ob das Gerat fir den
Einbauort geeignet ist:

. Spannung / Frequenz

. Relaisbelastbarkeit / Spitzenlast

. Einbaulage und Umgebungsbedingungen

. Schutzart

. Die elektrischen Leitungen sind nach den jeweiligen Landesvorschriften zu verlegen (z. B. VDE).
. Mess-, Signal- und Netzleitungen getrennt verlegen.
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1.3.6 Alilgemeine Inbetriebnahmeangaben

Die meisten Gerateschéden treten durch fehlerhafte Verkabelung und falsche Anschlussdaten auf. Vor der Inbetriebnah-

me sind zu prifen:

e Angaben gemaB 6.0 ,Allgemeine Einbauangaben*
- Verkabelung

e FElektrische Absicherung und ggf. Notaus-Funktion.

Achtung: bei Geraten mit Regel- oder Steuerfunktion unbedingt die Auswirkungen auf andere Anlagenteile be-
riicksichtigen!

1.3.7 Alilgemeine Wartungsangaben

Bei Wartungsarbeiten missen unbedingt die gangigen Sicherheitsvorschriften eingehalten werden. Dies
sind u. a.
. Gerat spannungsfrei schalten.
. Leitungen und ggf. Klemmen und Stecker kennzeichnen.
. Gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern.
. Spannungsfreiheit prifen.
. Parallel fihrende Leitungen, Rickkopplungen oder Riickwirkungen aus anderen Anlagenteilen absichern.
. Unbedingt angepasste Schutzkleidung tragen.
. Nur geeignetes Werkzeug verwenden.
Achtung: Vor dem Ausschalten die Auswirkung auf andere Anlagenteile beriicksichtigen.
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1.3.8 Alilgemeine Angaben liber Einstellung und Bedienung

Bei Veranderung von Regel- und Einstellparametern miissen unbedingt die Auswirkungen auf das Gesamtsystem be-
ricksichtigt werden:

e Regelparameter vorsichtig verstellen, gentigend Zeit fiir Istwertédnderung berlcksichtigen.

¢ Notaus-Funktion bei tberschwingender Regelung bertcksichtigen.

1.3.9 Allgemeine Angaben fiir den Betrieb

Alle Geréte sind im Betrieb regelméBiger Kontrolle und Wartung zu unterziehen:
¢ Durchfihrungsdatum und Ausfihrenden von Einbau, Inbetriebnahme und Wartung notieren.
e Der Kontroll- und Wartungszyklus erfolgt je nach betrieblicher Praxis und abhéngig von den Einsatzbedingungen.

Weitere Details sind den gerétespezifischen Betriebs-anleitungen, Einbauanleitungen, Wartungsanleitungen,
Bedienungsanleitungen und Datenblattern zu entnehmen.

Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige © spira)(
Vorschriften kénnen abweichende Einsatzbereiche entstehen. sarco



1.4 Sicherheitshinweise flir pneumatische Gerate

Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise vor
Geréteeinbau, Inbetriebnahme und Wartung sorgfaltig durchlesen!

1.4.1 Gefahrenhinweise

Nichtbeachtung der Gefahrenhinweise kann zu Verletzungs- und Lebensgefahr und/oder erheblichem Sach-
schaden fiihren.

Der sichere Betrieb der Geréte ist nur gewahrleistet, wenn sie von qualifiziertem Personal (siehe Punkt 4.0 auf dieser
Seite) sachgemaB unter Beachtung der Betriebsanleitung eingebaut, in Betrieb genommen und gewartet werden.
AuBerdem ist die Einhaltung der allgemeinen Einrichtungs- und Sicherheitsvorschriften fiir den Rohrleitungs- bzw.
Anlagenbau sowie der fachgerechte Einsatz von Werkzeugen und Schutzausristungen zu gewahrleisten. Bei Nichtbe-
achtung kénnen Verletzungen und Sachschaden die Folge sein.

1.4.2 Allgemeines zur Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung enthalt Anweisungen, welche einen sicheren und ordnungsgemaBen Einbau und Betrieb ermog-
lichen sollen. Sollten dabei Schwierigkeiten auftreten, die nicht mit Hilfe der Betriebsanleitung geldst werden kdnnen,
sind weitere Informationen beim Lieferanten / Hersteller zu erfragen. Die Beachtung der Anweisungen ist zur Vermei-
dung von Stérungen unerlasslich, die Ihrerseits mittelbar oder unmittelbar Personen oder Sachschéaden hervorrufen
koénnen.

Das Gerat entspricht den Regeln der Technik. Bezlglich des Einsatzes obliegt die Sorgfaltspflicht zur Einhaltung gil-
tiger Regelwerke dem Betreiber bzw. dem Verantwortlichen fir die Auslegung der Anlage. Der Gebrauch der Betrieb-
sanleitung setzt die Qualifikation des Benutzers gemaB Punkt 4.0 auf dieser Seite voraus. Das Bedienungspersonal ist
entsprechend der Betriebsanleitung zu unterweisen.

1.4.3 Qualifiziertes Personal

Hierbei handelt es sich um Personal, das mit Aufstellung, Einbau, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung des Gerates
vertraut ist. Das Personal muss Uber eine Qualifikation verfigen, die seiner Funktion und Tatigkeit entspricht, wie z.B.:

e Unterweisung und Verpflichtung zur Einhaltung aller einsatzbedingten, regionalen und innerbetrieblichen Vorschriften
und Erfordernissen.

¢ Ausbildung gemaB den Standards der Sicherheitstechnik in Gebrauch und Pflege angemessener Sicherheits- und
Arbeitsschutzeinrichtungen.

e Schulung in Erster Hilfe usw. (Siehe auch TRB 700).

1.4.4 Handhabung

Lagerung
e |agertemperatur -20 °C...+65 °C, trocken und schmutzfrei.
¢ In feuchten Rdumen ist Trockenmittel bzw. Heizung gegen Kondenswasserbildung erforderlich.

Transport

e Transporttemperatur -20 °C...+65 °C.

e Gegen auBere Gewalt (StoB, Schlag, Vibrationen) schiitzen.
e Lackierung nicht beschadigen.

Handhabung vor dem Einbau

e Wenn an Geréten Offnungen durch Schutzkappen verschlossen sind, diirfen die Schutzkappen erst direkt vor dem
Einbau entfernt werden.

e Vor Nasse und Schmutz schitzen.

1.4.5 Aligemeine Einbauangaben fiir pneumatische Gerate und Antriebe

Anhand der Betriebsanleitung, des Typenschildes und des technischen Datenblattes Uberpriifen, ob das Gerat fir den
Einsatz geeignet ist:

. Prifen, ob Druckluft mit ausreichendem Druck kontinuierlich zur Verfligung steht.

. Einbaulage prifen. Gerat vor zu hohen Temperaturen schitzen.

. Mess- und Einstellgrenzen beachten.

. Pneumatikschlauche und Steuerleitungen so befestigen, dass sie vor Vibrationen und mechanischer Einwirkung
geschutzt sind.

. Druckluftregler mit Filter und Olabscheider (Wartungseinheit) fiir Druckluftversorgung vorsehen.

. Eventuelle elektrische Mess- und Signalleitungen getrennt verlegen. Vorschriften (z. B. VDE) beachten.
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1.4.6 Alilgemeine Inbetriebnahmeangaben

Die meisten Geratedefekte treten entweder direkt oder kurz nach der ersten Inbetriebnahme auf, deshalb:

1. Alle Anschlisse auf Richtigkeit und Dichtheit prifen.

2. Druckluftversorgung vor Inbetriebnahme frei spilen, damit Schmutz und Wasser aus dem System geblasen wird.
3. Druckluftregler korrekt einstellen.

4. Bei Geraten mit Regelfunktion unbedingt die Auswirkungen auf andere Anlagenteile bertcksichtigen.

1.4.7 Allgemeine Angaben liber Wartung und Ausbau

Bei Wartungsarbeiten und Ausbau der Armaturen missen unbedingt die géngigen Sicherheitsvorschriften eingehalten

werden. Dies sind u. a.

1. Gerét gesichert drucklos schalten.

2. Druckfreiheit priifen und Schlauche abziehen.

3. Bei Stellantrieben darauf achten, dass evtl. eingebaute Federn entspannt sind, um Verletzungen durch vorgespannte
Federn zu vermeiden. Beim Zusammenbau Schrauben kreuzweise anziehen.

. Bei Geraten mit Regelfunktion unbedingt die Auswirkungen auf andere Anlagenteile bertcksichtigen.

. Vor Wiederinbetriebnahme Geréate auf Dichtheit prifen.

. Unbedingt angepasste Schutzkleidung tragen.

. Nur geeignetes Werkzeug verwenden.
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Allgemeine Angaben iiber Wartung, Einstellung und Bedienung

Bei Veranderung von Regel- und Einstellparametern missen unbedingt die Auswirkungen auf das Gesamtsystem be-
ricksichtigt werden:

e Regelparameter vorsichtig verstellen, gentigend Zeit fir Istwertédnderung berlcksichtigen.

¢ Notaus-Funktion bei Uberschwingender Regelung bertcksichtigen.

1.4.8 Allgemeine Angaben fiir den Betrieb

Armaturen sind im Betrieb regelméaBiger Kontrolle und Wartung zu unterziehen:

e Durchfihrungsdatum und Ausfiihrenden von Einbau, Inbetriebnahme und Wartung notieren.
e Der Kontroll- und Wartungszyklus erfolgt je nach betrieblicher Praxis und abhangig von den Einsatzbedingungen.

Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige © spira)( 7
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Beschreibung

3-Wege-Ventile zum Verteilen (QL D) oder Mischen (QL M) von Ther-
malél, Druckluft, Dampf, Kondensat und vielen anderen Flissigkeiten
in Heizungs- und Industrieanlagen. Durch eine spezielle Gestaltung
des Ventilkegels ergibt sich eine lineare Kennlinie, die eine hohe Re-
gelgenauigkeit und eine lange Lebensdauer erméglicht.

Die Gestaltung des Oberteils ermdglicht den universellen Einsatz in
Verbindung mit allen elektrischen und pneumatischen Antrieben aus
dem Lieferprogramm von Spirax Sarco. Dadurch lasst sich die Rege-
lung optimal an die entsprechende Regelaufgabe anpassen.

Die 3-Wege-Ventile sind in vier Gehdusewerkstoffen verfiigbar: Grau-
guss, Stahlguss, Edelstahlguss und Sphéaroguss. Alle Ventile kénnen
metallisch dichtend, PTFE weich dichtend oder stellitiert geliefert
werden. Die Standard-Kegelstangenabdichtung sind PTFE-Dachman-
schetten. Fur héhere Temperaturen kénnen auch Graphitdichtungen,
verlangerte Geh&useoberteile oder Faltenbalge geliefert werden.

Anschliisse, Bauldngen

FlanschanschlussmaBe DIN EN 1092-1. Dichtleisten nach DIN EN 1092-1
Form B1. Baulangen nach DIN EN 558-1, Reihe 1.

Passende Stellantriebe

Ansteuerung  Stellantrieb Wirkrichtung  Datenblatt

elektrisch Serie EL5600 TIS-P358-07 D
pneumatisch Serie PN90OOOE Feder schlieBt  TIS P357-30 D
pneumatisch Serie PN9000R Feder 6ffnet TIS P357-30 D

Elektronische, elektrische, elektro-pneumatische sowie digitale Stel-
lungsregler verfiigbar: PP5 (pneumatisch), EP5 (elektro-pneumatisch),
ISP5 (elektro-pneumatisch, Il 2G EExib IIC T4)

Einsatzgrenzen

Nenndruckstufe

QL33 PN16
QL43, QL63 PN 40
QL73 PN 25
Priifdruck fiir Festigkeitspriifung p,_,

QL33 24 bar
QL43, QL63 60 bar
QL73 38 bar
Max. Betriebstemperatur

QL33 200°C
QL43, QL63, QL73 250°C

Min. Betriebstemperatur
siehe Tabelle auf der néchsten Seite

2. Technische Daten

© sPira)(sarco

Sitzdichtung
Standard-Geh&useoberteil PTFE 232°C
Graphit 250°C Bild 1
verléangertes Gehduseoberteil PTFE 250°C
Graphit 400°C
Max. SchlieBdruck siehe Datenblatt Antrieb
8 Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige

Vorschriften konnen abweichende Einsatzbereiche entstehen.



Max. Betriebsiiberdruck [bar] bei Betriebstemperatur [°C]

Typ Gehéause Oberteil
Standard verldngertes Oberteil Faltenbalg

PTFE | Graphit PTFE | Graphit PN16 | PN25
QL33
Druck [bar] | 16 13 |16 13 |16 13 |- - - - 16 13 |- -
Temp. [°C] |-5/+120 200 |-5/+120 200 |-5/+120 200 |- - - - -5/+120 200 |- -
QL73
Druck [bar] | 25 15 25 18,7 | 25 18 25 18 25 18 16 11 25 15
Temp. [°C] |-5/+120 300 |-5/+120 232 |-5/+120 250 |-10/+120 250 |-10/+120 - -10/+120 - -10/+120 300
QL43
Druck [bar] | 40 21 40 33 40 32 40 32 40 21 16 10 25 16
Temp. [°C] |-29/+120 400 |-5/+120 232 |-5/+120 250 |-29/+120 250 |-29/+120 400 |-10/+120 350 |-10/+120 350
QLe63
Druck [bar] |40 22,1 |40 26,8 | 40 26,2 | 40 26,2 | 40 22 16 10 25 16
Temp. [°C] |-29/+120 400 |-5/+120 232 |-5/+120 250 |-29/+120 250 |-29/+120 400 |-10/+120 350 |-10/+120 350

Technische Daten Typ  Nr. Bauteil Werkstoff
Grundkennlinie linear 9 itl?t?;t?uchs— Edelstahl 1.4057
Kegelform parabolischer Schlitzkegel 10 Adaptermutter Stahl. verzinkt
Leckage metallisch dichtend max. 0,01 % - -

des k,.-Wertes 11 g;%%bnugchs- PTFE/Graphit
stellitiert maximal 0,005 %
des k .-Wertes 12 Fede"r Edelst?hl 1.4404
PTFE weich dichtend IEC 534-4 Klasse VI 13 S‘I‘zﬂi’;ﬁg Graphit
Stellverhéltnis 801 14 Gehéuse- Stahiguss  1.7225
Ventilhub DN15 ... DN50 20 mm schrauben
DNG5 ... DN100 30 mm 15 Muttern Stahlguss
DN125 ... DN200 50 mm 16 Kontermutter Edelstahl AlS| 316

17 Fihrungsring PTFE

18 Flhrungsring Edelstahl, ge- AISI 440B, gehartet

GréBen und Prozessanschliisse Spindel hartet
_ - _ 19 Kontermutter Edelstahl AISI 316
Reihe Typ Gehatfse- Flansch GroBen 20 Stift Edelstahl AISI 316
atehi] 21 Dichtung Graphit
QLM QL3SM__ Grauguss _ PN16 DN15 ... DN200 22 SchraubeVer-  Edelstahl  AISI 304
%‘;}Stﬁ)h QL43M*  Stahlguss PN25/PN40  DN15 ... DN200 drehsicherung
QL63M*  Edelstahl  PN25/PN40  DN15 ... DN200 QL63 1  Gehduse Edelstahl 1.4581
QL73M Spharoguss PN16/PN25 DN15 ... DN200 2  Gehauseoberteil Edelstahl 1.4581
QLD  QL33D Grauguss  PN16 DN25 ... DN200 2 verlangertes ~ Edelstahl F316
%‘?}%ﬁ"' QL43D*  Stahlguss  PN25/PN40  DN25 ... DN200 Gehguseobertell
QL63D*  Edelstahl  PN25/PN40  DN25 ... DN200 3 Ventglk_egel Edelstahl CF8M
QL73D  Spharoguss PN16/PN25  DN25 ... DN200 4 Ventilsitz Edelstahl 316L
. ] ] ] 5 Kegelstange Edelstahl 316L
QL43 und QL63 sind auch in Flansch PN16 lieferbar. Faltenbalg Edelstahl AlSI 316L
6 Abstandshalter  Edelstahl AlISI 316
7  Stopfbuchsen-  Edelstahl AISI 304
Werkstoffe dichtung
Typ Nr. Bauteil Werkstoff 8 Kontermutter Edelstahl AISI 316
QL33 1  Gehéuse Grauguss EN-GJL-250 9  Stopfbuchs- Edelstahl AISI 316
2  Gehauseoberteil Spharoguss EN-GJS-400-18-LT mutter .
2 verlangertes Stahiguss _ 1.0460 P250GH 10 Adaptermutter  Stahl, verzinkt
Gehauseoberteil 11 Stopfbuchs- PTFE/Graphit
QL73 1  Gehduse Spharoguss  EN-GJS-400-18-LT packung
2 Gehauseoberteil Spharoguss EN-GJS-400-18-LT 12 Feder Edelstahle  1.4404
2 verliangertes Stahlguss 1.0460 P250GH 13 Seﬂ?use— Graphit
Geh&useoberteil iehtung
QL43 1  Gehause Stahiguss _ 1.0619 14 Scehhrgﬂ%‘:n Edelstahl
2  Gehéauseoberteil Stahlguss DIN 16 MnCr5
— 15 Muttern Edelstahl
2 verlangertes Stahlguss 1.0460 P250GH 16 K
Gehauseoberteil ontermutter Edelstahl AISI 316
QL33, 3 Ventilkegel Edelstanl _ 1.4057 17 Fuhrungsring _ PTFE
Q43 4 Ventilsitz Edelstahl 1.4057 18 Flhrungsring Edelstahl, AISI 440B, gehértet
und 5 Kegelst Edelstahl  1.4057 Spindel gehdrtet
QL73 Felgt]e sbalnge Edelstahl A.ISI 1oL 19 Kontermutter Edelstahl AISI 316
aftenbalg esta 20 Stift Edelstahl AISI 316
6  Abstandhalter Edelstahl AISI 304 21 Dichtung Graphit
7 gitgr‘]’t‘ijb#g"hse”' Graphit 22 Schraube Ver-  Edelstanl  AISI 304
drehsich
8 Kontermutter _ Edelstahl __ AISI 304 dalolatle

Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige © spira)( 9
Vorschriften kénnen abweichende Einsatzbereiche entstehen. sarco



2. Technische Daten
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Ratingtemperaturen A

200
QL33M und QL33D & — ~_
(Grauguss) . 150 — ~
‘5 100—ZSattdampfkurve
[}
% 50
[
0 B
0 2 4 6 8 10 12 14 16
Druck [bar 4]
1 In diesem Bereich darf das Ventil nicht eingesetzt werden.
A-B PN16
QL73M und QL73D 300
(Sphéaroguss) 06' 250
= 200
2 150
5} N
"é.’_ 100~ Sattdampfkurve
s 5 - -
-10
0 5 10 15 20 25

Druck [bar U]

1 In diesem Bereich darf das Ventil nicht eingesetzt werden.

In diesem Bereich wird die Hochtemperaturausfiihrung bendtigt.
A-B PN25

A-C PN16

QL43M und QL43D
(Stahlguss) )
2 200 _
© | ] \
qé— 100—Z8attdampfkurve
20 c B
-29
0 5 10 15 20 25 30 35 40
Druck [bar 0]
0 in diesem Bereich darf das Ventil nicht eingesetzt werden.
In diesem Bereich wird die Hochtemperaturausfiihrung benétigt.
A-B PN40
A-C PN25
QL63M und QL63D 400
(Edelstahl) S 300
3 200 —
S | ] \ N
g 100+ Sattdampfkurve ~
) c
-29

0 5 10 15 20 25 30 35 40
Druck [bar U]

1 In diesem Bereich darf das Ventil nicht eingesetzt werden.

In diesem Bereich wird die Hochtemperaturausfiihrung benétigt.
B PN40

-C PN25

Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige © spira)(
Vorschriften kénnen abweichende Einsatzbereiche entstehen. sarco



k,s-Werte [m?/h] und Hub [mm]

2. Technische Daten

GroBe DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65 DN80 DN100 DN125 DN150 DN200
Hub mm 20 20 20 20 20 20 30 30 30 50 50 50
Mischventil k, 4 6 10 17 25 35 62 100 130 195 310 450
Verteilventil k,, - - 10 17 25 35 62 100 130 195 310 450
Abmessungen und Gewichte
GroBe Abmessungen [mm] Gewicht [kg]
Gehauseoberteil
A D C C1* Standard| verldngert/
Faltenbalg
DN15 130 90 105 166 7,0 8,1
DN20 150 95 105 166 6,9 8,3
DN25 160 100 109 170 8,8 10,2
DN32 180 105 124 185 11,0 12,4 A
DN40 200 115 137 190 14,5 15,9
DN50 230 125 143 196 18,5 20,0
DN65 290 145 160 357 31,0 33,0
DN80 310 155 165 361 40,8 42,8 c/cA |d=h [ﬁll
DN100 350 175 180 373 48,5 50,5 == x
DN125 400 200 280 445 78,0 81,0 _ | | -
DN150 480 225 300 463 115,0 118,0 %
DN200 600 275 370 554 143,0 147,0 \/
* C1 ist die Abmessung fir ein Ventil mit verlangertem Gehaduse-
oberteil oder Faltenbalg in PN16 oder PN25.
Y |

[

D

\ | |

A

Bild 5

12
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Nomenklatur

VS

VentilgroBe Mischventile: DN15 und DN20
Misch- und Verteilventile: DN25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125, 150, 200 DN25
Ventilserie Q = 3-Wege-Ventil, Serie Q IIl
Kennliniencharakteristik L = linear
Gehausematerial 3 = Grauguss
4 = Stahlguss
6 = Edelstahl
7 = Sphéroguss
Prozessanschluss 3 = Flansch
Ausfliihrung D = Verteilen
M = Mischen
Kegelstangenabdichtung keine Angabe = PTFE-Dachmanschetten |:|
H = Graphit-Packung
B1 = Faltenbalg PN16
B2 = Faltenbalg PN25
Sitzdichtung keine Angabe = metallisch dichtend l:l
W = stellitiert
G = weich dichtend (PTFE)
Gehéauseoberteil keine Angabe = Standard |:|
X = verlangertes Gehauseoberteil
Durchflusskoeffizient wie spezifiziert K,. 10
Anschlussart wie spezifiziert PN40
Beispiel:
DN25 Q L 4 3 M | Ket10 | Pnao |

Einstufung nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG

Anwendung: Fir Fluide der Gruppen 1* und 2.

Typ Nennweite  Gruppe 1 Gruppe 2
Gase Fliissigk. Gase Fliissigk.
QL33, DN15...25 - - GIP GIP
PN16  DN32..50 - - GIP GIP
DNG5 ... 100 - - 1 GIP
DN125 2 GIP 1 GIP erklarung.
DN150 3 2 1 GIP
DN200 3 2 1 GIP
QL73, DN15...25 GIP GIP GIP GIP
PN25  'pDns32..40 1 GIP GIP GIP
DN50...80 2 GIP 1 GIP
DN100 2 2 1 GIP
DN125 2 2 1 GIP
DN150 3 2 2 GIP
DN200 3 2 2 GIP
QL43, DN15...25 GIP GIP GIP GIP
PN40
QL63, DN32 2 GIP GIP GIP
PN40  DNn40..50 2 GIP 1 GIP
DNG5 ... 100 2 2 1 GIP
DN125 3 2 2 GIP
DN150 3 2 2 GIP
DN200 3 2 2 GIP

*  Prinzipiell ist der Einsatz fiir Fluide der Gruppe 1 méglich. Wir emp-
fehlen flr diesen Fall jedoch dringend, mit uns unter Nennung des
jeweiligen Fluids Rucksprache zu halten.

GIP: nach Art. 3, Abs. 3, gute Ingenieurspraxis, CE-Kennzeichnung
nicht zuldssig. Ansonsten mit CE-Kennzeichnung und Konformitats-

Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige
Vorschriften kénnen abweichende Einsatzbereiche entstehen.
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Hinweis: Bevor mit der Montage bzw. Demontage
begonnen wird, miissen die ,,Sicherheitsinformationen® im
Abschnitt 1 beachtet werden.

In Bezug auf die Montage- und Wartungsanleitungen,
dem Typenschild und dem Datenblatt, muss das Gerat
hinsichtlich der Eignung flir den vorgesehenen Einsatz
kontrolliert werden.

3.1

Material, Druck und Temperatur und deren maximalen
Werte hinsichtlich Einsetzbarkeit bei den vorliegenden
Betriebsbedingungen kontrollieren. Der Leistungsbe-
reich des Ventils darf nicht Gberschritten werden. Sind
die maximalen Betriebsdaten des Ventils kleiner als die
Betriebsdaten der Anlage, in der es eingebaut wird, so
muss eine Sicherheitseinrichtung in der Anlage vorge-
sehen werden, die das Erreichen der geféhrlichen Werte
verhindert.

3.2

Der Durchflusspfeil auf dem Ventilgehduse muss mit der
Durchflussrichtung des Mediums Ubereinstimmen.

3.3

Von allen Anschlissen sind die Schutzabdeckungen zu
entfernen.

3.4

Die korrekte Einbaulage und die Strémungsrichtung
sind zu bestimmen. Das Ventil sollte vorzugsweise in

einer horizontal verlegten Rohrleitung eingebaut werden.

Wird ein Stellantrieb an das Ventil montiert, so sind die
Montage- und Wartungsanweisungen des Stellantriebs
zu beachten.

3. Einbau und Inbetriebnahme

3.5

Bypass-Anordnung — Es wird empfohlen, je ein Absperr-
ventil in der Vordruck- und Minderdruckseite des Stell-
ventils einzubauen. Im Bypass sollte ein Absperrventil
und eine Lochblende montiert werden. Diese Anordnung
ermoglicht eine manuelle Regelung Uber den Bypass
wéahrend das Regelventil Uber die Absperrventile abge-
sperrt wurde (z. B. fUr eine Wartung).

3.6

Rohrleitungshalterungen sollten verwendet werden, um
Schwingungen zu vermeiden, die sich auf das Ventilge-
h&use auswirken kdnnen.

3.7

Fir gentigend Platz zum Auswechseln und Warten des
Stellventils und Stellantriebs ist zu sorgen.

3.8

Die Rohrleitung, in dem die Montage des Ventils erfol-
gen soll, ist abzusperren. Die Rohrleitung muss frei von
Schmutz, Kalk usw. sein. Ablagerungen, die in das Ventil
eindringen, kdnnen die Spindelabdichtung zerstéren und
ein dichtes SchlieBen des Ventils verhindern.

3.9

Absperrventile langsam 6ffnen, bis die normalen Be-
triebsbedingungen erreicht worden sind.

3.10

Auf Undichtheiten und korrekten Betrieb ist zu kon-
trollieren.

Hinweis: Bevor mit der Montage bzw. Demontage be-
gonnen wird, missen die ,Sicherheitsinformationen® im
Abschnitt 1 beachtet werden.

Absperrventil

Bild 6

Ventil

* Ein Vakuumbrecher wird fir Dampfanwendungen empfohlen.

Absperr-
ventil

Absperrventil
und Lochblende

14
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4. RegelmaBige Wartungen

Hinweis: Vor Beginn aller Arbeiten bitte Kapitel 1 Sicherheitshinweise lesen.

4.1 RegelmaBige Wartungen

4.1.1 24 Stunden nach Inbetriebnahme

Nach 24 Stunden prifen ob die Flanschmuttern korrekt angezogen sind.

Bei Ventilen mit einer Spindelabdichtung aus Graphit die Stopfbuchsmutter um ¥4 Umdrehung anziehen. Hierbei ist
wichtig, dass die Stopfbuchsmutter nicht so stark angezogen wird, dass die Spindel in ihrer Bewegung behindert wird.

4.1.2 Nach 3 Monaten Betrieb

Nach 3 Monaten prifen ob die Spindeldurchfihrung dicht ist. Ist sie es nicht, wie folgt vorgehen:

¢ Bei Ventilen mit einer Spindeldurchfiihrung aus PTFE, bitte diese ersetzten. Siehe hierzu den Abschnitt 4.2.1 in
dieser Anleitung.

e Bei Ventilen mit einer Spindelabdichtung aus Graphit, zunéchst die Stopfouchsmutter um ein % Umdrehung anzie-
hen. Hierbei ist wichtig, dass die Stopfbuchsmutter nicht so stark angezogen wird, dass die Spindel in ihrer Bewe-
gung behindert wird. Lasst sich die Leckage nicht beheben, bitte die Spindelabdichtung ersetzen. Siehe hierzu den
Abschnitt 4.2.2 in dieser Anleitung.

¢ Prifen ob die Flanschmuttern korrekt angezogen sind.

4.1.3 Jahrlich
Das Ventil untersuchen, beschadigte oder abgenutzte Teile missen ersetzt werden. Wir empfehlen eine Spindel-
abdichtung aus Graphit jahrlich auszutauschen.

4.2 Ventil mit Spindelabdichtung aus PTFE oder Graphit ohne Faltenbalg)
4.2.1 Austausch der PTFE-Spindelabdichtung

e Die Sicherheitshinweise beachten - siehe Kapitel 1. =
e Die Absperrventile an den 3 Anschllssen abschiebern.
¢ Das Ventil drucklos machen.
¢ Das Ventil auf Raumtemperatur bringen (kiihlen oder erwérmen). L L 8
e Sicherstellen, dass das Ventil frei vom Medium ist.
e Den Stellantrieb vom Ventil 16sen. — 5
e Hierzu die Betriebsanleitung des verwendeten Stellantriebs beachten. —
¢ Die Kontermutter (8 — Bild 7.1 und 7.2) I16sen. 9
¢ Die Stopfbuchsmutter (9 — Bild 7.1 und 7.2) I6sen, die Feder (12) von der T
Spindel (5) abziehen. 17a
pin 22— 1
e Die untere und obere Fiihrungsbuchse (17a + b) entnehmen und entsorgen. 74
e Die Spindelabdichtung (11) und die Stopfbuchsdichtung (7) entnehmen und 17b
entsorgen. 12
e Alle Teile nach Reinigung auf Verschlei3 und Beschadigung priifen und falls
erforderlich ersetzen. Ablagerungen und Kratzer auf der Ventilspindelstange 9
(5) fihren zu vorzeitigem Verschlei3 der Spindelabdichtung. Der Austausch
der Ventilspindel (5) wird in Abschnitt 4.2.3 und 4.2.4 beschrieben.
e Um die Spindelabdichtung zu erneuern, nun zuerst die Feder (12) wieder Bild 7.1: DN15 - DN50
einsetzen und eine neue Stopfbuchsdichtung (7) einlegen. Spindelabdichtung aus PTFE
¢ In die Stopfbuchsmutter (9) nun folgende Teile fest einsetzen:
e Die obere Flihrungsbuchse (17a) einlegen (es gibt sie nur bei Ventilen von
DN15 bis 50).
e Eine neue Spindelabdichtungspackung (11) einsetzen. [ 8

e Die untere Fllhrungsbuchse (17b) einsetzen.
¢ Nun die die Stopfbuchsmutter (9) Uber die Ventilspindel (5) stilpen. Es ist
darauf zu achten, dass die Spindelabdichtung nicht an der Ventilspindel — 5

beschédigt wird.
e Nun die Stopfbuchsmutter (9) aufschrauben. Darauf achten, dass die y 9
Dichtung korrekt liegt. ‘% 7
e Die Stopfbuchsmutter (9) gemaB den in Tabelle 1 Seite 19 angegebenen ';\: 771 1
Drehmoment anziehen. \‘}‘,}‘ éf/ri
¢ Sicherstellen, dass sich die Ventilspindel (9) frei bewegt. I s A 17b
¢ Die Kontermutter (8) wieder aufschrauben. BN J .
e Den Stellantrieb auf das Ventil aufbauen. pd “ — 12
Hierzu die Betriebsanleitung des verwendeten Stellantriebs beachten. % ;;{4 L 5
e Geeignete Funktionstests mit dem Ventil mit Antrieb durchfiihren vrﬁ

,
DR

e Das Ventil in Betrieb nehmen
e Die Spindelabdichtung auf Leckage prifen.

Bild 7.2: DN65 - DN100

Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige © spira)( 15
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4. RegelmaBige Wartungen

4.2.2 Austausch der Graphit-Spindelabdichtung

Die Sicherheitshinweise beachten - siehe Kapitel 1

Die Absperrventile an den 3 Anschllissen abschiebern.

Das Ventil drucklos machen.

Das Ventil auf Raumtemperatur bringen (kiihlen oder erwarmen)
Sicherstellen, dass das Ventil frei von Medium ist

Den Stellantrieb vom Ventil 16sen.

Hierzu die Betriebsanleitung des verwendeten Stellantriebs beachten.
Die Kontermutter (8 - Bild 8) I6sen.

Die Stopfbuchsmutter (9a - Bild 8) I16sen, die Stopfbuchse (9) von der Spindel (5) abziehen.

Die Graphit-Spindelabdichtung (17b) und die Stopfbuchsdichtung (7) entnehmen und entsorgen.

Alle Teile nach Reinigung auf Verschlei3 und Beschadigung priifen und falls erforderlich ersetzen. Ablagerungen und
Kratzer auf der Ventilspindelstange (5) fihren zu vorzeitigem VerschleiB der Spindelabdichtung. Der Austausch der
Ventilspindel (5) wird in Abschnitt 4.2.3 und 4.2.4 beschrieben.

Die Stopfbuchse (9) sorgfaltig reinigen.

Eine neue Stopfbuchsdichtung (7) einlegen.

Die Stopfbuchse (9) einsetzen.

Auf eine korrekte Lage der Stopfbuchsdichtung (7) achten.

Die Stopfbuchse (9) gemaB dem in Tabelle 1 Seite 19 angegebenen Drehmoment anziehen.

Nun die neue Graphit Dichtungspackung einbringen. Bitte beachten Sie, dass es zusétzlich zur eigentlichen Graphit-
Packung einen oberen und einen unteren Flhrungsring gibt. Wahrend des Einbringens soll die Reihenfolge der Ringe
so bleiben, wie sie geliefert wurden.

Den unteren Fuhrungsring zuerst in die Stopfbuchse (9) setzen.

Die Ringe nun nach und nach einbringen.

Mit Hilfe der Stopfbuchsmutter (9a) die Ringe in die Stopfbuche (9) driicken.

Die einzelnen Ringe sind an einer Stelle offen. Darauf achten, dass diese offenen Stellen um 90°versetzt montiert
werden.

Wenn alle Dichtungsteile montiert sind, die Stopfbuchsmutter (9a) wieder aufschrauben und locker anziehen.

Die Stopfbuchsmutter (9a) anziehen, bis sie anfangt
die Ringe zu komprimieren.

In Stufen zu ¥4 Umdrehung die Stopfbuchsmutter (9a)
bis zu maximal 1 ¥2 Umdrehungen komprimieren. Vor

jedem weiteren Anziehen, priifen, ob sich die Ventil- [ 11

. . . . 8
spindel (5) frei bewegen lasst.
Die Kontermutter (8) wieder aufschrauben. 5

Den Stellantrieb auf das Ventil aufbauen. .
Hierzu die Betriebsanleitung des verwendeten Stellan-
triebs beachten.

Den kompletten Ventilhub mehrfach (mindestens 5
mal) durchfahren.

Die Stopfbuchsmutter (9a) nun nochmals anziehen.,
und zwar:

Bei Ventilen DN 15 bis DN 50 um 4 Umdrehung.

Bei Ventilen DN 65 bis DN 100 um 1/2 Umdrehung.
Geeignete Funktionstests mit dem Ventil mit Antrieb
durchfihren.

Das Ventil in Betrieb nehmen.

Die Spindelabdichtung auf Leckage prifen.

Falls nun eine kleine Leckage besteht, eventuell die
Stopfbuchsmutter (9a) nochmals ein wenig anziehen.
Keinesfalls darf die Stopfbuchsmutter so stark angezo- .
gen werden, dass die Ventilspindel in ihrer Bewegung S N

blockiert wird. Bild 8: Spindelabdichtung aus Graphit

16
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sarco Vorschriften konnen abweichende Einsatzbereiche entstehen.



4.2.3 Austausch der Ventilspindel, -kegel und des Sitzes bei einem Mischventil (QL M)

Die Sicherheitshinweise beachten - siehe Kapitel 1.

Die Absperrventile an den 3 Anschllissen abschiebern.

Das Ventil drucklos machen.

Das Ventil auf Raumtemperatur bringen (kiihlen oder erwérmen).

Sicherstellen, dass das Ventil frei vom Medium ist.

Den Stellantrieb vom Ventil 16sen.

Hierzu die Betriebsanleitung des verwendeten Stellantriebs beachten.

Die Kontermutter (8 — Bild 9) I6sen.

Die Kegelfeststellmutter (16 — Bild 9) I&6sen, indem man die Ventilspindel (5) mit einem Gabelschllssel an der dafir
vorgesehenen, abgeflachten Stelle am drehen hindert. Die Ventilspindel darf sich beim L&sen der Mutter (16) nicht
drehen.

Falls die abgeflachte Stelle nicht zugénglich ist, kann man die Ventilkegelstange (5) durch kontern der Mutter (8) mit
eine weiteren Mutter blockieren und so am drehen hindern.

Die Gehdusemuttern (15) I6sen.

Das Gehduseoberteil (2) abziehen und die Ventilspindel (5) herausziehen.

Die Spindelabdichtung wie in Kapitel 4.2.1 oder 4.2.2 beschrieben, abziehen.

Den oberen Ventilsitz (4) rausschrauben. Hierzu ist ein spezielles Werkzeug erforderlich, welches von Spirax Sarco
bezogen werden kann.

Jetzt den Kegel (3) herausnehmen.

Den unteren Ventilsitz (4) entfernen.

Die neuen Sitze mit Silikon schmieren. Zuerst den unteren Sitz (4) einsetzen und mit dem empfohlenen Drehmoment
anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).

Den Kegel (3) vorsichtig einlegen und dann den oberen Sitz (4) einschrauben und mit dem empfohlenen Drehmoment
anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).

Die neue Ventilkegelstange (5) in den Ventilkegel (3) einfiihren. Mit einem Gabenschlissel die Ventilkegelstange an
der abgeflachten Stelle festhalten und die Kegelfeststellmutter (16) mit dem daflir vorgesehenen Drehmoment anzie-
hen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).

Eine neue Gehdusedichtung (13) einlegen und das Gehduseoberteil (2) vorsichtig aufsetzen. Hierbei darauf achten,
dass die Ventilspindel (5) nicht beschadigt wird.

Die Geh&dusemuttern (15) aufschrauben und handfest anziehen.

Die Spindelabdichtung geméB Kapitel 4.2.1 oder 4.2.2 wieder einbauen.

Priifen, ob sich die Ventilspindel (5) nach der Montage frei bewegt.

Nun erneut die Gehdusemuttern (15) lockern und dabei die Ventilkegelstange mit dem Kegel in den unteren Ventilsitz
schieben. Jetzt die Gehdusemuttern (15) mit dem empfohlenen Drehmoment anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).
Die Kontermutter (8) wieder aufschrauben.

Den Stellantrieb auf das Ventil bauen.

Hierzu die Betriebsanleitung des verwendeten Stellantriebs beachten.

Geeignete Funktionstests mit dem Ventil mit Antrieb durchfihren.

Das Ventil in Betrieb nehmen

Die Spindelabdichtung auf Leckage prifen.

Die Dichtungen auf Leckage prufen.
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Bild 9: Mischventil
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4. RegelmaBige Wartungen

4.2.4 Austausch der Ventilspindel, -kegels und des Sitzes bei einem Verteilventil (QL D)

Die Sicherheitshinweise beachten - siehe Kapitel 1.
Die Absperrventile an den 3 Anschllissen abschiebern.
Das Ventil drucklos machen.

Das Ventil auf Raumtemperatur bringen (kiihlen oder erwérmen).

Sicherstellen, dass das Ventil frei vom Medium ist.

Den Stellantrieb vom Ventil 16sen.

Hierzu die Betriebsanleitung des verwendeten Stellantriebs beachten.

Die Kontermutter (8 - Bild 10) I6sen.

Die Kegelfeststellmutter (16 - Bild 10) I6sen, indem man den Ventilkegelabstandshalter (6) mit einem Gabelschlissel
an der dafiir vorgesehenen, abgeflachten Stelle am drehen hindert. Der Ventilkegelabstandshalter (6) darf sich beim
Lésen der Mutter (16) nicht drehen. Falls die abgeflachte Stelle nicht zugéanglich ist, kann man die Ventilkegelstange
(5) durch kontern der Mutter (8) mit eine weiteren Mutter blockieren und so am drehen hindern.

Den unteren Ventilkegel (3) entnehmen.

Die Gehdusemuttern (15) I6sen.

Das Gehduseoberteil (2) abziehen und die Ventilspindel (5) und dem oberen Ventilkegel (3) herausziehen.

Die Kegelstange herausziehen.

Die Spindelabdichtung wie in Kapitel 4.2.1 oder 4.2.2 beschrieben, abziehen.

Den oberen Ventilsitz (4) und unteren Ventilsitz (4) rausschrauben. Hierzu ist ein spezielles Werkzeug erforderlich, das
von Spirax Sarco bezogen werden kann.

Die neuen Sitze mit Silikon schmieren. Zuerst den unteren Sitz (4) einsetzen und mit dem empfohlenen Drehmoment
anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).

Dann den oberen Sitz (4) einschrauben und mit dem empfohlenen Drehmoment anziehen (siehe hierzu Tabelle 1
Seite 19).

An der neuen Ventilkegelstange (5) die Kegelfeststellmutter (16) [6sen und den unteren Ventilkegel (3) demontieren.
Die neue Ventilkegelstange (5) in den oberen Ventilsitz (4) einsetzen.

Den Ventilkegel (3) in den unteren Ventilsitz (4) einfihren. Mit einem Gabenschliissel die Ventilkegelstange an der ab-
geflachten Stelle auf dem Abstandshalter (6) festhalten und die Kegelfeststellmutter (16) mit dem daflir vorgesehenen
Drehmoment anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).

Eine neue Gehdusedichtung (13) einlegen und das Geh&useoberteil (2) vorsichtig aufsetzen. Hierbei darauf achten,
dass die Ventilspindel (5) nicht beschadigt wird.

Die Gehdusemuttern (15) aufschrauben und handfest anziehen.

Die Spindelabdichtung gemaB Kapitel 4.2.1 oder 4.2.2 wieder einbauen.

Prifen, ob sich die Ventilspindel (5) nach der Montage frei bewegt.

Nun erneut die Gehdusemuttern (15) lockern und dabei 8
die Ventilkegelstange mit dem Kegel in den oberen
Ventilsitz schieben. Jetzt die Gehdusemuttern (15) mit
dem empfohlenen Drehmoment anziehen (siehe hierzu
Tabelle 1 Seite 19). 9
Die Kontermutter (8) wieder aufschrauben.

Den Stellantrieb auf das Ventil aufbauen.

Hierzu die Betriebsanleitung des verwendeten Stellan-

triebs beachten. 12
Geeignete Funktionstests mit dem Ventil mit Antrieb
durchfiihren 2
Das Ventil in Betrieb nehmen.

Die Spindelabdichtung auf Leckage prifen. 1

Die Dichtungen auf Leckage prufen.
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Bild 10: Verteilventil
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4.3 Ventil mit Faltenbalg-Spindelabdichtung

Ventile mit Faltenbalg Spindelabdichtung haben als primare Abdichtung einen Faltenbalg. Zusétzlich ist eine Graphit
Spindelabdichtung eingebaut. Sie dient zur Flihrung der Spindel und auch als Sicherheitsabdichtung. Eine Leckage an
der Ventilspindel zeigt einen defekten Faltenbalg an. Die Graphitdichtung darf nur fingerfest angezogen werden. Nur
im Falle einer Leckage sollte die Graphitdichtung minimal mehr angezogen werden. Dies dient als Notlésung bis der

defekte Faltenbalg ersetzt werden kann.

4.3.1 Austausch der Graphit-Spindelabdichtung im
Faltenbalgventil
¢ Die Sicherheitshinweise beachten - siehe Kapitel 1. 8

[

r

¢ Die Absperrventile an den 3 Anschliissen abschiebern
e Das Ventil drucklos machen.
L]

Das Ventil auf Raumtemperatur bringen (kiihlen oder 9 ‘ [

erwarmen).

Sicherstellen, dass das Ventil frei vom Medium ist.

e Den Stellantrieb vom Ventil 16sen.
Hierzu die Betriebsanleitung des verwendeten Stellan-
triebs beachten.

e Die Kontermutter (8 — Bild 11) I6sen

e Die Stopfbuchsmutter (9 — Bild 11) 6ffnen und die

S

Spindelabdichtung (11 + 17) entfernen und entsorgen. 21
¢ Alle Teile nach Reinigung auf VerschleiB und Bescha-

digung prifen und falls erforderlich ersetzen. Hierbei

darauf achten, dass keine Teile beim Reinigen bescha-

digt oder verkratzt werden. Ablagerungen und Kratzer

auf der Ventilspindelstange (5) fihren zu vorzeitigem

VerschleiB der Spindelabdichtung.

e Der Austausch der Ventilspindel (5) wird in Abschnitt
4.3.2 oder 4.3.3 beschrieben.

e Die neue Graphit-Spindelabdichtung (17) einbauen
(wie in Kapitel 4.2.2 beschrieben). Darauf achten, dass
der Faltenbalg hierbei nicht beschadigt wird.

e Sicherstellen, dass die Stopfbuchsmutter (9a - Bild 8)
nur fingerfest angezogen ist.

e Sicherstellen, dass sich die Ventilspindel frei bewegt.

e Die Kontermutter (8) wieder aufschrauben.

Tabelle 1: Empfohlene Drehmomente [Nm]

i

VAVAY)

Bild 11: Faltenbalgaufsatz

1

17
19

10

22

L Gehause- Faltenbalg-
. Ventilsitz
Nennweite @) muttern feststellmutter
(15) (19)

Plug lock-nut =
Kegelfeststellmutter

Mischventil =
mixing (16)

Verteilventil =
diverting (16)

DN 15 150 - 155 25 -30 25 -30

15-20

DN 20 150 - 155 25-30 25-30

15-20

DN 25 180 - 190 25 -30 25 -30

25 -30

40 - 45

DN 32 180 - 190 25 -30 25-30

25-30

40 - 45

DN 40 180 - 190 36 - 40 25-30

25-30

40 - 45

DN 50 180 - 190 36 - 40 25 -30

25 -30

40 - 45

DN 65 200 - 220 42 - 48 40 - 45

40 - 45

70-80

DN 80 200 - 220 60 - 65 40 - 45

40 - 45

70 - 80

DN 100 200 - 220 90 - 95 40 - 45

40 - 45

70 - 80
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4. RegelmaBige Wartungen

4.3.2 Austausch der Ventilspindel mit Kegel und Fal-

tenbalg und des Sitzes bei einem Faltenbalg Misch-

ventil (QL M)

Der Faltenbalg-Austauschsatz ist aufgrund seines

Aufbaus sehr empfindlich und kann leicht beschadigt

werden. Aus diesem Grund empfehlen wir das Ventil zur

Reparatur zu Spirax Sarco einzusenden.

e Die Sicherheitshinweise beachten - siehe Kapitel 1.

e Die Absperrventile an den 3 Anschlliissen abschiebern

e Das Ventil drucklos machen.

e Das Ventil auf Raumtemperatur bringen (kiihlen oder

erwarmen).

Sicherstellen, dass das Ventil frei vom Medium ist.

e Den Stellantrieb vom Ventil I16sen.
Hierzu die Betriebsanleitung des verwendeten Stellan-
triebs beachten.

¢ Die Kontermutter (8 - Bild 12) I&sen.

¢ Die Kegelfeststellmutter (16 - Bild 12) I6sen, indem
man die Ventilspindel (5) mit einem Gabelschliissel
an der dafiir vorgesehenen, abgeflachten Stelle am
drehen hindert. Die Ventilspindel darf sich beim L&sen
der Mutter (16) nicht drehen.

¢ Falls die abgeflachte Stelle nicht zugénglich ist, kann

man die Ventilkegelstange (5) durch kontern der Mutter

(8) mit eine weiteren Mutter blockieren und so am

drehen hindern.

Die Gehdusemuttern (15) I6sen.

Das Geh&duseoberteil (2) abziehen und die Ventilspindel mit dem Faltenbalg (5) herausziehen.

Die Stopfbuchsmutter (9), die Stopfbuchse (11) und den Satz Graphitdichtungen (17) entfernen.

Die Faltenbalgmutter (19) I6sen. Die Verdrehsicherung (22) komplett I6sen und den Faltenbalg mit Spindel aus dem

Ventil Oberteil herausziehen.

e Den oberen Ventilsitz (4) rausschrauben. Hierzu ist ein spezielles Werkzeug erforderlich, das von Spirax Sarco bezo-
gen werden kann.

e Jetzt den Kegel (3) herausnehmen.

¢ Den unteren Ventilsitz (4) entfernen.

¢ Die neuen Sitze mit Silikon schmieren. Zuerst den unteren Sitz (4) einsetzen und mit dem empfohlenen Drehmoment
anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).

e Den neuen Kegel (3) vorsichtig einlegen und dann den oberen Sitz (4) einschrauben und mit dem empfohlenen Dreh-
moment anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).

¢ Die neue Ventilkegelstange mit Faltenbalg (5) mit einer neuen Faltenbalgdichtung (19) in das Ventiloberteil (2) einfiihren.

e VORSICHT: Darauf achten, dass der Faltenbalg nicht beschadigt wird.

¢ Die Faltenbalgmutter (19) handfest anziehen. Den Faltenbalg drehen, bis das Loch fir das Gewinde fur die Verdreh-
sicherungschraube (22) sichtbar wird. Die Verdrehsicherung (22) fingerfest anziehen.

e Die Faltenbalgmutter (19) mit dem empfohlenen Drehmoment anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19). Die Verdreh-
sicherungschraube (22) festziehen.

¢ FEine neue Gehausedichtung (13) einlegen und das Gehduseoberteil (2) vorsichtig auf das Gehause aufsetzen. Hierbei
darauf achten, dass die neue Ventilspindel mit Faltenbalg (5) nicht beschadigt wird. Die Spindel muss in den neuen
Ventilkegel (3) reinragen. Mit einem Gabenschlissel die Ventilkegelstange an der abgeflachten Stelle festhalten und
die Kegelfeststellmutter (16) mit dem daflir vorgesehenen Drehmoment anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).

e Die Gehdusemuttern (15) aufschrauben und handfest anziehen.

e Prifen, ob sich die Ventilspindel (5) nach der Montage frei bewegt.

Nun erneut die Gehdusemuttern (15) lockern und dabei die Ventilkegelstange mit dem Kegel in den unteren Ventilsitz

schieben. Jetzt die Gehdausemuttern (15) mit dem empfohlenen Drehmoment anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).

Eine neuen Satz Graphitdichtungen (17) einbauen. Siehe hierzu auch die Beschreibung in Kapitel 4.3.1.

Prifen, ob sich die Ventilspindel (5) nach der Montage frei bewegt.

Die Kontermutter (8) wieder aufschrauben.

Den Stellantrieb auf das Ventil aufbauen. Hierzu die Betriebsanleitung des verwendeten Stellantriebs beachten.

VORSICHT: Bei der Montage des Stellantriebs darauf achten, dass die Ventilspindel nicht verdreht wird. Dies wirde

den Faltenbalg zerstéren.

Geeignete Funktionstests mit dem Ventil mit Antrieb durchfliihren.

Das Ventil in Betrieb nehmen

Die Spindelabdichtung auf Leckage prifen.

Die Dichtungen auf Leckage prifen.

Bild 12: Mischventil mit Faltenbalgaufsatz
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4.3.3 Austausch der Ventilspindel mit Kegel und Fal-

tenbalg und des Sitzes bei einem Faltenbalg Verteil- 8 1
ventil (QL D) S
Der Faltenbalg-Austauschsatz ist aufgrund seines 1"
Aufbaus sehr empfindlich und kann leicht beschadigt
werden. Aus diesem Grund empfehlen wir das Ventil zur 21 2
Reparatur zu Spirax Sarco einzusenden.
e Die Sicherheitshinweise beachten - siehe Kapitel 1. 2
e Die Absperrventile an den 3 Anschlliissen abschiebern.
e Das Ventil drucklos machen. 15
e Das Ventil auf Raumtemperatur bringen (kiihlen oder
erwarmen). 13
e Sicherstellen, dass das Ventil frei vom Medium ist. .5

Den Stellantrieb vom Ventil 16sen. Hierzu die Betriebs-

anleitung des verwendeten Stellantriebs beachten. 20 - 16
Die Kontermutter (8 - Bild 13) I6sen.

Die Kegelfeststellmutter (16 - Bild 13) I6sen, indem 47

man den Ventilkegelabstandshalter (6) mit einem 6 —

Gabelschlissel an der dafir vorgesehenen, abgeflach- 4 7 . =

ten Stelle am drehen hindert. Die Ventilkegelabstands- 7 %
halter (6) darf sich beim Losen der Mutter (16) nicht 3 _é é
drehen. Falls die abgeflachte Stelle nicht zugénglich

ist, kann man die Ventilkegelstange (5) durch kontern T/ 16
der Mutter (8) mit eine weiteren Mutter blockieren und

so am drehen hindern. Bild 13: Verteilventil mit Faltenbalgaufsatz

Den unteren Ventilkegel (3) und den Ventilkegelabstandshalter (6) entnehmen.

Die Gehdusemuttern (15) I6sen.

Das Geh&duseoberteil (2) abziehen und die Ventilspindel mit dem Faltenbalg (5) herausziehen.

Die Stopfbuchsmutter (9), die Stopfbuchse (11) und den Satz Graphitdichtungen (17) entfernen.

Die Faltenbalgmutter (19) I6sen. Die Verdrehsicherung (22) komplett I6sen und den Faltenbalg mit Spindel aus dem
Ventil Oberteil herausziehen.

Den oberen Ventilsitz (4) und den unteren Ventilsitz (4) rausschrauben. Hierzu ist ein spezielles Werkzeug erforderlich,
das von Spirax Sarco bezogen werden kann.

Die neuen Sitze mit Silikon schmieren. Zuerst den unteren Sitz (4) einsetzen und mit dem empfohlenen Drehmoment
anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).

Dann den oberen Sitz (4) einschrauben und mit dem empfohlenen Drehmoment anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).
An der neuen Ventilkegelstange mit Faltenbalg (5) die Kegelfeststellmutter (16) I6sen und den unteren Ventilkegel (3) demontieren.
Die neue Ventilkegelstange mit Faltenbalg (5) mit einer neuen Faltenbalgdichtung (21) in das Gehauseoberteil (2) einsetzen.
VORSICHT: Darauf achten, dass der Faltenbalg nun nicht beschadigt wird.

Die Faltenbalgmutter (19) handfest anziehen. Den Faltenbalg drehen, bis das Loch fir das Gewinde fur die Verdreh-
sicherungschraube (22) sichtbar wird. Die Verdrehsicherung (22) fingerfest anziehen.

Die Faltenbalgmutter (19) mit dem empfohlenen Drehmoment anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19). Die Verdreh-
sicherungschraube (22) festziehen.

Eine neue Gehausedichtung (13) einlegen und das Gehduseoberteil (2) vorsichtig auf das Geh&duse aufsetzen. Der
obere Ventilkegel (3) der Spindel muss in den neuen, oberen Ventilsitz (4) eingeflint werden. Hierbei darauf achten,
dass die neue Ventilspindel mit Faltenbalg (5) nicht beschadigt wird.

Die Gehdusemuttern (15) aufschrauben und handfest anziehen.

Den unteren Ventilkegel (3) in den unteren Ventilsitz (4) einflhren. Mit einem Gabenschliissel die Ventilkegelstange an
der abgeflachten Stelle auf dem Abstandshalter (6) festhalten und die Kegelfeststellmutter (16) mit dem dafiir vorge-
sehenen Drehmoment anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).

Prifen, ob sich die Ventilspindel (5) nach der Montage frei bewegt.

Nun erneut die Gehdusemuttern (15) lockern und dabei die Ventilkegelstange mit dem Kegel in den oberen Ventilsitz
schieben. Jetzt die Gehdausemuttern (15) mit dem empfohlenen Drehmoment anziehen (siehe hierzu Tabelle 1 Seite 19).
Eine neuen Satz Graphitdichtungen (17) einbauen. Siehe hierzu auch die Beschreibung in Kapitel 4.3.1.

Prifen, ob sich die Ventilspindel (5) nach der Montage frei bewegt.

Die Kontermutter (8) wieder aufschrauben.

Den Stellantrieb auf das Ventil aufbauen. Hierzu die Betriebsanleitung des verwendeten Stellantriebs beachten.
VORSICHT: Bei der Montage des Stellantriebs darauf achten, dass die Ventilspindel nicht verdreht wird. Dies wirde
den Faltenbalg zerstéren.

Geeignete Funktionstests mit dem Ventil mit Antrieb durchfiihren.

Das Ventil in Betrieb nehmen.

Die Spindelabdichtung auf Leckage prifen.

Die Dichtungen auf Leckage prifen.
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5. Ersatzteile

5.1 Ventil mit Spindelabdichtung aus PTFE oder Graphit (ohne Faltenbalg)

Die erhéltlichen Ersatzteile sind voll ausgezeichnet. Gestrichelt gezeichnete Teile werden nicht als Ersatzteil geliefert.

Die Ersatzteile sind fiir folgende Ventiltypen einsetzbar:

QL33M, QL43M, QL63M, QL73M Mischventil DN15 bis DN 100

QL33D, QL43D, QL63D, QL73D Verteilventil DN25 bis DN 100

Erhéltliche Ersatzteile

Befestigungsmutter fir Antrieb A
PTFE-Kegelstangenabdichtung fir DN15 bis DN50 (Dichtung, Dachmanschetten, Feder, ober und untere B
Halter, O-Ringe)

PTFE-Kegelstangenabdichtung fir DN65 bis DN100 (Dichtung, Dachmanschetten, Feder, Flihrungsring, B1
O-Ringe)

PTFE-Kegelstangenabdichtung fir DN125 bis DN200 (Dichtung, Dachmanschetten, Feder, Flihrungsring, B2
O-Ringe)

Graphit-Kegelstangenabdichtung fir DN15 bis DN200 (Graphitdichtungen und Dichtung fiir Stopfbuchs- C
mutter)

Kegel, Kegelstange und Gehdusedichtung D,E
Gehausedichtungen (3 Séatze) E
Sitz (bestehend aus oberen und unteren Teil) F

Hinweis: PTFE- und Graphit-Dichtungen sind fiir Standard-Geh&useoberteil und verlangertes Gehauseoberteil erhalt-
lich.

5.2 Ventil mit Faltenbalg - Spindelabdichtung
Erhaltliche Ersatzteile fiir Ventile mit Faltenbalg

Kegelstangenabdichtung AS
Sitz (bestehend aus oberen und unteren Teil) BS
Gehausedichtung (3 Sétze) CS
Faltenbalgdichtung (3 Séatze) DS
Faltenbalg, Kegelstange, Kegel, und Faltenbalgdichtung* FS, CS, DS

* Bei Bestellung muss angegeben werden, ob das Ersatzteil flr ein Verteil- oder Mischventil gedacht ist.

A B
DN15 bis DN50 =2~ i ~& DNes bis DN100
I |
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=
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Spirax Sarco GmbH
ReichenaustraBe 210
D - 78467 Konstanz
Postfach 102042

D - 78420 Konstanz

Telefon  (07531) 58 06-0
Telefax  (07531) 58 06-22
Vertrieb@de.SpiraxSarco.de

Spirax Sarco AG
Gustav-Maurer-Strasse 9
Postfach 200

CH - 8702 Zollikon ZH

Telefon  +41 (044) 3914600
Telefax  +41 (044) 3912614
info@ch.SpiraxSarco.com

Spirax Sarco GmbH
Niederlassung Osterreich
Dilickegasse 7/2/1/8

A -1220 Wien

Telefon  +43 (01) 69964 11
Telefon  +43 (01) 69964 14
Erwin.Fritz@at.SpiraxSarco.com
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